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The KWIC Index i s  an a l p h a b e t i c a l  l i s t i n g  t h a t  p r o v i d e s  r a p i d  i d e n t i f i c a t i o n  of  NE s t a n d a r d s  
based upon t h e  s p e c i f i z  s u b j e c t  a r e a s .  

Th i s  i n d e x  f a c i l i t a t e s  i d e n t i f i c a t i o n  of  a  NE s t a n d a r d  by major o r  key words l o c a t e d  i n  t h e  
c e n t z r  o f  t h e  a l p h a b e t i c a l  index l i s t i n g  (#/ i n d i c a t e s  t h e  beg inn ing  of a  p a r t i c u l a r  t i t l e ,  and 
* indicates t h e  end) .  Alphanumerical  d e s i g n a t i o n s  f o r  s p e c i f i c  NE s t a n d a r d s  a r e  shown i n  t h e  
r igh t -hand  column. 

S t a n d a r d s  r e f e r e n c e d  i n  t h i s  l i s t i n g  i n c l u d e  t h o s e  t h a t  a r e  a c t i v e ,  i n a c t i v e ,  o r  d i s c o n t i n u e d .  
For t h e  s t a t u s  of  each s t a n d a r d ,  p l e a s e  r e f e r  t o  t h e  Nuclear S tandards  Index,  a v a i l a b l e  upon 
r e q u z s t .  A d d i t i o n a l  i ~ f o r m a t i o n  o r  p u b l i c a t i o n s  may be o b t a i n e d  by mai l  o r  phone: 

Yuclear  S tandards  Management Cen te r  
;$ai l  S top  10,  Bu i ld ing  9204-1 
P. 0. Box Y 
9ak Ridge,  TN 37331 

for Announcement 
Energy Resecrrrh *tIjsi,iacts - 

0 



KWIC INDEX O N  NE STANDARD TITLE 

#HEPA F i l t e r s  ( 
S y s t e m ,  F l u s h - M o u n t e d ,  Eddy  C u r r e n t  T y p e ,  I n d u c t i v e ,  
o f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  L a b o r a t o r i e s  f o r  C o n t r o l  Rod 

# A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  M e t h o d s  f o r  B o r o n  C a r b i d e  
# C o n t r o l  Rod 

# 
# 

# E x a m i n a t i o n  R e q u i r e m e n t s  a n d  
# 
# 

# D i g i t a l  D a t a  
Compounds* # G a s - P h a s e  

# H i g h - E f f i c i e n c y  P l e a t e d - B e d  G a s - P h a s e  
# 

ASTM A#461)  * # N i c k e l - C h r o m i  um-Iron 
# H e l i c a l  

#Sod ium t o  
S  y s t e m s *  # 

# 
# E x p a n s i o n  J o i n t  - C o n t a i n m e n t  Vessel 
# I n f l a t a b l e  S e a l  - C o n t a i n m e n t  Vessel 

# G a s k e t s  - C o n t a i n m e n t  Vessel 
# N i c k e l - C h r o m i u m - I r o n  A g e - H a r d e n a b l e  

R e q u i r e m e n t s )  * # Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * . . # N i c k e l  a n d  N i c k e l -  

#Nickel-9olybdenum-Chromi um 
t 2 -  1/4%-Chromium, 1%-Molybdenum 

R e q u i r e m e n t s )  * # T a n t a l u m - T u n g s t e n  
#Co b a l t - C h r o m i u m  

w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l - C  hromium 
w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  # P r e c i p i t a t i o n  H a r d e n i n g  
T e m ~ e r a t u r e  S e r v i c e  ( # P r e c i p i t a t i o n  H a r d e n i n g  N i c k e l  
R e q u i r e m e n t s )  * # Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  
R e q u i r e m e n t s )  * # Nickel-Molybdenum-Chromium 

# C o b a l t - C  hromium 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l  a n d  N i c k e l  
R e q u i r e m e n t s )  * #Nickel-Molybdenum-Chromium 
i i e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l  
A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * # Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  
4: # Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  
A d d i t i o n a l  #Nickel-Chromium-Molybdenum-Columbium 
A d d i t i o n a l  #Nickel-Chromium-Molybdenum-Columbium 
A d d i t i o n a l  K e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l - C h r o m i u m - I r o n  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l - I r o n - C h r o m i u m  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  

#High  T e m p e r a t u r e ,  Nickel-Molybdenum-Chromium 
# Nickel-flolybdenum-Chromium 

R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l - C h r o m i  um-Iron 
R e q u i r e m e n t s )  * # Nickel-Molybdenum-Chromium 
R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l - I r o n - C h r o m i u m  

#Cobal t -Chromium-T u n g s t e n -  N i c k e l  
# N i c k e l - C h r o m i u m - I r o n  a n d  A u s t e n i t i c  C h r o m i u m - N i c k e l  

A d d i t i c n a l  R e q u i r e m e n t s )  * #Nickel-flolybdenum-Chromium 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l - I r o n - C h r o m i u m  
R e g u i r e m e n t s )  * #Nickel-Chromium-Hol  ybdenum- Columbium 
R e q u i r e m e n t s )  * #Nickel-Chromium-tlolybdenum- Columbium 

AACC CS-1 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * , E  
A b s o l u t e  o r  Gage* # L i q u i d  M e t a l  P r e s s u r e  M e a s u r e m e n t  C 
A b s o r b e r  M a t e r i a l  A n a l y s i s * # Q u a l i f i c a t i o n  a n d  C o n t r o l  F  
A b s o r b e r  M a t e r i a l *  F  
A b s o r b e r  P i n  f o r  L i q u i d  M e t a l  F a s t  R e a c t o r s *  E  
A b s o r b e r  P i n  B o r o n  C a r b i d e  P e l l e t  * E 
A c c e p t a n c e  S a m p l i n g  P l a n s *  F  
A c c e p t a n c e  S t a n d a r d s  f o r  S e a l  Membranes*  M 
A c c e p t a n c e  T e s t i n g  o f  L i q u i d  f l e t a l  S y s t e m s *  F 
A c c u m u l a t o r s ,  P r e s s u r e  Vessel, C l a s s  2* E  
A c q u i s i t i o n  a n d  C o n t r o l  C o m p u t e r  S y s t e m *  C 
A d s o r b e n t s  f o r  T r a p p i n g  R a d i o a c t i v e  I o d i n e  a n d  I o d i n e  i! 
A d s o r b e r  C e l l s *  E  
A d s o r p t i o n  Bed, I n e r t  Gas  P r o c e s s i n g *  E 
A g e - H a r d e n a b l e  A l l o y  Bar-Rod- a n d  F o r g i n g s  ( M o d i f i e d  M 
A g e - H a r d e n a b l e  N i c k e l - C h r o m i u m - I r o n  A l l o y  S p r i n g s  * M 
A i r  H e a t  E x c h a n g e r *  E 
A i r - C o o l e d  Heat E x c h a n g e r  f o r  N u c l e a r  S t e a m - S u p p l i e d  E 
A i r - C o o l e d  S t e a m  G e n e r a t o r *  E  
A i r l o c k *  E  
A i r l o c k *  E  
A i r l o c k *  E  
A l l o y  Bar-Rod-  a n d  F o r g i n g s  ( M o d i f i e d  ASTM A#461) * M 
A l l o y  a a r e  W e l d i n g  R o d s  (ASTM B#351 w i t h  A d d i t i o n a l  fl 
A l l o y  B a r e  W e l d i n g  Rods, a n d  E l e c t r o d e s  (ASME SFA-5. 14 fl 
A l l o y  B a r e  W e l d i n g  Rods  a n d  E l e c t r o d e s *  M 
A l l o y  B a r e  W e l d i n g  R o d s  a n d  E l e c t r o d e s *  M 
A l l o y  B a r s  a n d  R o d s  (AMS 7 8 4 8  w i t h  A d d i t i o n a l  M 
A l l o y  B a r s  a n d  S h a p e s *  N 
A l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c k  (ASME SA-637 M 
A l l o y  B a r s ,  F o r g i n q s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c k  (ASTM All461 M 
A l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c k  f o r  H i g h -  H 
A l l o y  B a r s ,  Rod a n d  Wire (ASTM B  351  w i t h  A d d i t i o n a l  M 
A l l o y  . C a s t i n g s  (ASTM A#494 w i t h  A d d i t i o n a l  M 
A l l o y  C a s t i n g s *  fl 
A l l o y  C o v e r e d  W e l d i n g  E l e c t r o d e s  (ASME SFA-5. 11 w i t h  M 
A l l o y  F o r g i n g s  (ASME SA-182 w i t h  A d d i t i o n a l  M 
A l l o y  F o r g i n g s  (ASME SB-564 w i t h  A d d i t i o n a l  n 
A l l o y  F o r g i n g s  a n d  E x t r u s i o n s  (ASTH B#356 w i t h  M 
A l l o y  I n g o t s  (ASTN B#350 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  tl 
A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (AMS 5 5 9 6  w i t h  M 
A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (AMS 5 5 9 7  w i t h  M 
' ~ l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASME SB- 168 w i t h  M 
A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASME SB-409 w i t h  fl 
A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASTM B # 3 5 2  w i t h  M 
A l l o y  P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r *  C 
A l l o y  Rod (ASflE SB-336 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * H 
A l l o y  Rod a n d  B a r  (ASflE SB-166 w i t h  A d d i t i o n a l  H 
A l l o y  Rod a n d  B a r  (ASME SB-336 w i t h  A d d i t i o n a l  fl 
A l l o y  Rod a n d  B a r  (ASNE SB-4C8 w i t h  A d d i t i o n a l  M 
A l l o y  Rounds*  M 
A l l o y  S e a l s *  M 
A l l o y  S e a m l e s s  P i p e  a n d  T u b e s  (ASME SB-167 w i t h  M 
A l l o y  S e a m l e s s  P i p e  a n d  T u b i n g  (ASflE SB-407 w i t h  M 
A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (ANS 5 5 8 9  w i t h  A d d i t i o n a l  M 
A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (AMS 5 5 9 0  w i t h  A d d i t i o n a l  fl 



~ e g u i r e s e n t s )  * # N i c k e l  A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (ASME SE-163 w i t h  A d d i t i o n a l  fl 3-4T 
R e q u i r e n e n t s )  * # ~ i c k e l - h ~ l ~ b d e ~ i n n - ~ h r o m i u m  A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (ASME SE-163 w i t h  A d d i t i o n a l  M 3-18T 
E e q u i r e m e n t s )  * #Nickel-Molybden~ffi-Chromium A l l o y  S h e e t  a n d  P l a t e  (BSME S3-434 w i t h  A d d i t i o n a l  fl 5-8T 

# H e l i c a l  Age-Hardenab le  ~ i c k e l - ~ h r c m i u m - 1 r o n  A l l o y  S p r i n g s *  M 8 - IT  
A d d i t i c n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  S t e e l  B a r s  a n t  S h a p e s  (.4SME#SA-479 w i t h  M 7-3T 
S e r v i c e  (ASME SA-193 w i t h  A d d k t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  S t e e l  B o l t i n g  M a t e r i a l  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  M 6-3T 
S e r v i c e  (ASME SA-320 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  S t e e l  B o l t i n g  M a t e r i a l  f o r  Low-Tempera tu re  M 6- 1T 
(ASME SA-540 w i t h  a d d i t i o n a l  B e g u i r e m e n t s )  * # A l l o y  S t e e l  B o l t i n g  M a t e r i a l  f o r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  M 6-ST 
R e q u i r e m e n t s )  4 .  # A l l o y  S t e e l  C a s t i n g s  (ASME SA-217 w i t h  A d d i t i o n a l  fl 4-4T 
w i t h  A d d i t i o n a l  Rey u i r e m e n t s )  *' #Low A l l o y  S t e e l  C o v e r e d  Weld ing  E l e c t r o d e s  (ASHE SFA-5. 5  M 1-4T 
W e l d i n g  (ASME#SFA-3.23 w i t h  A c d i t i o n a l  # B a r e  &ow- . A l l o y  S t e e l  E l e c t r o d e s  a n d  F l o x e s  f o r  Submerged  Arc M 1-22T 
R e q u i r e m e n t s )  * # S t a i n l e s s  a n d  Low A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s  (ASME SA-182 w i t h  A d d i t i o n a l  . M 2-2T 
R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s  (ASME 58-336 w i t h  A d d i t i o n a l  M 2-4T 
R e q u i r e m e n t s )  * C a r b o n  a n d  A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s  (ASMEIISA-541 w i t h  A d d i t i o n a l  M 2-8T 
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # C a r b o n  a.nd A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s ,  Vacuum T r e a t e d  (ASHE SA-508 El 2-7T 
H i g h - T e m ~ e r a t u r e  S e r v i c e  ( A S m  SA-194 w i t h  # A l l o y  S t e e l  N u t s  f o r  B o l t i n g  l o r  H i g h - p r e s s u r e  a n d  M 6-4T 
R e q u i r e m e n t s )  * K a r b o n '  z n d  A l l o y  S t e e l  P i p e  (ASME SA-333 w i t h  A d d i t i o n a l  M 3-16T 
R e q u i r e m e n t s )  * # S e a m l e s s  P e r r i t i c  A l l o y  S  tee1 P i p e  (ASME SA-335 w i t h  A d d i t i o n a l  M 3-12T 
R e q u i r e m e n t s )  * #Low A l l o y  S t e e l  P l a t e s  [ASME SA-387 w i t h  A d d i t i o n a l  H 5-5T 

#2-1/4-Percent-Chrominm, 1-Percent-EQolybdecum A l l o y  S t e e l  P l a t e s  (ASME SA-387 w i t h  A d d i t i o n a l  M 5-22T 
R e q u i r e m e n t s )  * #Low A l l o y  S t e e l  P l a t e s  <ASRE SA-533 w i t h  A d d i t i o n a l  fl 5-3T 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e . n e n t s )  * # S t a i n l e s s  2nd  A l l o y  S t e e l  S e a m l e s s  T u b e s  (ASME SA-2 13 w i t h  M 3-2T 
A d d i t i o n a l  #2- 1/4%-Chromium, 1%-Molybderum A l l o y  S t e e l  S e a m l e s s  T u b e s  (ASME SA-2 13 w i t h  M 3-33T 
A d d i t i o n a l  #2-1/4%-Chromium, 1%-Molybderum A l l o y  S t e e l  T u b e s h e e t  F o r g i n g s  (ASHE SA-336 w i t h  H 2-19T 
R e q u i r e m e n t s )  * # C e r b n  a n d  Iow A l l o y  S t e e l  Welded P i p e  (ASME SA-155 w i t h  A d d i t i o n a l  M 3-11T 
A d d i t i c n a l  R e q u i r e a e n t s )  * K a r b o n  a n d  A l l o y  S t e e l  Weld ing  F i t t i n g s  (ASME 58-234 w i t h  M 2-3T 

R ~ i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  T u b e s  (ASTM B1353 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 3-8T 
R e q u i r e m e n t s )  * #Nizkel-flolybdenumi-Chromium A l l o y  Welded P i p e  [ESME SA-358 w i t h  A d d i t i o n a l  M 3-17T 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e n e n t s )  * # C o p p e r  a n d  CopEer  A l l o y  Meld ing  E l e c t r  o d e s  (ASK3 SFA-5.6 w i t h  M 1-7T 
R e q u i r e m e n t s )  * #Nir.kel-Molybdenue-Chromium A l l o y  W e l d i n g  F i t t i r g s  (ASflE SA-403 w i t h  A d d i t i o n a l  M 2-12T 
R e q u i r e m e n t s )  * #Copper  a n d  C o p g e r  A l l o y  Weld ing  Rods (ASME SFA-5.7 w i t h  A d d i t i o n a l  fl 1-8T 

#Nicke l -Chromium-I ron  A l l o y  Wire (AMS 5 6 8 7  w i t h  A d d r t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  M 7-8T 
# P i s t o r .  R i n g s  o f  E . i @  S t r e n c t h  A l l o y s  f o r  C o r e  Components  f o r  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  E  6-40T 

# D e t e r m i n a t i ~ n  o f  F u z l  P e l l e t  H c m o g e n e i t y  by A l p h a - A u t o r a d i o g r a p t y *  F  11-51. 
a n d  S h e a t h e d  t T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a l ,  Chromel -P  a n d  Alumel ,  S o l i d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  C 7- ST 

M a t e r i a l  a n d  T h e r o o c 3 u p l e  Assembly ,  Chrcmel -P  v e r s u s  Alumel ,  S t a i n l e s s  S t e e l  S h e a t h e d ,  Magnesium O x i d e  C  7-6T 
Chromium-Molybdenum-Columbicm A l l o y  S e a m l e s s  T u b a s  ( AflS 5 5 8 9  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u ~ r e m e n t s )  * # N i c k e l -  .M 3-29T 

Chromium-Molybden.um- Columbium A l l o y  S e a m l e s s  T u b a s  ( AHS 5 5 9 0  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * #Nicke l . -  M 3-30T 
Moly bdenum-Columbium A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  ( AHS 5 5 9 6  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * Chromium- M 5-21T 
Mclybdenum-Colu&ium A l l o y  E l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  ( AHS 5 5 9 7  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * Chromium- fl 5-20T 

#Nickel-Chromium-Iror ,  A l l o y  Wire ( AHS 5 6 8 7  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 7-8T 
# T a n t a l u m - T u n g s t e n  A l l o y  B a r s  a n d  ROBS ( AIS 7 8 4 8  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 7-22T 

# T u n g s t e n  F o r g i n g s  ( AHS 7 8 9 7  w i t h  A d d i t i o n a l  RequLrements )  * M 2-16T 
D e v i c e  ( o r  M u l t i p u r p o s e  S a m p l e r )  f o r  t h e  A n a l y s i s  o f  N o n m e t a l s  i n  L i q u i d  Sodium* E q u i l i b r a t i o n  C 8-8T 

# M e t h o d s  f o r  t h e  A n a l y s i s  o f  Sod ium a n d  C o v e r  Gas* F  3-40T 
G u i d e l i n e  f o r  FBfl C o r e  Components  -- G u i d e l i n e s  f o r  A n a l y s i s *  # S t r u c t u r a l  D e s i g n  F  9 - 8  

L a b o r a t o r i e s  f a r  C o n t r c l  Rod A b s o r b e r  H a t e r i a l  A n a l y s i s *  a n d  C o n t r o l  o f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  F  2-8T 
C h e m i s t r y  L a b o r a t o r i e s  f o r  Mixed O x i d e  F u e l  A n a l y s i s *  # Q u a l i f i c a t i o n  a n d  C o n t r o l  o f  A n a l y t i c a l  F  2-6T 

A b s o r b e r  M a t e r i a l  # Q u a l i f i c a t i o n  a ~ d  C o n t r o l  o f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  L a b o r a t o r i e s  f o r  C o n t r o l  Rod F  2-8T 
F u e l  A n a l y s i s *  # Q u a l i f i c a t i o n  a n d  C o n t r o l  o f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  L a b o r a t o r i e s  f o r  Mixed O x i d e  F  2-6T 
A b s o r b e r  M a t e r i a l *  # A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  Methods  f o r  Boron C a r b i d e  F  11-2T 
Components*  # A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  Methods  f o r  M e t a l l i c  C o r e  F 11-3T 

# A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  Methods  f o r  Hixed O x i d e  F u e l *  F  11- IT  
# C h e m i c a l  A n a l y z e r  Type Sodium Leak D e t e c t o r *  C  8-10  

# A n c i l l a r y  F e a t u r e s  o f  I r r a d i a t e d  F u e l  S h i p p i n g  C a s k s *  E  12-6T 
# S t a i n l e s s  S t e e l  G l o b e  a n d  A n g l e  V a l v e s ,  H a n u a l  a n d  Power O p e r a t e d *  E  1-21T 
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# A n n u n c i a t o r s  f o r  C o n t r o l  Sys tems*  C  17-8T 
Q u a l i t y  A s s u r a n c e  Program R e q u i r e m e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ANSI/ASME NQA-1) * # F  2-10 
B a r e  C a r b o n  S t e e l  E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  Submerged Arc W e l d i n g  (ASME SFA-5.17 w i t h  A d d i t i o n a l  M 1-  17T 
R e q u i r e m e n t s )  * # M i l d  S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  Gas f l e t a l -  Arc W e l d i n g  (ASNE SFA-5.18 w i t h  A d d i t i o n a l  M 1-6T 
R e q u i r e m e n t s )  * # M i l d  S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  F l u x - C o r e d  Arc Weld ing  (ASNE SFA-5.20 w i t h  A d d i t i o n a l  fl 1-20T 

Low-Alloy S t e e l  E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  Submerged Arc Weld ing  (ASME#SFA-5.23 w i t h  A d d i t i o n a l  M 1-22T 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # F l u x e s  f o r  Submerged Arc Weld ing  o f  Mild S t e e l  (ASME SFA-5.17 w i t h  M 1-18T 

# Area R a d i a t i o n  M o n i t o r i n g  System* C  14-2T 
# I m p r e g n a  t e d  A s b e s t o s  P a c k i n g  M a t e r i a l *  M 11-2T 

# R e q u i r e m e n t s  f o r  N u c l e a r  Vessels ( S u p p l e m e n t  t o  ASHE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  I II)* E 2-1 
# R e q u i r e m e n t s  f o r  N u c l e a r  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASlE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  I I I ) *  E  15-2T 

# C l a s s  1  N u c l e a r  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASNB B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, E  15-2NB-T 
# C l a s s  2  N u c l e a r  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASlE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, E  15-2NC-T 
# C l a s s  3  N u c l e a r  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASHE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, E  15-2ND-T 

# C l a s s  MC N u c l e a r  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASNE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, E  IS-2NE-T 
# N u c l e a r  Component  S u p p o r t s  (Supplement  t o  ASNE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, E  15-2NF 

# N u c l e a r  C o r e  S u p p o r t  S t r u c t u r e s  (Supplement  t o  ASNE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, E  15-2NG 
#Weld ing  a n d  B r a z i n g  Q u a l i f i c a t i o n s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  I X )  * F  6-5T 

# N o n d e s t r u c t i v e  E x a m i n a t i o n  (Supplement  t o  ASHE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  V )  * F  3-6T 
o f  P r e s s u r e  Boundary  Components  (Supplement  t o  ASHE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  V I I I )  * F  6-8 

T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  S y s t e m  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASHE Code  Cases#N-47,  N-48, N-49, N-50, a n d  N-51) * F  9-4T 
C o m p o n e n t s  a t  E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e s  (Supplement  t o  ASUE E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e  Code  C a s e  1331)  * f o r  N u c l e a r  F  9- IT 
A s s u r a n c e  P r o g r a m  R e q u i r e m e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ANSI/ ASlE N Q A -  1) * # Q u a l i t y  F  2-10 

#Carbon S t e e l  S e a m l e s s  P i p e  ( ASNE SA-106 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 3 - IT  
#Carbon  a n d  Lou A l l o y  S t e e l  Welded P i p e  ( ASHE SA-155 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 3 - l l T  
# S t a i n l e s s  a n d  Low A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s  ( ASlE SA- 182 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 2-2T 

P M a r t e n s i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  (Type 403) F o r g i n g s  .( ASlE SA-182 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 1 2-6T 
#Nickel-Uolybdenum-Chromium A l l o y  F o r g i n g s  ( ASHE SA-182 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 2 - l l T  

S t e e l  B . o l t i n g  M a t e r i a l  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  S e r v i c e  ( ASlB SA-193 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  M 6-3T 
f o r  H i g h - P r e s s u r e  a n d  High-Tempera tu re  S e r v i c e  ( ASHB SA-194 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * f o r  B o l t i n g  M 6-4T 

Nedium C a r b o n  S t e e l  B o i l e r  a n d  S u p e r h e a t e r  T u b e s  ( ASlE SA-210 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # S e a m l e s s  1 3-32T 
# S t a i n l e s s  a n d  A l l o y  S t e e l  S e a m l e s s  T u b e s  ( ASHE SA-213 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 1 3-2T 

-Chromium, 1%-Uolybdenum A l l o y  S t e e l  S e a m l e s s  T u b e s  ( ASHE SA-213 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 12-1/4X 1 3-33T 
#Carbon  S t e e l  C a s t i n g s  ( ASHE SA-216 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * N 4 - IT  

# A l l o y  S t e e l  C a s t i n g s  ( ASlE SA-217 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 4-4T 
# C a r b o n  a n d  A l l o y  S t e e l  Weld ing  F i t t i n g s  ( ASHE SA-234 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * fl 2-3T 
# S t a i n l e s s  S t e e l  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  ( ASlE SA-240 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * N 5-IT 

# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Welded T u b i n g  ( ASHE SA-249 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 1 3-5T 
# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  P i p e  ( ASlE SA-312 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 3-6T 

S t e e l  B o l t i n g  f l a t e r i a l  f o r  Low-Temperature  S e r v i c e  ( ASHE SA-320 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  1 6-1T 
#Carbon  and A l l o y  S t e e l  P i p e  ( ASHE SA-333 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 1 3-16T 

# S e a m l e s s  F e r r i t i c  A l l o y  S t e e l  P i p e  ( ASHE SA-335 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * N 3-12T 
# A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s  ( ASBE SA-336 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 2-4T 

1%-Molybdenum A l l o y  S t e e l  T u b e s h e e t  F o r g i n g s  ( ASHE SA-336 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * -Chromium, M 2- 19T 
# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  C a s t i n g s  ( ASlE SA-351 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * l4 b-2T 

#Nickel-Molybdenum-Ch romi um A l l o y  Welded P i p e  ( ASHE SA-358 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 1 3-17T 
S t a i n l e s s  S t e e l  Welded P i p e ,  L a r g e  D i a m e t e r  ( ASHE SA-358 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A u s t e n i t i c  M 3-7T 

# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  S e a m l e s s  P i p e  ( ASlE SA-376 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * tl 3-3T 
#Low A l l o y  S t e e l  P l a t e s  ( ASUE SA-387 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * N 5-5T 

Chromium, 1-Percent-Molybdenum A l l o y  S t e e l  P l a t e s  ( ASlE SA-387 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 1 / 4 - P e r c e n t -  fi 5-22T 
# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Weld ing  F i t t i n g s  ( ASlE SA-403 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 2-ST 

#Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  Weld ing  F i t t i n g s  ( ASHE SA-403 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 1 2-12T 
# S t a i n l e s s  S t e e l  C e n t r i f u g a l l y  C a s t  P i p e  ( ASHE SA-451 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * H 3-31T 

# H i g h - S t r e n g t h ,  H i g h - T e m p e r a t u r e  B o l t i n g  M a t e r i a l s  ( ASHE SA-453 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * N 6-6T 
# C a r b o n  a n d  A l l o y  S t q e l  F o r g i n g s ,  Vacuum T r e a t e d  ( ASlE SA-508 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * fl 2-7T 

#Carbon  S t e e l  P l a t e s  ( ASHE SA-516 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 5-2T 
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#Low A l l o y  S t e e l  P l a t e s  ( 
S t e e l  B o l t i n g  ? a t e r i a l  f o r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  ( 

H a r d e n i n g  S t a i n l e s s  S t e e l  B a r s ,  S h a p e s ,  a n i  F o r g i n g s  ( 
Chromium A l l o y  Z a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c k  ( 

# N i c k e l  A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  ( 
#Nickel-Molybdezum-Chromium B l l o y  S e a l r l e s s  T u b e s  ( 

#Sicke l -Chromium-I ron  A l l o y  Rad a n d  B a r  ( 
Molybdenum-Chromium A l l o y  S e a m l e s s  P i p e  a n d  T u b e s  ( 

#Nicke l -Chromium-I ron  A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  ( 
#Nickel-Molybdenum-Chromi um A l l o y  Rod a n d  B a r  ( 

# Nickel-Nolybdenum-Ch romi um A l l o y  Rod ( 
#Nicke l - I ron-Chromiam A l l o y  S e a m l e s s  P i p e  an3 "bing ( 

#Nickel-Iron-Chromium A l l o y  Rod a n d  B a r  ( 
#Nicke l - I ron-Chromium A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  ( 

#Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  S h e e t  a n d  P l a t e  ( 
# N i c k e l  A l l o l  F o r g i n g s  ( 

# M i l d  S t e e l  C o v e r e d  W e l d i n g  3 l e c l r o d e s  ( 
# N i c k e l  a n d  N i c k e l  A l l o y  c o v e r e d  W e l d i n g  Z l e c t r o d e s  ( 

#Weld ing  Bods  a n d  E l e c t r o d e s ,  S u r f a c i n g  ( 
a n d  N i c k e l - A l l o y  B a r e  Weld ing  Rods a n d  S l e c t r o d e s  ( 

# F l u x e s  f o r  Submerged Arc Welding o f  a i l d  S t e e l  ( 
E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  Submerged Arc Weld ing  ( 

# M i l d  S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  Gas Meta l -Arc  Weld ing  ( 
# H i l d  S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  F l u x - C o r e d  Arc  Welding ( 

# S t a i n l e s s  S t e e l  C o v e r e d  W e l d i n g  X e c t r o d e s  ( 
#Low A l l o y  S t e e l  C o v e r e d  W e l d i n g  Z l e c t r o d e s  ( 
# C o p p e r  a n c  C o p p e r  A l l o y  W e l d i n g  E l e c t r o d e s  ( 

#Copp?r  a n d  C o p p e r  A l l o y  Weld ins  Rods ( 
# B r a z i n g  F i l l e r  b e t a 1  ( 

# S t a i n l e s s  S t e e l  Welding Rods a n d  B a r e  E l e c t r o d e s  ( 
# C a r t o n  S t e e l  F o r g i n g s  f o r  P i p i n g  Compcnents  ( 

# A l l o y  S t e e l  B a r s  r n d  S h a p e s  ( 
t C a r b o n  and A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s  ( 

C a s t i n g s  f o r  t i u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  ( 
P l a t e s  f o r  N u c l e a c  a n d  O t h e r  S p e c i a l  A p g l ~ c a t i o n s  ( 

a n d  B a r s  f o r  N u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  ( 
T u b i n g  f o r  N u c l e a c  a n d  O t h e r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  ( 

E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  Submerged Arc Weld ing  ( 
# S i m ~ l e t e d  Core  

# O r i f  i c e  
#F u e l  

# V a p o r  TraE 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e ~ t s )  * # 3 l e c t r i c  P e n e t r a t i o r  

#End C c n p o n e n t s  f o r  3 r e e d e r  R e a c t c r  C o r e  
# Welding o f  R e a c t o r  C o r e  Components  a n d  T e s t  

C o n t a i n e r  f o r  T r a n s F o r t  o f  U n i r r a d i a t e d  P u r l  P i n s  a n 5  
S t e e l  S e x a g o n a l  D x t  T u b e s  f o r  C o r e  ComEonents  a n d  

S t e e l  S h e a t h e d *  RTtermocouple  
# V i s u a l  I n - S e r v i c e  I n s p e c t i o n  S y s t e m  a n d  

R e s p i r a t o r  C a n i s t e c s *  # Q u a l i t y  
# Q u a l i t y  
# Q u a l i t y  

#COE HElA F l l t e r  T e s t  F a c i l i t i e s  Q u a l i t y  
ASME NQA-I) * # Q u a l i t y  

#Quality 
# F e l i a b i l i t y  

ASlE SA-533 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASlE SA-540 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  
ASIE SA-564 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASlE SA-637 w i t h  A d d i t i o n a l  P e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  
ASlE SB-163 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASlE SB- 163 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASlE SB- 166 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASHE SB- 167 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  
ASlE SB-168 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASIE SB-336 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASIE SB-336 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASHE SB-407 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASHE SB-408 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASlE SB-409 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * 
ASlE SB-434 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASHE SB-564 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASHE SPA-5. 1 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASlE SFA-5. 11 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASHE SPA-5. 13 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s *  
ASHE SFA-5. 14 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l  
ASlE SFA-5.17 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASIE SFA-5.17 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * S t e e l  
ASHE SPA-5.18 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASHE SFA-5.20 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASIE SPA-5.4 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASHE SFA-5.5 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  
ASHE SFA-5.6 v i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * 
ASHE SFA-5.7 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASHE SPA-5.8 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * 
ASlE SFA-5.9 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * 
ASHEISA- 105 w i t h  A d d i t i o n a l  S e g u i r e m e n t s )  * 
ASHE#SA-479 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
ASHEISA-541 w i t h  A d d i t i o n a l  S e q u i r e m e n t s )  * 
ASHEISA-613 w i t h  A d d i t i o n a l  3 e q u i r e m e n t s )  * #S t e e l  
ASlEtSA-647 w i t h  A d d i t i o n s 1  3 e q u i r e m e n t s )  * #S t e e 1  
ASIE#SA-654 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # F o r g i n g s  
ASUEISA-655 v i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # P i p e  a n d  
ASMEISFA-5.23 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * S t e e l  
A s s e m b l i e s  f o r  N u c l e a r  R e a c t o r s *  
A s s e m b l i e s  f o r  N u c l e a r  S y s t e m s *  
A s s e m b l i e s  f o r  P r e s s u r i z e d  l a t e r  R e a c t o r s  * 
A s s e m b l i e s  f o r  Sodium S e r v i c e  * 
A s s e m b l i e s  i~ C o n t a i n m e n t  S t r u c t u r e s  (IEEE 31 7 w i t h  
A s s e m b l i e s *  
A s s e m b l i e s *  
A s s e m b l i e s *  #F-144 -1 
A s s e m b l i e s *  # A u s t e n i t i c  S t a i n  l e s s  
A s s e m b l i e s ,  Magnesium Oxide  I n s u l a t e d ,  S t a i n l e s s  
A s s o c i a t e d  Equipment  f o r  t h e  R e a c t o r  E n c l o s u r e  Sys tem* 
A s s u r a n c e  I n s p e c t i o n  a n d  T e s t i n g  o f  HEPA F i l t e r s  a n d  
A s s u r a n c e  Program G u i d e l i n e s *  
A s s u r a n c e  Program Management* 
A s s u r a n c e  Program P l a n *  
A s s u r a n c e  Program R e q u i r e m e n t s  [ S u p p l e a m  t t o  ANSI/ 
A s s u r a n c e  Program R e q u i r e m e n t s *  
A s s u r a n c e *  
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# M a r t e n s i t i c  S t a i n l e s s  S t ~ e l  (Type  403)  B a r s  ( ASTl A#276 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  M 7- IT 
E x a m i r a t i o n  o f  Heavy S t e e l  F o r g i n g s  ( M o d i f i e d  ASTH A#388) * # U l t r a s o n i c  F  3-3T 

H a r d e n i n g  B l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c k  ( ASPU A#461 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  M 2-17T 
Age-Hardenab le  A l l o y  Bar-Rod- a n t  F o r g i n g s  ( M o d i f i e d  ASTH A#461) * #Nicke l -Chromium-I ron  M 7-2T 

#Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  C a s t i n g s  ( ASTH A# 494  w i t h  ' Additions 1 R e  g u i r e m e n t s )  * M 4-ST 
A u s t e n i t i c  S s a i n l e s s  S t e e l  T u b e s  w i t h  I n t e g r a l  P i n s  ( ASTl A#498 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * # S e a m l e s s  M 3 - 2 6 2  

U l t r a s c , n i c  Shear-Wave E x a m i n a t i o n  o f  P l a t e s  ( M o d i f i e d  ASTH A0577) * # F  3-4T 
E x a m i ~ a t i o n  of P l a i n  a n d  C l a d  S t e e l  P l a t e s  ( M o d i f i e d  ASTU A#578) * # L o n g i t u d i n a l - W a v e  U l t r a s o n i c  F  3-ST 

S m a l l  D i a m e t e r  A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  T u b i n g  ( ASTH A#632 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * a n d  Welded M 3 - 2 7 1  
a n d  F o r g i n g  S t o c k  f o r  High-"empera tu re  S e r v i c e  ( ASTU All637 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  F o r g i n g s ,  M 2-18T 

# Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  B a r s ,  Rod a n d  Wire ( ASTU B  351  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  I 7-9T 
# Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  I n g o t s  ( ASTl B#350 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 10-1T 

# Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l 0 7  B a r e  Weld ing  Rods ( ASTH B# 35  1  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 1-16T 
a n d  T i r c o n i u m  A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  ( ASTl B#352 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * # Z i r c o n i u m  M 5-6T 

# Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  T u b e s  ( ASTU B t 3 5 3  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 3-8T 
a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  F o r g i n g s  a n d  E x t r u s i o n s  ( ASTU B#356 w i t h  A d d i t i o n a  1 R e q u i r e m e n t s )  * # Z i r c o n i u m  M 2-9T 

S e t t i n g  'Ehe r m a l  I n s u l a t i n g  a x d  F i n i s h i n g  Cement ( ASTU C#449 w i t h  A d d i t i o n a  1 R e q u i r e m e n t s )  * H y d r a u l i c -  [1 12 -3T 
# C a l c i u m  S i l i c a t e  B l o c k  a n d  P i p e  T h e r m a l  I n s u l a t i o n  ( ASTl C # 5 3 3  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  M 12-2T 

High-Tempera tu re .  R i g i d .  F l e x i - ~ l e ,  a n d  L o o s e  F i l l  ( ASTU C # 6 1 2  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  I n s u l a t i o n ,  M 12-6T 
a n d  T u b i n g  f o r  L o n g i t u d i n a l  D i s c o n t i n u i t i e s  ( M o d i f i e d  ASTl E#2 13) * # U l t r a s o n i c  E x a m i n a t i o n  o f  Me t a l  P i p e  F  3-8T 
I n s t r u m e n t a t i o n  C a b l e *  #End S e a l s  a n d  A t t a c h m e n t  Methods  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  C  17-12 
M a t e r i a l s *  # A u d i t i n g  o f  HEPA F i l t e r  M a n u f a c t u r i n g  P r o c e d u r e s  a n d  F  3-49 
f o r  B r e e d e r  R a a c t o r  C o r e  Components*. 11 A u s t e n i t i c  a n d  F e r r i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  D u c t  T u b e s  M 3-35T 

tNick.21-Chromium-Iron a n d  A u s t e n i t i c  Chromium-Nickel  A l l o y  S e a l s *  M 9 - I T  
BRF C o r e  Components*  # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  a n d  S u p e r a l l o y  T u b i n g  f o r  M 3-281  

# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Bar  f o r  C o r e  Components* M 7-23T 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  C a s t i n g s  (ASME SA-351 w i t h  M 4-2T 
C o r e  C o m p o n e n t s  a n d  A s s e m b l i e s *  # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  H e x a g o n a l  Duc t  T u b e s  f o r  E  6-20T 
A d d i t i c n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S tee l -  P i p e  (ASME SA-312 w i t h  M 3-6T 
f o r  C o r e  C o m ~ o n e n t s *  # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  P l a t e .  S h e e t ,  a n d  S t r i p  M 5-19T 
w i t h  A d d i t  i o n i a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  S e a e l e s s  P i p e  (ASME SA-376 M 3-3T 
ASTM Alt498 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # S e a m l e s s  A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  T u b e s  w i t h  I n t e g r a l  F i n s  ( M 3-26T 
A d d i t i o n a l  # S e a m l e s s  a n d  Welded S n a l l  D i a m e t e r  A u s t e h i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  T u b i n g  (ASTH A#6 32 w i t h  M 3-27T 
D i a m e t e r  (ASHE SA-358 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Welded P i p e ,  L a r g e  M 3-7T 
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Welded T u b i n g  (ASME SA-249 M 3-5T 
4 0 3  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Weld ing  F i t t i n g s  (ASME SA- M 2-5T 

# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Wire f o r  C o r e  Components* M 7-24T 
f o r  T h e r m a l  I n s u l a t i n g  N a t e r i a l s  f o r  Use on A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l *  # T e s t  R e q u i r e m e n t s  M 12-IT 

# A u t o m a t i c  S p r i n g - L o a d e d  S a f e t y  V a l v e s *  E  1-6T 
# A u t o m a t i c  S p r i n g - L o a d e d  Wate r  R e l i e f  V a l v e s *  E  1-38 

# D e t e r m i n e t i o n  o f  F u e l  P e l l e t  Homogene i ty  b y  Alpha-  - A u t o r a d i o g r a p h y *  F  11-ST 
#Weld ing  o f  S t r u c t u r a l  Components  ( AIS Dl. 1  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * F  6-6T 

a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  B a r s ,  Rod a n d  Wire (ASTM B  351 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # Z i r c o n i u m  1 7-9T 
# Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  I n g o t s  (ASTU BR350 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 10-IT 

Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  B a r e  W e l d i n g  Rods  (ASTU B1351 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * + fl 1-  16T 
a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASTfl B#352 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # Z i r c o n i u m  M 5-6T 

# Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  T u b e s  (ASTM B1353 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 3-8T 
a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  F o r g i n g s  a n d  E x t r u s i o n s  (ASTM Be356 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # Z i r c o n i u m  H 2- 9T 

# N u l l  B a l a n c e  P r e s s u r e  T r a n s d u c e r  Sys tem* C  6-4 
F a c i l i t y  G a s  S y s t e m s *  t B a l a n c e d  S a f e t y  R e l i e f  V a l v e s  f o r  L i q u i d  M e t a l  E  1-37T 

#Nickel-Chrominm-Iron A l l o y  Rod and  B a r  (ASME SB- 166 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 7-4T 
#Nickel-Holybdenum-Chromium A l l o y  Rod a n d  B a r  (ASME SB-336 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 7 - l l T  

#Nickel-Iron-Chromium A l l o y  Rod a n d  B a r  (ASME SB-408 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * H 7- 10T 
C A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  B a r  f o r  C o r e  Components* H 7-23T 

#:dickel-Chromium-Iron Age-Hardenab le  A l l o y  Bar-Rod- a n d  F o r g i n g s  ( M o d i f i e d  ASTM A#461) * U 7-2T 
Arc W e l d i n g  [ASME SPA-5.17 w i t h  A d d i t i o n a l  # B a r e  C a r b o n  S t e e l  E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  S u b m e r g e d  H 1- 17T 
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R e q u i r e m e n t s )  + # S t a i n l e s s  S t e e l  g e l d i n g  Rods  a n d  B a r e  E l e c t r o d e s  (ASME SPA-5.9 w i t h  A d d i t i o n a l  fl 1-2T 
Submerged  Arc W e l d i n g  (ASMEISFA-5.23 w i t h  A d d i t i o n a l  t B a r e  Low-Alloy S t e e l  E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  M 1-22T 
R e q u i r e m e n t s )  * # Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  B a r e  Weld ing  Rods (ASTM BR351 w i t h  A d d i t i o n a l  fl 1-16T 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l  a n d  N i c k e l - A l l o y  B a r e  Weld ing  Rods a n d  E l e c t r o d e s  (ASME SFA-5. 14 w i t h  M I -  1  IT 

#Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  B a r e  Weld ing  Rods a n d  E l e c t r o d e s *  fl I-15T 
#Nickel-Chromium-No1 ybdenum-Columbium . B a r e  Weld ing  Rods a n d  E l e c t r o d e s *  fl 1-19T 
#2-1/4%-Chromium, 1%-Molybdenum A l l o y  B a r e  Weld ing  Rods a n d  E l e c t r o d e s *  H 1-23T 

M a t e r i a l ,  I r o n  a n d  C o n s t a n t a n ,  S o l i d  C o n d u c t o r  [ Bare ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  Over C  7-IT 
Material, C o p p e r  a n d  C o n s t a n t a n ,  S o l i d  C o n d u c t o r  Bare ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  Over C  7-3T 

M a t e r i a l .  Chromel-P a n d  Alumel, S o l i d  C o n d u c t o r  : . B a r e ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  Over C 7-5T 
# E l a r t e n s i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  (Type 403) B a r s  (ASTM A#276 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  M 7-1T 

# T a n t a l u m - T u n g s t e n  A l l o y  B a r s  a n d  Rods (AMS 7848  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 7-22T 
R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  S t e e l  B a r s  a n d ,  S h a p e s  (ASME#SA-479 w i t h  A d d i t i o n a l  M 7-3T 

#Cobal t -C  hron ium A l l o y  B a r s  a n d  S h a p e s *  M 7-7T 
SA-654 w i t h  A d d i t i a n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # F o r g i n g s .  a n d  B a r s  f o r  N u c l e a r  and  O t h e r  *eci.ll A p p l i c a t i o n s  (ASBE# H 2-21T 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * %Nickel-Chromium A l l o y  ' Bars ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c : ~  (ASME SA-637 w i t h  fl 2-15T 
A d d i t i o n a l  # P r e c i p i t a t i o n  H a r d e n i n g  A l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c k  (ASTM A1461 w i t h  M 2-17T 
T e m p e r a t  u r?  # P r e c i p i t a t i o n  H a r d e n i n g  N i c k e l  A l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c %  f o r  High- M 2-18T 
Bequi remen t s )  + # Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  B a r s ,  Rod a n d  Wire (ASTM B  3 5 1  w i t h  A d d i t i o n a l  H 7-9T 
A d d i t i o n a l  # P r e c i p i t a t i o n - H a r d e n i n g  S t a i n l e s s .  S t e e l  B a r s ,  S h a p e s ,  a n d  F o r g i n g s  (BSME SA-564 v i t h  M 7-6T 
T r a n s d u c e r ,  Z r o  x i m i t p  Measurement  # L i q u i d  Sodium B e a r i n g  F i l m  T h i c k n e s s ,  V a r i l  b l e  R e l u c t a n c e  C  8-2T 

# P r i m a r y  F l u i ' d i  z e d  Bed B u r n e r  f o r  HTGR F u e l  R e p r c c e s s i n g *  E  17-1 
% S e c o n d a r y  F l u i d i z e d  Bed B u r n e r  f o r  HTGR F u e l  R e p r o c e s s i n g *  E  17-2 

# H i g h - E f f i c i e n c y  P l e a t e d -  Bed Gas-Phase  k d s o r b e r  C e l l s c  E  9-3T 
# A d s o r p t i o n  Bed, I n e r t  Gas P r o c e s s i n g *  E  9-5 

# BP3 Gamma T o l e r a n t  N e u t r o n  D e t e c t o r  Tubes*  C  1 5 - l l T  
# Blowdown S u p p r e s s i o n  Tank* E  10-7T 

# F a n s ,  B l o w e r s ,  a n d  C o m p r e s s o r s  f o r  Dry Gas C i r c u l a t  ion*  E  9-7T 
# R e g u i r e m e l t s  f o r  N u c l e a r  Vessels ( S u p p l e m e n t  t o  ASBE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111)  * E  2-1 

for N u c l e a r  Components  [ S u p p l e m e n t  t o  ASEE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111) * E  15-2T 
# C l a s s  1 N u c l e a x  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASNE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111, E  15-2NB-T 
# C l a s s  2  N u c l e a r  Components  ( S u ~ p l e m e n t  t o  ASHE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  V e s s e l  Code, S e c t i o n  111, E  15-2NC-T 
# C l a s s  3  N u c l e a r  Components  ( S u ~ p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111, E  15-2ND-T 

# C l a s s  NC N u c l e a r  Components  [ S u p p l e m e n t  t o  ASNE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111, E  15-2NE-T 
# N u c l e a r  Compon2nt S u p p o r t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASNE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  V e s s e l  Code, S e c t i o n  111, E 15-2NP 

# N u c l e a r  C o r e  S u p p o r t  S t r u c t u r e s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASNE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Ccode, S e c t i o n  111, 'E 15-2NG 
a n d  B r a z i n g  Q u s l i f i c a t i o n s  { S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  IX)*#Weld ing  F  6-ST 

# N o n c e s t r u c t i v e  E x a m i n a t i o n  ( S u p p l e m e n t  t o  ASHE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  V e s s e l  Code, S e c t i o n  V) * F 3-6T 
o f  P r e s s u r e  Boundarx  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASHE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  V e s s e l  Code, S e c t i o n  V I I I ) *  F  6-8 

A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  #S .eamless  Medium C a r b o n  S t e e l  B o i l e r  a n d  S u p e r h e a t e r  T u b e s  (!ISLE SA-210 w i t h  fl 3-32T 
P r a c t i c e s  f o r  C s n t r o l  o f  C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  i n  B o i l i n g  Water  R e a c t o r s *  #Recommended A 1-2 

S e r v i c e  (ASME SA-194 x i t h  # A l l o y  S t e e l  N u t s  f o r  B o l t i n g  f o r  H i g h - p r e s s u r e  a n d  2i ich-Temperat  u r  e fl 6-4T 
SA-193 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  S t e e l  B o l t i n g  M a t e r i a l  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  S e r v i c e  (ASME M 6-3T 
3 2 0  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  S t e e l  B o l t i n g  M a t e r i a l  f o r  Low-Temperature S e r v i c e  (ASME SA- M 6-1T 
5 4 0  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # A l l o y  S t e e l  B o l t i n g  M a t e r i a l  f o r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  (ASME SA- M 6-5T 
R e q u i r e m e n t s )  * I H i g h - S t r e n g t h ,  H i g h - T e m p e r a t u r e  B o l t i n g  M a t e r i a l s  (ASME SA-453 w i t h  A d d i t i o n a l  fl 6-6T 

# A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  Methods  f o r  Boron C a r b i d e  A b s o r b e r  N a t e r i a l *  F  11-2T 
# A b s o r b e r  P i n  Boron C a r b i d e  P e l l e t *  E  6-30T 

# E l a s t o m e r  S e a l s  for P r e s s u r e - X e t a i n i n g  B o u n d a r i e s  o f  LNFBR C o n t a i n m e n t  S y s t e m s *  E  14-7 
P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  # W e l d i n g  of P r e s s u r e  Boundary  Components  (Supplement  t o  ASME B o i l e r  a n d  F 6-8 

# B r a z i n g  F a b r i c a t i o n  R e q u i r e m e n t s *  F  6-14T 
R e q u i r e m e n t s )  * # B r a z i n g  F i l l e r  M e t a l  (ASME SFA-5.8 w i t h  A d d i t i o n a l  H 1-9T 
P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  I X )  * # W e l d i n g  and B r a z i n g  Q u a l i f i c a t i o n s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASflE B o i l e r  a n d  F 6-ST 

#End Components  f o r  B r e e d e r  R e a c t o r  C o r e  A s s e m b l i e s *  E  6-41 
and F e r r i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  D u c t  T u b e s  f o r  B r e e d e r  R e a c t o r  C o r e  C ' ~ m p o n e n t s *  # A u s t e n i t i c  M 3-35T 

R e q u i r e m e n t s *  # L i q u i d  M e t a l  F a s t  B r e e d e r  R e a c t o r  F a c i l i t y  H a i ~ t e n a n c e  Program F  4-2 
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# R a d i a l  R e f l e c t o r  Assembly f o r  L i q u i d  Metal F a s t  
# C o n t r o l  Rod Assembly f o r  L i q u i d  M e t a l  F a s t  

# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  and  S u p e r a l l o y  T u b i n g  f o r  
#PPS 

# M e t a l - S h e a t h e d ,  M i n e r a l - I n s u l a t e d  C a b l e  
C e r a m i c - I n s u l a t e d ,  Thermocouple ,  C a b l e  and  H e a t e r  

P D i s p l a c e r  F l o a t  ( 
# P r i m a r y  F l u i d i z e d  Bed 

# S e c o n d a r y  F l u i d i z e d  Bed 
#Valve ,  I s o l a t i o n ,  

S e t t i n g  Thermal  I n s u l a t i n g  a n d  F i n i s h i n g  Cement  (ASTM 
S i l i c a t e  B l o c k  and  P i p e  T h e r m a l  I n s u l a t i o n  (ASTM 

T e m p e r a t u r e ,  R i g i d ,  F l e x i b l e ,  a n d  L o o s e  F i l l  (ASTM 
I H e t a l  S h e a t h ,  C e r a m i c - I n s u l a t e d ,  Thermocouple ,  

# T e s t i n g  o f  High  T e m p e r a t u r e  
# f l e t a l - S h e a t  hed, M i n e r a l - I n s u l a t e d  

# F o i l - S h i  ~ l d e d  I n s t r u m e n t a t i o n  
Methods f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  I n s t r u m e n t a t i o n  

Type  F i s s i o n  N e u t r o n  D e t e c t o r s *  # 
# C o a x i a l ,  D u a l  C o a x i a l ,  a n d  T r i a x i a l  

ASTH C8533 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 
# 

I n s p e c t i o n  a n d  T e s t i n g  o f  BEPA F i l t e r s  a n d  R e s p i r a t o r  
Pump* # V e r t i c a l ,  

# S h i e l d  P l u g  a n d  C l o s u r e  
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  End 

# A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  Methods  f o r  Boron 
# A b s o r b e r  P i n  Boron 

A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 
SA-508 w i t h  . A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 
A d d i t i o n a l  B e q u i r e m e n t s )  * # 
w i t h  A d d i t  i c n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 
w i t h  A d d i t i m a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 

# D i f f u s i o n  
L i q u i d  Sodium* # 
2  10 w i t h  .%dd. i t iona l  R e q u i r e m e n t s )  * # S e a m l e s s  Medium 
R e q u i r e m e n t s )  * # 
Welding  (ASBE SF$-5. 17 w i t h  A d d i t i o n a l  #Bare  
1 0 5  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # 

# 
R e q u i r e m e n t s )  * # 
A d d i t i o n a l  S e q u i r e m e n t s )  * # 

#Sodium 
R a d i o - I s o t o p e  Power  S u p p l y *  # 

N u c l e a r  5 y s t e m  C  c m p o n e n t s  (Sn.pplement t o  ASME Code  
# S h i e l d e d  S h i p p i n g  

# A n c i l l a r y  F e a t u r e s  o f  I r r a d i a t e d  F u e l  S h i p p i n g  
# S t a i n l e s s  S t e e l  C e n t r i f u g a l l y  

#Carbon  S t e e l  
# A l l o y  S t e e l  

# ~ ~ s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  
#Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  

ASBEtSA-613 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q n i r e m e n t s ) *  # S t e e l  
*Cobalt-Chromium A l l o y  

# H i g h - E f f i c i e n c y  ~ l e ' a t ' k d - ~ e d  Gas-Phase  A d s o r b e r  
H y d r a u l i c - S e t  t i n g  T h e r m a l  I n s u l a t i n g  a n d  F i n i s h i n g  

B r e e d e r  R e a c t o r s *  
B r e e d e r  R e a c t o r s *  
BRP C o r e  Components* 
B u f f e r s *  
Bnlk  M a t e r i a l *  
Bulk  M a t e r i a l *  # M e t a l  S h e a t h ,  
Buoyancy) L e v e l  S e n s o r *  
B u r n e r  f o r  HTGR F u e l  R e p r o c e s s i n g *  
B u r n e r  f o r  HTGR F u e l  R e p r o c e s s i n g *  
B u t t e r f  l g  Type* 
C#449 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * F i b e r  H y d r a u l i c -  
C#533 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * #Calc ium 
C#612 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * I n s u l a t i o n ,  High-  
C a b l e  a n d  H e a t e r  Bulk M a t e r i a l *  
C a b l e  f o r  N u c l e a r  D e t e c t o r s *  
C a b l e  Bulk  M a t e r i a l *  
C a b l e *  
C a b l e *  #End S e a l s  a n d  A t t a c h m e n t  
C a b l e ,  M e t a l  S h e a t h ,  M i n e r a l - I n s u l a t e d ,  f o r  P u l s e  
C a b l e s *  
C a l c i u m  S i l i c a t e  Block  a n d  P i p e  T h e r m a l  I n s u l a t i o n  ( 
C a l i b r a t i o n  Program R e q u i r e m e n t s *  
C a n i s t e r s *  # Q u a l i t y  A s s u r  an ce 
Canned  o r  Wet Motor -Dr iven  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  
C a p  f o r  P e n e t r a t i o n s  - LMFBR R e a c t o r  V e s s e l  Head* 
Caps* 
C a r b i d e  A b s o r b e r  M a t e r i a l *  
C a r b i d e  P e l l e t *  
C a r b o n  a r d  A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s  (ASMEUSA-54 1  w i t h  
C a r b o n  a n d  A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s ,  Vacuum T r e a t e d  (ASME 
C a r b o n  a n d  A l l o y  S t e e l  P i p e  (ASME SA-333 w i t h  
C a r b o n  a n d  A l l o y  S t e e l  Welding F i t t i n g s  (ASME SA-234 
C a r b o n  a n d  Low A l l o y  S t e e l  Welded P i p e  (ASHE SA-155 
C a r b o n  Meter f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  Sodium* 
C a r b o n  M e t e r - E q u i l i b r a t i o n  Module f o r  S e r v i c e  i n  
C a r b o n  S t e e l  B o i l e r  and  S u p e r h e a t e r  T u b e s  (ASME SA- 
C a r b o n  S t e e l  C a s t i n g s  (ASflE SA-216 w i t h  A d d i t i o n a l  
C a r b o n  S t e e l  E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  Submerged Arc 
C a r b o n  S t e e l  F o r g i n g s  f o r  P i p i n g  Components  (ASME#SA- 
C a r b o n  S t e e l  I s o l a t i o n  V a l v e s *  
C a r b o n  S t e e l  P l a t e s  (ASME 58-516 w i t h  A d d i t i o n a l  
C a r b o n  S t e e l  S e a m l e s s  P i p e  (ASME SA-106 w i t h  
C a r b o n a t e ,  Low-Chloride F i r e  E x t i n g u i s h i n g  Agent* 
C a r d i a c  Pacemaker  E l e c t r o n i c  C i r c u i t s ,  f o r  U s e  w i t h  
Cases#N-97, N-48, N-49, N-50, a n d  N-51)* T e m p e r a t u r e  
C a s k  f o r  S p e n t  R e a c t o r  F u e l  E l e m e n t s *  
C a s k s *  
C a s t  P i p e  (ASME SA-451 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
C a s t i n g s  (ASHE SA-216 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
C a s t i n g s  (ASME SA-217 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
C a s t i n g s  (ASBE SA-351 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
C a s t i n g s  (ASTM A1494 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
C a s t i n g s  f o r  N u c l e a r  and  O t h e r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  ( 
C a s t i n g s *  
C e l l s *  
Cement  (ASTM C#449 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
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# V e r t i c a l ,  C a n n s d  o r  Wet N o t o r - D r i v e n  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  3- IT 
# V e r t i c a l ,  S h a f t  -Sea l e d ,  l o t o r - D r i v e n ,  S i n g l e - S t  a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  3-3T 

# H o r i z o n t a  1, .Electric H o t o r - D r i v e n ,  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  3-6T 
# H o r i z o n t a l ,  E l e c t r i c  H o t o r - D r i v e n  d u l t i - S t  age C e n t r i f u g a l  Pump* E  3-8  

E l e c t r i c a l  D r i v e *  # C e n t r i f u g a l .  F r e e - S u r f a c e .  Sod ium Pump w i t h  E  3-21. 
R e q u i r e a . e n t s )  * # S t a i n l e s s  S t e s l  C e n t r i f u g a l l y  C a s t  P i p e  (?.SHE SA-451 w i t h  A d d i t i o n a l  M 3-31T 

# C e r a m i c  E l e c t r i c a l  I n s u l a t o r s *  C  18-1T 
# C e r a m i c  G r a d e  P l u t o n i u m  D i o x i d e *  E  13-IT 
# C e r a m i c  G r a d e  Uranium D i o u i d e *  E 13-2T 

# D e t e r m i n a t i o n  o f  I n s u l a t i o n  Conpac  t i o n  i n  C e r a m i c  I n s u l a t e d  C o n d u c t o r s *  C  2- IT 
# C e r a m i c - I n s u l a t e d  Magnet  g i r e  * M 7-13T 

B u l k  Material* # M e t a l  S h e a t h ,  C e r a m i c - I n s u l a t e d .  T h e r m o c o u p l e ,  C a b l e  a n d  H e a t e r  C  7-14T 
# C e r a m o g r a p h i c  P r e p a r a t i o n  o f  Mixed O x i d e  F u e l  P e l l e t s *  F  11-6T 

#Gamma Compensa ted  I o n i z a t i a n  Chamber Assembly  ( F i x e d  E b e c t r i c a l  C o m p e n s a t i o n )  * C 15-7T 
#Wide-Range (10  Decade)  N e u t r o n  F l u x  Y o n i t o r i n g  C h a n n e l *  C  15-2T 

# S i n g l e - P o i n t  S t r i p  C h a r t  R e c o r d i n g  P o t e n t i o m e t e r *  C  9-1T 
# M u l t i p o i n t  S t r i p  C h a r t  R e c o r d i n g  P o t e n t i o m e t e r *  C  9-2T 

# S t a i n l e s s  ' S t e e l  Check  V a l v e s *  E  1-12T 
# C b e m i c a l  A n a l y z e r  Type  Sodium Leak  D e t e c t o r *  C  8-10 

M a t e r i a l  # Q u a l i f i c a t i o n  a n d  C o n t r o l  of A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  L a b o r a t o r i e s  f o r  C o n t r o l  Rod A b s o r b e r  F  2-8T 
# Q u a l i f i c a t i o n  aria C o n t r o l  cf A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  L a b o r a t o r i e s  f o r  Mixed O x i d e  F u e l  A n a l y s i s *  F  2-6T 

# A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  Methods  f o r  B o r m  C a r b i d e  A b s o r b e r  M a t e r i a l *  F  11 -2T 
# A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  Methods  f o r  f l e t a l l i c  C o r e  Components* F  11-3T 
# A n a l y t i c n l  C h e m i s t r y  Methods  f o r  Mix& O x i d e  F u e l *  F  11- IT  

#Sodium C a r b o n a t e ,  L w -  C h l o r i d e  F i r e  E x t i n g u i s h i z g  Agent*  M 17-IT 
#Gas C h r o m a t o g r a p h  S y s t e m  f o r  :+-odium Cover  Gas S e r v i c e *  C  12- IT  

F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  A T h e r m o c o u ~ l e  M a t e r i a l ,  Chromel-P a n d  Alumel ,  S o l d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  C  7-5T 
# T h e r m o c o u p l e  U a t e r i a l  a n d  T h e r m o c o u p i e  A s s e m b l i ,  C h r o n e l - P  v e r s u s  A l u a e l ,  S t a i n l e s s  S t e e l  S h e a t h e d ,  C  7-6T 

#Nicke l - i lo lybden lm-  Cbromium A l l o y  B a r e  i ie1di .g  Rods and  E l e c t r o d e s *  M 1-15T 
# C o b a l t -  Chromium A l l o y  B a r s  a n d  S i a p e s *  M 7-7T 

ASNE SA-637 w i t h  A d d i t i o n a l  R e a u i r e m e n t s )  * ( N i c k e l -  Chromium A l l o y  B a r s .  P o r g x n g s ,  a n d  F o r s i n g  S t o c k  ( M 2-15T 
R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l - M o l y b d e n ~ m -  Chromium A l l o y  C a s t i n g s  ( S T M  At494 w i t h  A d d i t i o n a l  M 4-5T 

# C o b a l t -  Chromium A l l o y  C a s t i n g s *  M 4-3T 
R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l - M o l y b d e n ~ m -  Chromium A l l o y  F o r g i n g s  ( S H E  SA-182 w i t h  A d d i t i o n a l  M 2 - l l T  
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l - I r o n -  Chromium A l l o y  P l a t e ,  S h e e t .  a n d  S t r i p  (ASME SB-409 N 5-7T 

#High  T e m p e r a t u r e ,  Nickel-H 01 ybdenlm- Cbromium A l l o y  P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r *  C  6-5 
R e q u i r e m e n t s )  * #Nickel-Molybdenlm- Chromium A l l o y  Rod (ASNE SB-336 w i t h  A d d i t i o n a l  M 7-14T 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l - f l o l y b d e n  ~ m -  Chromium A l l o y  Rod a n d  Bar (ASME SB-3 36 w i t h  M 7 - l l T  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e o e n t s )  * # N i c k e l - I r o n -  Chromium A l l o y  Rod a n d  B a r  (ASME SB-408 w i t h  M 7-10T 
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l - M o l y b d e n ~ m -  Chromium A l l o y  S e a m l e s s  P q e  a n d  T u b e s  (ASME SB-167 M 3- 10T 
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l - I r o n -  Chromium A l l o y  S e a m l e s s  P ~ p e  a n d  T u b i n g  (ASME SB-407 fl 3-9T 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * #Nickel-Molybdenam- Chromium A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (ASME SB-163 w i t h  M 3- 18T 
A d d i t i o n a l  E e q u i r e r a ~ e n t s )  * #Nicke l -Holybdenrm-  Chromium A l l o y  S h e e t  a n d  P l a t e  (ASME 58-434 w i t h  N 5-8T 
A d d i t  i o n s 1  R e q u i r e m a n t s )  * #Nickel-Nolybdenum- Chromium A l l o y  Welded P i p s  ( AStlE SA-358 w i t h  M 3-17T 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * #Nickel-Molybdenrm- Chromium A l l o y  W e l d i n g  F i t t i n g s  (ASME SA- 403 w i t h  M 2-12T 
S e a l s *  # N i c k e l -  Chromium-Iron a n d  A u s t e n i t t c  Chromium-Nickel  A l l o  J M 9- IT 
F o r g i n g s  (Hodi f  i e d  SSIH A146 1) * # N i c k e l -  Chromium-Iron A g e - H a r d e n a b l e  A l l o y  Bar-Rod- a n d  N 7-2T 
1 6 8  w i t h  A ' d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n z s )  * # N i c k e l -  Chromium-Iron A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASME SB- M 5-4T 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m a n t s )  * # N i c k e l -  Chromium-Iron A l l o y  Rod a r 3  Bar (ASME SB-166 w i t h  M 7-4T 

# H e l i c a l  Age-Hardenab le  N i c k e l -  Chromium-Iron A l l o y  S p r i n g s *  M 8 - I T  
R e q u i r e m e n t s )  + # N i c k e l -  Chromium-Iron A l l o y  Wire :9HS 5 6 8 7  w i t h  A d d i t  i o n a  1 M 7-8T 
ANS 5590  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  Chromium-Holybdenum- Colunbium A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  ( M 3-30T 
S t r i p  (AIS 5597  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e t i t s ) * # N i c k e l -  Cbromium-Molybdenum-Colunbhom A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  M 5-20T 
S t r i p  (A% 5 5 9 6  w i t i  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) * # N i c k e l -  Chromium-Molybdenum-Coluebium A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  M 5-21T 
AHS 5589  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  Chromium-flolybdenum-Columttium A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  ( M 3-29T 
E l e c t r o d a s  * # N i c k e l -  Cbromium-Molybdenum-Colunbinm B a r e  Weld ing  Rods a n d  M 1-19T 
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# N i c k e l - C h r o m i u w i r o n  a n d  A u s t e n i t i c  
# C o b a l t -  

ASME SA-387 w i t h  A d d i t i o n a l  # 2- 1 / 4 - P e r c e n t -  
E l e c t r o d e s *  C2- 1  /4%- 
dSME SA-213  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  #2-1/4%- 
F o r g i n g s  (ASHE SA-336 w i t h  A d d i t i o n a l  #2- 1  /4%- 
I m p u r i t i e s *  # F o r c e d -  

# F a n s ,  B l o w e r s ,  a n d  C o m p r e s s o r s  f o r  Dry  G a s  
L o n g i t u d i n a l -  Wave U l t r a s o n i c  E x a m i n a t i o n  o f  P l a i n  a n d  

# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  S e a m l e s s  
# C r i t e r i a  a n d  R e q u i r e m e n t s  f o r  

B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code ,  S e c t i o n  111, # 
C o m p o n e n t s  ( # R e q u i r e m e n t s  f o r  C o n s t r u c t i o n  o f  * # G u i d e l i n e s  a n d  P r o c e d u r e s  f o r  D e s i g n  o f  
a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  T I I ,  S u b s e c t i o n s  # 

# 
# H e a t  E x c h a n g e r ,  

a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  # 
# 

# A c c u m u l a t o r s ,  P r e s s u r e  Vessel, 
# H e a t  E x c h a n g e r ,  

a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  # 
F a b r i c a t i o n  o f  C o m ~ o n e n t s *  # 
C o n s t r u c t i o n *  # 
Somponen  ts* # 

# C l e a n i n g  a n d  
C c m p o n e ~  ts* # C l e a n i n g  a n d  

# C l e a n i n g  a n d  
#FFTF 

Head* # S h i e l d  P l u g  a n d  
# P r e l o a d e d  T h r e a d e d  F a s t e n e r s  a n d  

# C o a x i a l ,  D u a l  
# 
# 
# 
# 

# S e l f - P o w e  r e d  
T e m p e r a t u r e s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASnE E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e  

N u c l e a r  S y s t e m  C o m p o n e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASHE 
( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel 
( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel 
( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel' 
( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel 
( S u p p l e m e n t  t o  ASNE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel 
( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel 
( S u p p l e m e n t  t o  ASHE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel 
( S u p p l e m e n t  t o  ASHE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel 
( S u p p l e m e n t  t o  ASHE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel 
( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel 
( S u p p l e m e n t  t o  ASHE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel 

3 e a c t o r  C o r e  C o m p o n e n t s *  # N e a r - I s o t r o p i c  P e t r o l e u m -  
& F o r c e d - C i r c u l a t i o n  

-Yechanism f o r  S o d i ~ m  S e r v i c e *  # 
v i t h  A d d i t i o n a l  #Nickel-Chromium-Molybdenum- 
w i t h  A d d i t i o n a l  #Nickel-Chromium-Molybdenum- 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e n e n t s )  * #Nickel-Chromium-Nolybdenum- 

C h r o m i u m - N i c k e l  A l l o y  S e a l s *  
C h r o m i u m - T u n g s t e n -  N i c k e l  A l l o y  Rounds*  
Chromium,  1 - P e r c e n t - M o l y b d e n u m  A l l o y  S t e e l  P l a t e s  ( 
Chromium,  1  %-Molybdenum A l l o y  B a r e  W e l d i n g  R o d s  a n d  
Chromium,  1  %-Molybdenum A l l o y  S t e e l  S e a m l e s s  T u b e s  ( 
C h r o n i u m ,  1%-Molybdenum A l l o y  S t e e l  T u b e s h e e t  
C i r c u l a t i o n  C o l d  T r a p  A s s e m b l y  f o r  R e m o v a l  o f  S o d i u m  
C i r c u l a t i o n  * 
C l a d  S t e e l  P l a t e s  ( M o d i f i e d  ASTH At578)  * # 
C l a d d i n g  Tube* 
C l a s s  I E  E l e c t r i c a l  S y s t e m s *  
C l a s s  MC N u c l e a r  C o m p o n e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME 
C l a s s  1  E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  S y s t e m  
C l a s s  1  E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  S y s t e m  C o m p o n e n t s  
C l a s s  1  N u c l e a r  C o m p o n e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  
C l a s s  1  V a l v e s  f o r  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  
C l a s s  1, Wa t e r - t o - W a t e r ,  S t r a i g h t  o r  U-Tube* 
C l a s s  2  N u c l e a r  C o m p o n e r t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASNE B o i l e r  
C l a s s  2  V a l v e s  f o r  L i q u i d  Ketal S e r v i c e *  
C l a s s  2* 
C l a s s  2 ,  W a t e r - t o - W a t e r ,  S t r a i g h t  o r  U-Tube* 
C l a s s  3 N u c l e a r  C o m p o n e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  
C l e a n i n g  a n d  C l e a n l i n e s s  C o n t r o l  R e q u i r e m e n t s  f o r  
C l e a n i n g  a n d  C l e a n l i n e s s  C o n t r o l  R e q u i r e m e n t s  f o r  
C l e a n i n g  a n d  C l e a n l i n e s s  R e q u i r e m e n t s  f o r  N u c l e a r  
C l e a n l i n e s s  C o n t r o l  K e q u i r e m e n t s  f o r  C o n s t r u c t i o n *  
C l e a n l i n e s s  C o n t r o l  R e q u i r e m e n t s  f o r  F a b r i c a t i o n  o f  
C l e a n l i n e s s  R e q u i r e m e n t s  f o r  N u c l e a r  C o m p o n e n t s *  
C l o s e d  Loop  I n - R e a c t o r  A s s e m b l y  F a b r i c a t i o n *  
C l o s u r e  C a p  f o r  P e n e t r a t i o n s  - LMFBR R e a c t o r  Vessel 
C l o s u r e s *  
C o a x i a l ,  a n d  T r i a x i a l  C a b l e s *  
C o a x i a l .  D u a l  C o a x i a l ,  a n d  T r  i a x i a l  C a b l e s *  
C o b a l t - c h r o m i u m  A l l o y  B a r s  a n d  S h a p e s *  
C o b a l t - C h r o m i  um A l l o y  C a s t i n g s *  
C o b a l t - C h r o m i u m - T u n g s t e n -  N i c k e l  A l l o y  Rounds*  
C o b a l t - E m i t t e r  N e u t r o n  D e t e c t o r *  
C o d e  C a s e  1 3 3 1 ) *  f o r  N u c l e a r  C o m p o n e n t s  a t  E l e v a t e d  
C o d e  C a s e s l N - 4 7 ,  N-48, N-49, N-50, a n d  N-51)* 
Code, S e c t i o n  111) * f o r  N u c l e a r  C o m p o n e n t s  
Code,  S e c t i o n  I I I ) *  i ~ e q u i r e m e n t s  f o r  N u c l e a r  Vessels 
Code ,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  NE) * C o m p o n e n t s  
Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  NP) * S u p p o r t s  
Code ,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  N G )  * S t r u c t u r e s  
Code ,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  NCA a n d  NB) * C o m p o n e n t s  
Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  NCA a n d  NC)*Componen t s  
Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  NCA a n d  ND)*Components  
Code. S e c t i o n  I X )  * # W e l d i n g  a n d  B r a z i n g  Q u a l i f i c a t  i o n s  
Code ,  S e c t i o n  V) * # N o n d e s t r u c t i v e  E x a m i n a t i o n  
Code,  S e c t i o n  V I I I )  * o f  P r e s s u r e  B o u n d a r y  C o m p o n e n t s  
C o k e  B a s e d  G r a p h i t e s  f o r  H igh  T e m p e r a t u r e  G a s - C o o l e d  
C o l d  T r a p  A s s e m b l y  f o r  Remova l  o f  S o d i u m  I m p u r i t i e s *  
C o l l a p s i b l e - R o t o r  , R o l l e r  -Nut C o n t r o l  Rod D r i v e  
C o l u m b i o ~  A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (AMS 5596  
Co lumbium A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (AMS 5597  
Co lumbium A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (AMS 5 5 8 9  w i t h  
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A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  *#Nickel-Chromium-Moly bden um- 
#Nickel-Chromium-Molybdenum- 

# D e t e r m i n a t i o n  o f  I n s u l a t i o n  
# P r o t e c t i o n  S y s t e m  

E l e c t r i c a l  C o m p e n s a t i o n )  * #Gamma 
I o n i z a t i o n  Chamber Assembly ( F i x e d  E l e c t r i c a l  

#Mixing  
# F a b r i c a t i o n  of  C o r e  

P r e s s u r e  Vessel Code. S ~ e c t i c n  111, # N u c l e a r  
*Carbon S t e e l  F o r g i n g s  far P i p i n g  

#Weld ing  of  S t r u c t u r a l  
Vessel Co6e, S e c t i o n  1 1 1 )  * # R e s u i r e m e n t s  f o r  N u c l e a r  
Vessel C o t e ,  S e c t i o n  I I E ,  # C l a s s  1  N u c l e a r  
Vessel C o t e ,  S e c t i o n  111; # C l a s s  2 N u c l e a r  
Vessel Cote ,  S e c t i o n  111, # C l a s s  3 N u c l e a r  
Vessel C o t e ,  S e c t i o n  111, # C l a s s  NC N u c l e a r  
Vessel C o t e ,  S e c t i o n  #Weld ing  of P r e s s u r e  Boundary  

o f  C l a s s  1 Z l e v a t e d  T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  System. 
# S t r u c t u r a l  D e s i g n  G u i d e l i n e  f o r  FBR Core 
# S t r u c t u r a l  D e s i g n  G u i d e l i n e  f o r  PBR C o r e  
# S t r u c t u r a l  D e s i g n  G u i d e l i n e  f o r  PBR C o r e  

S t a i n l e s s  S t e e l  H e x a g o n a l  D u c t  T u b e s  f o r  C o r e  
# T r a n s p o r t a t i o n  o f  C r i t i c a l  

# H a r k i n g  o f  
% H o i s t i n g  a n d  R i g g i n g  o f  t r i t i c a l  

#Weld ing  o f  R e a c h o r  C o r e  
ASME E l e v a t e d  T e m p e r e t u c e  # R e q u i r e m e n t s  f o r  N u c l e a r  

rl End 
# F i s t o n  R i n g s  o f  High S t r e n g t h  A l l o y s  € o r  C o r e  

t p c c k a g i n g ,  P a c k i n g ,  a n d  H a r k i n g  o f  
#Lob P z i c t i o n  Hard S u r f a c e s  h o r  C o r e  

# T h r e a d e d  F a s t e n e r s  f ~ r  N u c l e a r  
#Guard  V e s ~ e l  f o r  P r i m a r y  Sodium C o n t a i n i n g  
# N o n d e s t r u z t i v e  E x a m i n a t i o n  o f  R e a c t o r  C o r e  

# C l e a n i n g  a n d  C l e c n l i n e s s  R e q u i r e m e n t s  f o r  N u c l e a r  
# D e c o n t a m i n a t i o n  o f  Hot Lag LMPBR 

( A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  N e t h c d s  f o r  Hetallic C o r e  
# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  B a r  Eor C o r e  

# A u s t e n i  t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Wire Eor C o r e  
S t a i n l e s s  S t e e l  a c d  S u p e r a l l o y  T u b i n g  f o r  BRP C o r e  

S t a i n l e s s  S t e e l  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  Eor  C o r e  
C l e a n l i n e s s  C o n t r o d  R e q u i r e m e n t s  f o r  F a b r i c a t i o n  o f  

Heliuni Leak D e t e c t i o n  f o r  I n s t r u m e n t s  a n d  S m a l l  
S t a i n l e s s  S t e e l  Duct  T u b e s  f o r  B r e e d e r  R e a c t o r  C o r e  

D e s i g n  o f  C l a s s  1 E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  S y s t e m  
D e v i c e s  t o  F a s t e z e r s  a n d  O t h e r  Removable  ? a r t s  o f  

f o r  High T e o p e r a t u r e  Gas-Cooled R e a c t o r  C o r e  
#Recommended P r a c t i c e s  f o r  C o n t r o l  o f  C o o l a n t  
#Recommended P r a c t i c e s  f o r  C o n t r o l  o f  C o o l a n t  

# C o o l a n t  
A d s o r b e n t s  f o r  T r a p p i n g  R a d i o a c t i v e  I o d i n e  a n 3  I o d i n e  

# F a n s ,  B l o w ~ a r s ,  a n d  
# R a d i o a c t i v e  Gas 

# S c i e n t i f i c  
# D i g i t a l  D a t a  A c q u i s i t i o n  a n d  C o n t r o l  

#Gainnia-Ray S p e c r r o m e t e r -  

Columbium A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (AMS 5590  w i t h  
Columbium B a r e  Weld ing  Rods a n d  E l e c t r o d e s *  
C o m p a c t i o n  i n  C e r a m i c  I n s u l a t e d  C o n d u c t o r s *  
C o m p a r a t o r *  
Compensa ted  I o n i z a t i o n  Chamber L s s e m b l y  ( F i x e d  
C o m p e n s a t i o n )  * #Gamma Com p e n s  a t  e d  
Component  f o r  L i q u i d  M e t a l  P i p i n g  S y s t e m s *  
Component  P o t  f o r  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  
Component  S u p p o r t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASNE B a i l e r  a n d  
Components  (ASHEtSA-105 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
~ o m ~ o n e n t s  (AWS D 1.1 w i t h  A d d i t i o n a l  ~ e q u i r e r n e n t s ) *  
Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASIE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  
Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASIE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  
Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASflE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  
Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASEE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  
Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASKE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  
Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASKE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  
Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASEE Code Cases#N-47,  N-48, 
Components  -- G u i d e l i n e s  f o r  A n i l y s i s *  
Components  -- R a t i o n a l e *  
Components  -- S t r u c t u r a l  Des ign  C r i t e r i a *  
Components  a n d  A s s e m b l i e s *  t a u s t e n i t  i c  
Components  a n d  Equipment*  
Components  a n d  P a r t s *  
C o m p o n e n t s  a n d  R e l a t e d  Equipment* 
Components  a n d  T e s t  A s s e m b l i e s *  
Components  a t  E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e s  ( S u p p l e m e n t  t o  
Components  f o r  B r e e d e r  R e a c t o r  Core  A s s e n b l i e s *  
Components  f o r  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  
Components  f o r  S h i p m e n t  a n d  S t o r a g e *  
Components* 
Components* 
Components* 
Components* 
Components* 
Components* 
Components* 
Components* 
Components* 
Components* #Au s t e n  i t  i c  
Components* B A u s t e n i t  i c  
Components* # C l e a n i n g  a n d  
Components* #Mass S p e c t r o m e t e r  
Components* W A u s t e n i t i c  a n d  F e r r  it i c  
Components*  # G u i t e l i n e s  a n d  P r o c e d u r e s  f o r  
Components* f o r  A p p l i c a t i o n  o f  M e c h a n i c a l  L o c k i n g  
Components* I s o t r o p i c  Pe t ro leum-Coke  Based  G r a p h i t e s  
C o m p o s i t i o n  i n  B o i l i n g  Water S e a c t o r s *  
C o m p o s i t i o n  i n  L i g h t - W a t e r  Cooled  T e s t ,  R e s e a r c h  a n d  
C o m p o s i t i o n  i n  P r e s s u r i z e d  Fater R e a c t o r s *  
Compounds* #G as-P ha se 
C o m p r e s s o r s  f  3r Dry Gas C i r c u l a t i o n *  
C o m p r e s s o r s *  
Compnter  S o f t i i a r e  D e v e l o p m e r t  a n d  Use* 
Computer  Sys tzm* 
Computer  Sys tzm* 
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# E d d y - C u r r e n t  F l o w m e t e r  Po h e r  S u p p l y  a n d  S i g n a l  
I n s u l a t i o n ,  F l e x i b l e  o r  u o l d e d ,  Righ T e m p e r a t u r e ,  Low 

#Thermocouple  H a t e r i a l ,  I r o n  and C o n s t a n t a n ,  S o l i d  
# T h e r m o c o u p l e  H a t e r i a l ,  Copper  and C o n s t a n t a n ,  S o l i d  

#ThermocouFle  M a t e r i a l ,  Chromel-P a n d  Alumel ,  S o l i d  
o f  I n s u l a t i c n  C o m p a c t i o n  i n  C e r a m i c  I n s u l a t e d  

W a t e r  R e a c t o r s *  # E l e c t r i c  H e a t e r  a n d  
# T h e r m o c o u p l e  C o n n e c t o r s  a n d  Thermocouple  

#High-Tempera ture  E l e c t r i c a l  
#Thermocouple  

# P r e p a r a t i o n  a n d  H a i n t e n a n c e  o f  L i m i t e d  
#Thermocouple  m a t e r i a l ,  I r o n -  

# T h e r m o c o u p l e  f l a t e r i a  1, Copper-  
I n s u l a t e d ,  a n d  #Thermocouple  M a t e r i a l ,  I r o n  a n d  
I n s u l a t e d ,  a n d  #Thermocouple  H a t e r i a l ,  C o p p e r  a n d  
S y s t e m  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  # R e q u i r e m e n t s  f o r  

# C l e a n i n g  a n d  C l e a n l i n e s s  C o n t r o l  R e q u i r e m e n t s  f o r  
# 

A s s e m b l i e s *  #F- 144- i 
# F u e l  S h i p p i n g  
# F u e l  S h i p p i n g  

# O p e r a t i n g  n a n u a l s  f o r  F u e l  S h i p p i n g  
a n d  P r e v e n t i v e  M a i n t e n a n c e  o f  F u e l  S h i p p i n g  

# 
R e q u i r e m e n t s )  * # E l e c t r i c  P e n e t r a t i o n  A s s e m b l i e s  i n  

S e a l s  f o r  P r e s s u r e - R e t a i n i n g  B o u n d a r i e s  o f  LMFBR 
# E x p a n s i o n  J o i n t  - 
# I n f l a t a b l e  S e a l  - 

# G a s k e t s  - 
# S t e e l  

# E l e c t r i c a l  
, # S p e c i f i c a t i o n s  f o r  HEPA F i l t e r s  Used b y  DOE 

n i x e d  O x i d e  F u e l  A n a l y s i s *  # Q u a l i f i c a t i o n  and  
C o n t r o l  Rod A b s o r b e r  M a t e r i a l  # Q u a l i f  i c a t l o n  a n d  
R e a c t o r s *  #Recommended P r a c t i c e s  f o r  
T e s t ,  R e s e a r c h  a n d  #Recommended P r a c t i c e s  f o r  

# F u e l  and  
# D i g i t a l  D a t a  A c q u i s i t i o n  a n d  

@ I n s t r u m e n t a t i o n  a n d  
# T e m p e r a t u r e  a n d  L i q u i d  L e v e l  

# C l e a n i n g  a n d  C l e a n l i n e s s  
# C l e a n i n g  a n d  C l e a n l i n e s s  

a n d  C o n t r o l  o f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  L a b o r a t q r i e s  f o r  
R e a c t o r s *  # 
R e a c t o r s *  # 

I C o l l a p s i  b l e - R o t o r ,  R o l l e r - N u t  
# F a b r i c a t i o n  o f  

# A n n u n c i a t o r s  f o r  
# E v a 1  ua ti on,  

# P y r o m e t e r ,  High S e n s i t i v i t y ,  I n d i c a t i n g  a n d  
#hecommended P r a c t i c e s  f o r  C o n t r o l  o f  

R e s e a r c h  a n d  tAecommended P r a c t i c e s  f o r  C o n t r o l  o f  
# 

I n s p e c t i o n  R e q u i r e m e n t s  f o r  M a t e r i a l s  Used i n  R e a c t o r  
# H e s t  E x c h a n g e r  f o r  Gas 

F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  #Thermocouple  M a t e r i a l ,  

C o n d i t i o n i n g  E l e c t r o n i c s *  C 10-51 
C o n d u c t i v i t y *  # T h e r m a l  M 12-5T 
C o n d u c t o r  (Bare ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  C 7- 1T 
C o n d u c t o r  ( B a r e ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  C 7- 3T 
C o n d u c t o r  (Bare ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  C 7- 5T 
C o n d u c t o r s *  # D e t e r  m i n a t i o n  C 2- IT 
C o n n e c t o r  Assembly f o r  P r e s s u r i z e r  f o r  P r e s s u r i z e d  E 5-2T 
C o n n e c t o r  P a n e l s *  C 7- 15T 
C o n n e c t o r s  a n d  Hermetic S e a l s *  C 17-1T 
C o n n e c t o r s  a n d  Thermocouple  C o n n e c t o r  P a n e l s *  C 7-15T 
C o n s e n s u s  S t a n d a r d s *  F  1-4 
C o n s t a n t a n ,  Magnesium-Oxide I n s u l a t e d  a n d  S h e a t h e d *  C 7-2T 
C o n s t a n t a n ,  M i n e r a l - O x i d e  I n s u l a t e d ,  S h e a t h e d *  C 7-4T 
C o n s t a n t a n ,  S o l i d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  F i b e r g l a s s  C 7-1T 
C o n s t a n t a n ,  S o l i d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  F i b e r g l a s s  C 7-3T 
C o n s t r u c t i o n  o f  C l a s s  1  E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  P 9-4T 
C o n s t r u c t i o n *  F  5-6 
Consumable  Welding I n s e r t s *  M 1-21T 
C o n t a i n e r  f o r  T r a n s p o r t  o f  U n i r r a d i a t e d  F u e l  P i n s  a n d  E 12-1 
C o n t a i n e r  Tiedown f o r  R a i l  T r a n s p o r t *  F  8-12 
C o n t a i n e r  Tiedown f o r  Truck  T r a n s p o r t *  F  8 - l l T  
C o n t a i n e r s *  E 12-5T 
C o n t a i n e r s *  # I n s p e c t i o n  E 12-7T 
C o n t a i n m e n t  S p r a y  System* E  15-1 
C o n t a i n m e n t  S t r u c t u r e s  (IEEE 31 7  w i t h  A d d i t i o n a l  P 3-IT 
C o n t a i n m e n t  S y s t e m s *  # E l a s t o m e r  E  14 -7 
C o n t a i n m e n t  Vessel A i r l o c k *  E 10-ST 
C o n t a i n m e n t  Vessel A i r l o c k *  E 14-5T 
C o n t a i n m e n t  Vessel A i r l o c k *  E 14-6T 
C o n t a i n m e n t  V e s s e l *  E 10-8T 
C o n t i n u i t y - T y p e  L i q u i d  M e t a l  Leak D e t e c t o r *  C 8-4T 
C o n t r a c t o r s *  F 3-45 
C o n t r o l  o f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  L a b o r a t o r i e s  f o r  F 2-6T 
C o n t r o l  o f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  L a b o r a t o r i e s  f o r  F  2-8T 
C o n t r o l  o f  C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  i n  B o i l i n g  Water  A 1-2 
C o n t r o l  o f  C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  i n  L i g h t - W a t e r  C o o l e d  A 1-3 
C o n t r o l  Assembly Tag Gas* M 14-2T 
C o n t r o l  Computer  Sys tem* C 13-1 
C o n t r o l  Equipment  G r o u n d i n g  a n d  S h i e l d i n g  P r a c t i c e s *  C 1- IT 
C o n t r o l  Moni tor ,  P o r t  P l u g  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * E 6- 10T 
C o n t r o l  R e q u i r e m e n t s  f o r  C o n s t r u c t i o n *  F  5-6 
C o n t r o l  R e q u i r e m e n t s  f o r  F a b r i c a t i o n  o f  Components* F  5-2  
C o n t r o l  Rod A b s o r b e r  N a t e r i a l  A n a l y s i s * # Q u a l i f i c a t i o n  F  2-8T 
C o n t r o l  Rod A b s o r b e r  P i n  f o r  L i q u i d  M e t a l  F a s t  E  6-25T 
C o n t r o l  Rod Assembly f o r  L i q u i d  M e t a l  P a s t  B r e e d e r  E  6-33T 
C o n t r o l  Rod D r i v e  Nechanism f o r  Sodium S e r v i c e *  E 6-5T 
C o n t r o l  Rod D r i v e l i n e  f o r  Sodium Cooled  R e a c t o r s *  E 6-26T 
C o n t r o l  Sys tems*  C 17-8T 
C o n t r o l ,  a n d  Use of  Measurement  E r r o r *  F  3-13 
C o n t r o l l i n g *  c 1 1 - 2 ~  
C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  i n  B o i l i n g  Water  R e a c t o r s  * A 1-2 
C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  i n  L i g h t -  Water  Cooled  T e s t ,  A 1-3 
C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  i n  P r e s s u r i z e d  Water  R e a c t o r s  * A 1-1T 
C o o l a n t  S y s t e m  Wear A p p l i c a t i o n s *  # F  3-7T 
C o o l e r *  E 4 - 2 0 1  
C o p p e r  a n d  C o n s t a n t a n ,  S o l i d  C o n d u c t o r  (Bare ,  C 7-3T 
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5.6 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # C o p p e r  a n d  Copper  A l l o y  g e l d i n g  E l e c t r o d e s  (ASflE SPA- PI 1-7T 
w i t h  A d d c t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # C o p p e r  a n d  Copper  A l l o y  d e l d i n g  Rods (ASME SPA-5.7 M 1-8T 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * #Copper  a n d  C o p p e r  A l l o y  Weld ing  E l e z t r o d e s  (ASME SFA-5 - 6  w i t h  M 1-7T 
A d d i t i o n 3 1  R e q u i r e m e n t s )  * #Copper  a n d  C o p p e r  A l l o y  Welding Rods ,(ASME SFA-5.7 w i t h  M 1-8T 

#Thermocouple  B a t e r i a l ,  C o p p e r - C o n s t a n t a n ,  -1iner.31-Oxide I n s u l a t e d ,  S h e a t h e d *  C 7-4T 
4 S i m u l a t e d  C o r e  A s s e m b l i e s  f o r  Auclsa: R e a c t o r s *  E  6-11T 

#End Components  f o r  B r e e d e r  R e a c t o r  C o r e  A s s e m b l i e s *  E 6-41 
# F a b r i c a t i o n  o f  C o r e  Component P o t  f o r  L . i q ~ i d  M e t a l  S e r v i c e *  E 6-34T 

# S t r u c t u r a l  D e s i g n  G u i d e l i ~ e  f o r  FBR C o r e  Components  -- G u i d e L i ~ e s  f o r  A n a l y s i s *  F  9-8 
# S t r u c t u r a l  D e s i g n  Guide1i r . e  f o r  FBR C o r e  Components  -- 3atiola&.e* F 9-9 
# S t r u c t u r a l  D e s i g n  G u i d e l i r e  f o r  FBR C o r e  Components  -- Struczu. :al  D e s i g n  C r i t e r i a *  F  9-7 

B A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  H e x a g o n a l  D u c t  T u b e s  f o r  C o r e  Components  a n d  AssenbLies*  E 6-20T 
# W e l d i n g  c f  R e a c t o r  C o r e  Components  a n d  "st A s s e m b l i e s *  F  6-2T 

# P i s t o n  R i n g s  o f  High S t r e n g t h  A l l o y s  f o r  C o r e  Components  f o r  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  E  6-40T 
#Low F r i c t i o n  Hard S u r f a c e s  f o r  C o r e  Components* E 6-38T 

# N o n d e s t r u c t i v e  E x a m i n a t i o n  c f  R e a c t o r  C o r e  Components* F  3-10T 
# A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  Wethods  f o r  W e t a l l i c  C o r e  Components* F  11-3T 

B A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e  1 . B a r  f o r  C o r e  Components* M 7-23T 
B A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S tee l :  Hire f o r  C o r e  Components* M 7-24T 

S t a i n l e s s  S t e e l  a n d  S u p e r a l l o y  T u b i r g  f o r  BRP C o r e  Components* # A u s t e n i t i c  M 3-28T 
S t a i n l e s s  S t e e l  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  f o r  C o r e  Components* # A u s t e n i t i c  fl 5- 19T 

S t a i n l e s s  S t e e l  D u c t  T u b e s  f o r  B r e e d e r  R e a c t o r  C o r e  Components* # A u s t e n i t i c  a n d  F e r r i t i c  M 3-35T 
G r a p h i t e s  f o r  High T e m p e r a t u r e  Gas-Coolad R e a c t o r  C o r e  Components* # N e a r - I s o z r o p i c  Pe t ro leum-Co k e  B a s e d  E 6- IT 

L i q u i d  Metal S e r v i c e *  #In-  C o r e  Permanent -Magnet  Flow-Through-Type F lowmeter  f o r  C  4-6T 
# C o r e  R a d i a l  S h i e l d  f o r  Sodium C o o l e d  R e a c t o r s *  E  6-23T 

F a b r i c a t i o n  O n l y )  * # C o r e  R e s t r a i n t  Mechanism f o r  Sodium C o o l e d  R e a c t o r s  ( E 6-17T 
( F a b r i c a t i o n  O n l y )  * # C o r e  S u p p o r t  S t r u c t a r e  f o r  P r e s s u r i z e d  Water  R e a c t o r s  E  6-9T 
F a b r i c a t i o n  O n l y )  * # C o r e  S u p p o r t  S t r u c t a r e  f o r  Sodium C o o l e d  R e a c t o r s  ( E 6- 13T 
a n d  P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111, # N u c l e a r  C o r e  S u p p o r t  S t r u c t m r e s  ( S ~ p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  E  15-2NG 
R e q u i r e m e n t s )  * # M i l d  S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  F l u x -  C o r e d  Arc Welding (iSNE SFI-5.20 w i t h  A d d i t i o n a l  El 1-20T * # L c g a r i t h m i c  C o u n t  R a t e  S o u r c e  Rar.ge T e a t r o n  F l u x  f l o n i t o r i n g  S y s t e e  C 15-10T 

#C u r i e n t  P u l s e  P r e a r n p l i f i e s s  f o r  Use w i t h  F i s s i o n  C o u n t e r s *  C 15-3T 
I n p u t  Preamplifier/Discriminator f o r  Use w i t h  N e u t r o n  C o u n t e r s *  # M u l t i p l e  C  10-3T 

#Sodium C o v e r  G a s  - P u r c h a s e  S p e c i E i c a t i o n s *  M 14-IT 
#Gas  C h r o m a t o g r a p h  S y s t e m  f o r  Sodium C o v e r  G a s  S e r v i c e *  C 12-IT 

# n e t h o d s  f o r  t h e  A n a l y s i s  of  Sodium a n d  ,Cover  Gas* F  3-401. 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  + # B i l d  S t e e l  C o v e r e d  Welding E l e c t r o d e s  [ASME SEA-5. 1 w i t h  M 1-3T 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l  a n d  N i c k e l  A l l o y  C o v e r e d  Weld ing  E l e c t r o d e s  [ASME SFA-5. 1 1  w i t h  M I -  I O T  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # S t a i n l e s s  S t e e l  C o v e r e d  Welding E l e c t r o d e s  [ASME SEA- 5.4 w i t h  M I - IT 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * #Low A l l o y  S t e e l  C o v e r e d  Welding E l e c t r o d e s  {ASME SFA-5.5 wi th  N 1-41' 
S y s t e m s *  # C r i t e r i a  a n d  R e q u i r e n e n t s  :or C l a s s  I E  E l e c t r i c a l  P 2-3 
P r o t e c t i o n  S y s t e m s *  # S u p p l e m e n t a r y  C r i t e r i a  a n d  R e q u i r e n e n t s  f o r  RDT R e a c t o r  P l a n t  C 16-1T 

f o r  PBR C o r e  Components  -- S t r u c t u r a l  D e s i g n  C r i t e r i a *  # S t r u c t u r a l  Des ign  G u i d e l i n e  F  9-7  
# T r a n s p o r t a t i o n  o f  C r i t i c a l  Components  r n d  Zgnipment*  F 8-7T 

# F o i s t i n g  a n d  R i g g i n g  o f  C r i t i c a l  Components  r n d  XeLated  Equipment*  F  8-61. 
# H e a t  E x c h a n g e r ,  C r y o g e n i c  S e r v i c e *  E  4-21 

#HEPA F i l t e r s  (AACC CS-1 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g ~ i z e m e n t s )  * E 9- 1T 
C o n d i t i o i i n g  E l e c t r o n i c s *  #Eddy- C u r r e n t  P lowmeter  P o v e r  S u p p l y  a n d  S i g n a l  C  10-5T 

# D i r e c t  C u r r e n t  Power Range B e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  Sys tem* C 15-8T 
S e r v i c e *  #Eddy- C u r r e n t  P r o b e  Type  r l o w  S e n s o r  f o r  L i q u i d  M e t a l  C 4-7T 
C o u n t e r s *  # C u r r e n t  P u l s e  P r e a m p l i f i e r s  f o r  Use w i t h  F i s s i o n  C 15-3T 

P r e s s u r e  Measurement  Sys tem,  Flush-Mounted,  Eddy C u r r e n t  Type, I n d u c t i v e ,  A b s o l u t e  o r  Gage* M e t a l  C  6-3T 
#Wide-Range (10  Decade)  N e u t r o n  F l u x  flon- t o r i n g  Channe l*  C 15-2T 

( I n t e r i m  Decay S t o r a g e  f o r  So t ium-Cooled  R e a c t o r s *  E  6-24T 
# D e c o n t a m i n a t i o n  o f  H o t  Leg LflFBR Components* F  5-10 

# P r e p a r a t i o n  o f  S y s t e m  D e s i g n  D e s c r i p t i o n s *  F 1-2T 
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# H e a t  T r a n s f e r  Equipment  
Components*  # G u i d e l i n e s  a n d  P r o c e d u r e s  f o r  
F a c i l i t i e s *  # S e i s m i c  R e q u i r e m e n t s  f o r  
R e s i s t a n c e  t o  S h o c k  a n d  V i b r a t i o n  i n  T r u c k  T r a n s p o r t * #  

G u i d e l i n e  f o r  FBR C o r e  Components  -- S t r u c t u r a l  
# P r e p a r a t i o n  o f  S y s t e m  

S t r u c t u r a l  D e s i g n  C r i t e r i a *  # S t r u c t u r a l  
G u i d e l i n e s  f o r  A n a l y s i s *  # S t r u c t u r a l  

# S t r u c t u r a l  
#Mass S p e c t r o m e t e r  Hel ium L e a k  

# F i s s i o n  Type  N e u t r o n  
#BF3 Gamma T o l e r a n t  N e u t r o n  

# E l e c t r i c a l  C o n t i n u i t y - T y p e  L i q u i d  M e t a l  L e a k  
# C h e m i c a l  A n a l y z e r  Type  Sodium L e a k  

# S e l f - P o w e r e d  C o b a l t - E m i t t e r  N e u t r o n  
# S e l f  -Powered F l u x  

# T e s t i n g  o f  High T e m p e r a t u r e  C a b l e  f o r  N u c l e a r  
H i  n e r a l - I n s u l a  t e d ,  f o r  P u l s e  T y p e  F i s s i o n  N e u t r o n  

# R u p t u r e  D i s k  
P r a c t i c e  f o r  A p p l i c a t i o n  o f  H e c h a n i c a l  L o c k i n g  

# M e c h a n i c a l  L o c k i n g  
# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Welded P i p e ,  L a r g e  

6 3 2  w i t h  A d d i t i o n ~ l  # S e a m l e s s  a n d  Welded S m a l l  
E l e c t r i c  O u t p u t  S i g n a l *  # 

# 
# 

# K e q u i r e m e n t s  f o r  I n s p e c t i o n  o f  
# C e r a m i c  G r a d e  P l u t o n i u m  

# C e r a m i c  G r a d e  Uranium 
E x a m i n a t i o n  o f  M e t a l  P i p e  a n d  T u b i n g  f o r  L o n g i t u d i n a l  

# M u l t i p l e  I n p u t  P r e a m p l i f i e r /  
# R u p t u r e  

# R e c i p r o c a t i n g  P o s i t i v e  
# 

# S p e c i f i c a t i o n s  f o r  HEPA F i l t e r s  Used by 
# O p e r a t i n g  P o l i c y  f o r  

P r o g r a m  P l a n *  # 
I I C o l l a p s i t l e - R o t o r ,  R o l l e r - N u t  C o n t r o l  Rod 

F r e e - S u r f a c e ,  Sodium Pump w i t h  E l e c t r i c a l  
# F a b r i c a t i o n  o f  C o n t r o l  Rod 
# H o r i z o n t a l ,  E l e c t r i c  f lotor-  

# V e r t i c a l ,  Canned  o r  Wet Motor- 
# V e r t i c a l ,  S h a f t - S e a l e d ,  Motor- 

# H o r i z o n t a l ,  E l e c t r i c  14otor- 
# 

# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  
( F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  
# F a s t  F l u x  lest F a c i l i t y  

#Fans ,  B l o w e r s ,  a n d  C o m p r e s s o r s  f o r  
# C o a x i a l ,  

D e s i g n  (ETR-3) * E  4-3 
D e s i g n  o f  C l a s s  1  E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  S y s t e m  F  9-ST 
D e s i g n  o f  N u c l e a r  Power P l a n t s  a n d  N u c l e a r  T e s t  F  9-2T 
D e s i g n  B a s i s  f o r  F u e l  and  I r r a d i a t i o n s  E x p e r i m e n t  F  8-9T 
D e s i g n  C r i t e r i a *  # S t r u c t u r a l  D e s i g n  F  9-7 
D e s i g n  D e s c r i p t i o n s *  F  1-2T 
D e s i g n  G u i d e l i n e  f o r  FBR C o r e  C o m p o n e n t s  -- F  9-7 
D e s i g n  G u i d e l i n e  f o r  FBR C o r e  Components  -- F  9-8 
D e s i g n  G u i d e l i n e  f o r  FBR C o r e  Components  -- R a t i o n a l e *  F  9-9 
D e t e c t i o n  f o r  I n s t r u m e n t s  a n d  S m a l l  Components*  F  3 - l l T  
D e t e c t o r  Assembly * C  15-5T 
D e t e c t o r  Tubes*  C  15- 1 IT 
D e t e c t o r *  C  8-4T 
D e t e c t o r *  C  8- 10 
D e t e c t o r *  C  15-4T 
D e t e c t o r s  f o r  F a s t  R e a c t o r s *  C  15-12 
D e t e c t o r s *  F  3-39T 
D e t e c t o r s *  # C a b l e ,  M e t a l  S h e a t h ,  C 17-6 
D e v i c e s  f o r  L i q u i d  N e t a l  S y s t e m s *  E  1-I1T 
D e v i c e s  t o  F a s t e n e r s  a n d  O t h e r  Removable  P a r t s  o f  F  8 - 2  
D e v i c e s *  M 6-2T 
D i a m e t e r  (4SME SA-358 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * N 3-7T 
D i a m e t e r  ~ u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  T u b i n g  (ASTM A# N 3-27T 
D i f f e r e n t i a l  P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r ,  P n e u m a t i c  o r  C  6-2T 
D i f f u s i o n  C a r b o n  fleter f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  Sodium* C  8-7T 
D i g i t a l  D a t a  A c q u i s i t i o n  a n d  C o n t r o l  Compute r  S y s t e m *  C 13-1 
D i m e n s i o n a l  C h a r a c t e r i s t i c s *  F  3-15T 
D i o x i d e *  E  13-IT 
D i o x i d e *  E  13-2T 
D i s c o n t i n u i t i e s  ( M o d i f i e d  ASTM E#2 13) * #U1 t r a s o n i c  F  3- 8T 
D i s c r i m i n a t o r  f o r  Use w i t h  N e u t r o n  C o u n t e r s *  C  10-3T 
D i s k  D e v i c e s  f o r  L i q u i d  M e t a l  S y s t e m s *  E  1-11T 
D i s p l a c e m e n t  Pump* E  3-7T 
D i s p l a c e r  F l o a t  (Buoyancy)  L e v e l  S e n s o r *  C  5 - 3  
DOE C o n t r a c t o r s *  F  3-45 
DOE F i l t e r  T e s t  F a c i l i t i e s *  F  .3-42 
DOE HEPA F i l t e r  T e s t  F a c i l i t i e s  Q u a l i t y  A s s u r a n c e  F  3-44 
D r i v e  Mechanism f o r  Sodium S e r v i c e *  E  6-5T 
D r i v e *  # C e n t r i f u g a l ,  E  3-2T 
D r i v e l i n e  f o r  Sodium Cooled  R e a c t o r s *  E  6-26T 
D r i v e n  N u l t i - S t a g e  c e n t r i f u g a l  Pump* E  3-8 
D r i v e n  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  3 - I T  
D r i v e n ,  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  3-3T 
D r i v e n ,  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  3-6T 
D r i v e r  F u e l  Assembly*  E  13-16T 
D r i v e r  F u e l  P i n  End Caps* E  13-9T 
D r i v e r  F u e l  P i n  I n s u l a t o r  P e l l e t *  E  13-7T 
D r i v e r  F u e l  P i n  Nixed  O x i d e  F u e l  P e l l e t *  E  13-6T 
D r i v e r  F u e l  P i n  Plenum S p a c e r *  E  13-11T 
D r i v e r  F u e l  P i n  P lenum S p r i n g *  E  13-12T 
D r i v e r  F u e l  P i n  R e f l e c t o r s *  E  13-10T 
D r i v e r  F u e l  P i n  S e a m l e s s  C l a d d i n g  Tube* E  13-8T 
D r i v e r  F u e l  P i n  Wrap Wire* E  13-13T 
D r i v e r  F u e l  P i n *  E 13-5T 
D r y  G a s  C i r c u l a t i o n *  E  9-7T 
D u a l  C o a x i a l ,  a n d  T r i a x i a l  C a b l e s *  C  17-11 
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# A u s t e n i t i c  a n d  F e r r i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  
# A u s t e c i t i c  S t h i r l e s s  S t e e l  H e x a g o n a l  

# W e l d i n g  of S t r u c t u r a l  C o m p o n e n t s  (AW3 
f o r  L o n g i t u d i n a l  D i s c o n t i n i i t i e s  ( M o d i f i e d  ASTA 

Metal P r e s s u r e  f l e a s u r e m e n t  S ~ s t e m ,  F l u s h - M o u n t e d ,  
C o n d i t i o n i n g  E l e c t r o n i c s *  # 
S e r v i c e *  # 
LHFBR C o r r t a i n m e n t  S y s t e m s *  # 
P r e s s u r i z e r  f o r  P r e s s u r i z e d  Water R e a c t o r s *  # 

# 
R e a c t o r  F u e l  P i n s *  # 

# H o r i z o n t a l ,  
#Horizontal, 

# D i f f e r e n t i a l  P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r ,  P n e u m a t i c  o r  
S t r u c t u r e s  ( IEEE 3 1 7  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 
#Gamma C c m p e n s a t e d  I o n z z a t i o n  Chiimber A s s e m b l y  ( F i x e 3  

#High-  T e n p e r a t  u r s  
# 

# C e n t r i f u g a l ,  F r e e - S u r f  ece, S o d i a s  Pump w i t n  
# C e r a  m i  

+ M e t a l - S h e a t  hed ,  M i n e r a l -  I n s u l a t e d  
# C r i t e r i a  a n d  R e q u i r e m e n t s  f o r  C l a s s  I E  

S o d i u m *  # * B Y i l d  S t e e l  C o v e r e i  W e l d i n g  
R e q u i r e m e n t s )  # N i c k e l  a n d  N i c k e l  L l l o y  C o v e r e i  W e l d i n g  

# N i c k e l  a n d  3 i c k e l - A l l o y  B a r e  W e l d i n g  R o d s  an3 * # S t a i n l e s s  S t e e  1 C o v e r e  3  W e l d i n g  
4 #Low A l l o y  S t e e l  C o v e r e i  W e l d i n g  
* # C o p p e r  a n d  C o p p e r  A 1 1 0  y W e l d i n g  
* # S t a i n l e s s  S t e e l  M e l d i n g  R o d s  a n d  B a r e  
SPA-5.17 w i t h  A d d i t i o n a l  # B a r e  C a r b o n  S t e e l  
SPA-5.23 u i t h  A d d i t i o n a l  # B a r e  Low-Alloy S t e e l  
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q r i r e m e n t s )  * # # i l d  S t e e l  
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q c i r e m e n t s )  * U n i l d  S t e e l  

-Chromium, 1%-Molyldenum A l l 0 7  B a r e  W e l d i n g  R o d s  and 
Molybdenum-Ch r o m ~ u m  81107 B a r e  W e l d i n g  R o d s  a d  

Chromium-flolybdenrm-Columbium P a r e  W e l d i n g  R o d s  a n d  
R e q u i r e m e n t s *  # W e l d i n g  R o d s  a n d  

# 
f o r  Fu02-002 F u s l  P e l l e t  H o m o g e n e i t y  b y  Use o f  am 

S U P P ~ Y  * # C a r d i a c  Pacema k e r  
F l o w m e t e r  P o v e r  S u p p l y  a n d  S i g n a l  C o n d i t i o n i n g  

a t  E l e v a t e :  l e m p e r a t u z e s  ( S u p p l e m e n t  t o  A SKI3 
S u p p l e m e r t  # R e q u i r s m e a t s  f o r  C o a s t r u c t i o n  o f  C l a s s  1  

# G u i d e l i n e s  a n 5  P z o c e d u r e s  f o r  D e s i g n  o f  C lass  1  
T e m p e r a t u r e  # R e q u i r e m e n t s  f o z  B u c l e a r  C o m p o n e n t s  a t  

# S e l f  - P o w e r e d  C o b a l t -  
S y s t e m  a n d  A s s o c i a t e d  E q d i p m e n t  f o r  t h e  R e a c t o r  

t h e  A n a l y s i s  o f  N o n v e t a l s  i n  L i q u d  S o d i u o *  # S p e c i m e n  
# C a r b o n  Meter- 

# E v a l u a t i o n ,  C o n t r o l ,  a n d  Use o f  M e a s u r e m e n t  
#-?eat T r a l s z e r  E q u i p m e n t  D e s i g n  ( 

# 
#Heart 

# I n t e r m e d i a t e  Heat 
# A i r - C o o l e d  H e a t  

D u c t  T u b e s  f o r  B r e e d e r  R e a c t o r  C o r e  C o m p o n e n t s *  M 3-35T 
D u c t  T u b e s  f o r  C o r e  C ~ m p o n e n t s  a n d  A s s e m b l i e s *  E  6-20T 
D  1.1 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * F  6- 6T 
E1213)  * E x a m i n a t i o n  o f  f l e t a l  P i p e  a n d  T u b i n g  F  3-8T 
Eddy  C u r r e n t  T y p e ,  I n i u c t i v e ,  A b s o l u t e  o r  G a g e * L i q u i d  C  6-3T 
E d d y - C u r r e n t  F l o w m e t e r  P o w e r  S u p p l y  a n d  S i g n a  1 C 10-ST 
E d d y - C u r r e n t  P r o b e  T y p e  F l c w  S e n s o r  f o r  L i q u i d  M e t a l  C 4-7T 
E l a s t o m e r  S e a l s  f o r  P r e s s u r e - R e t a i n i n g  B o u n d a r i e s  o f  E  14-7 
E l e c t r i c  Heater a n d  C o n n e c t o r  .Lssembly f o r  E  5-2T 
E l e c t r i c  Heaters - S i m u l a t e d  LKFBR F u e l  P i n s *  P  4-1T 
E l e c t r i c  Heaters - S i m u l a t e d  P r e s s u r i z e d  Water P  4-4T 
E l e c t r i c  M o t o r - D r i v e n  M u l t i - S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  3 -8  
E l e c t r i c  M o t o r - D r i v e n ,  S i n ~ l e  - S t a g e  C e n t r i f u g  a 1  Pump* E  3- 6T 
E l e c t r i c  O u t p u t  S i g n a l *  C  6-2T 
E l e c t r i c  P e n e t r a t i o n  Assemblies i n  C o n t a i n m e n t  P  3-1T 
E l e c t r i c a l  C o m p e n s a t i o n )  * C 15-7T 
E l e c t r i c a l  C o n n e c t o r s  a n d  E e r m e t i c  S e a l s *  C  1 7 - I T  
E l e c t r i c a l  C o n t i n u i t y - T y p e  L i q u i d  M e t a l  L e a k  D e t e c t o r *  C  8-4T 
E l e c t r i c a l  D r i v e *  E  3-2T 
E l e c t r i c a l  I n s u l a t o r *  C  1 8 - I T  
E l e c t r i c a l  R e s i s t a n c e  Heater* P  4-3T 
E l e c t r i c a l  S y s t e m s *  P  2 - 3  
E l e c t r o c h e n i c a l  Oxygen  3 e t e r  f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  C  8-ST 
E l e c t r o d e s  (ASME SFA-5.1 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  M 1-3T 
E l e c t r o d e s  (ASME SPA-5.11 b i t h  A d d i t i o n a l  M 1-10T 
E l e c t r o d e s  (ASME SPA-5.14 r i t h  A d d i t i o n a l  M 1-11T 
E l e c t r o d e s  (ASHE SPA-5.4 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  M 1- IT 
E l e c t r o d e s  (ASME SPA-5.5 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  M 1-4T 
E l e c t r o d e s  (ASME SFA-5.6 mi t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  M 1-7T 
E l e c t r o d e s  (ASME SFA-5.9 w j  t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  M 1-2T 
E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  Z u b m e r g e d  Arc W e l d i n g  (ASME fl 1- 17T 
E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  Z u b m e r g e d  Arc W e l d i n g  (ASME# M 1-22T 
E l e c t r o d e s  f o r  F l u x - C o r e d  L r c  S e l d i n g  (ASME S  FA-5.20 H 1-20T 
E l e c t r o d e s  f o r  G a s  M e t a l - A r c  W ~ l d i n g  (ASME SFA-5. 18 M 1-6T 
E l e c t r o d e s *  12-1 /4% fl 1 -23T 
E l e c t r o d e s *  # N i c k e l -  M 1-15T 
E l e c t r o d e s *  # N i c k e l -  fl 1 -19T 
E l e c t r o d e s ,  S u r f a c i n g  (BSME SFB-5.13 w i t h  A d d i t i o n a l  M 1-ST 
E l e c t r o m a g n e t i c  Pump f o r  L j  q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  E  3-9T 
E l e c t r o n  M i c r o p r o b e *  o f  a F i g u r e  o f  Merit F  11-4T 
E l e c t r o n i c  C i r c u i t s ,  f o r  Use w i t h  R a d i o - I s o t o p e  P o w e r  C 19 - I T  
E l e c t r o n i c s *  #Eddy - C u r r e n t  C  10-ST 
E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e  Code Case 1 3 3 1 )  * C o m p o n e r ~ t s  F  9 - I T  
E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e  N u c l e i i r  S y s t e m  C o m p o n e n t s  ( F  9-4T 
E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e  N u c l e i i r  S x s t e m  C o m p o n e n t s *  F  9-5T 
E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e s  ( S u p p l e  r n ~  n t  t o  ASME E l e v a t e d  F  9 - IT  
E m i t t e r  N e u t r o n  D e t e c t o r *  C  15-4T 
E n c l o s u r e  S y s t e m *  # V i s u a l  I n - S e r v i c e  I n s p e c t i o n  E  8- 12T 
E q u i l i b r a t i o n  D e v i c e  ( o r  M u l t i p u r p o s e  S a m p l e r )  f o r  C  8-8T 
E q u i l i b r a t i o n  M o d u l e  f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  S o d i u m *  E  8 -14T  
E r r o r *  F  3 - 1 3  
ETR-3) * E  4 - 3  
E x - V e s s e l  H a n d l i n g  M a c h i n e  f o r  Sod ium C o o l e d  R e a c t o r s *  E  8-5T 
E x c h a n g e r  f o r  G a s  C o c l e r *  E  4-20T 
E x c h a n g e r  f o r  L i q u i d  Metal S y s t e m s *  E  4-6T 
E x c h a n g e r  f o r  N u c l e a r  S t e a n - S u p p l i e d  S y s t e m s *  E  4-18T 
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#Sodium t o  A i r  H e a t  E x c h a n g e r *  
* # H e a t  E x c h a n g e r ,  C l a s s  1, Water- to-  Water ,  S t r a i g h t  o r  U-Tube 
* # H e a t  E x c h a n g e r ,  C l a s s  2, Water- to-Water ,  S t r a i g h t  o r  U-Tube 

#Heat  E x c h a n g e r ,  C r y o g e n i c  S e r v i c e *  
# I o n  E x c h a n g e r ,  N o n - R e g e n e r a t i v e  Type* 

# V e n t i l a t i o n  E x b a u s t  R a d i a t i o n  M o n i t o r i n g  System* 
# E x p a n s i o n  J o i n t  - C o n t a i n m e n t  V e s s e l  A i r l o c k *  

# Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  F o r g i n g s  a n d  E x t r u s i o n s  (ASTM B#356 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * 
P i n s  a n d  A s s e m b l i e s *  # F-144-1 C o n t a i n e r  f o r  T r a n s p o r t  o f  U n i r r a d i a t e d  F u e l  
R e q u i r e m e n t s J  * #HEPA F i l t e r  Medium, G l a s s  F i b e r  (MIL- F-51079 w i t h  M o d i f i c a t i o n s  a n d  A d d i t i o n a l  
f o r  L i q u i d  n e t a l  S e r v i c e *  # F a b r i c a t i o n  a n d  I n s t a l l a t i o n  of  P i p i n g  S u b a s s e m b l i e s  

# C l e a n i n g  a n d  C l e a n l i n e s s  C o n t r o l  R e q u i r e m e n t s  f o r  P a b r i c a t i o n  o f  Components* 
C o o l e d  R e a c t o r s *  # F a b r i c a t i o n  o f  C o n t r o l  Rod D r i v e l i n e  f o r  Sodium 
S e r v i c e *  # F a b r i c a t i o n  o f  C o r e  Component P o t  f o r  L i q u i d  M e t a l  
C o o l e d  R e a c t o r s *  # F a b r i c a t i o n  o f  P l u g  H a n d l i n g  F i x t u r e  f o r  Sodium 

# C o r e  S u p p o r t  S t r u c t u r e  f o r  Sodium C o o l e d  R e a c t o r s  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * 
# C o r e  R e s t r a i n t  Mechanism f o r  Sodium C o o l e d  R e a c t o r s  ( P a b r i c a t i o n  Only)  * 

# I n s t r u m e n t  T r e e  f o r  Sodium C o o l e d  R e a c t o r s  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * 
S u ~ p o r  t S t r u c t u r e  f o r  P r e s s u r i z e d  Water  R e a c t o r s  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * # C o r e  

a n d .  L i q u i d  L e v e l  C o n t r o l  M o n i t o r ,  . P o r t  P l u g  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * #T em p e r a  t u  re 
n o n i t o r  H e ~ h a n i c a l  S y s t e m  f o r  L i q u i d  H e t a l  S e r v i c e  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * #Low L e v e l  F l u x  

# B r a z i n g  F a b r i c a t i o n  R e q u i r e m e n t s *  
BFFTF C l o s e d  Loop I n - R e a c t o r  Assembly . F a b r i c a t i o n *  

#Open lest Assembly P a b r i c a t i o n *  
BDOE HEPA F i l t e r  T e s t  F a c i l i t i e s  Q u a l i t y  A s s u r a n c e  Program P l a n *  

# O p e r a t i n g  P o l i c y  f o r  DOE F i l t e r  T e s t  F a c i l i t i e s *  
f o r  D e s i g n  o f  N u c l e a r  Power P l a n t s  a n d  N u c l e a r  T e s t  F a c i l i t i e s *  # S e i s m i c  Requ i r e m e n t s  * # Fans ,  B l o w e r s ,  a n d  C o m p r e s s o r s  f o r  Dry Gas C i r c u l a t i o n  

# P r e l o a d e d  T h r e a d e d  F a s t e n e r s  a n d  C l o s u r e s *  
f o r  A p p l i c a t i o n  o f  f l e c h a n i c n l  L o c k i n g  D e v i c e s  t o  F a s t e n e r s  a n d  O t h e r  Removable P a r t s  o f  Components* 

# T h r e a d e d  F a s t e n e r s  f o r  N u c l e a r  Components* 
# S t r u c t u r a l  D e s i g n  G u i d e l i n e  f o r  PER C o r e  Components  -- G u i d e l i n e s  f o r  A n a l y s i s *  
# S t r u c t u r a l  D e s i g n  G u i d e l i n e  f o r  FBR C o r e  Components  -- R a t i o n a l e *  
# S t r u c t u r a l  D e s i g n  G u i d e l i n e  f o r  PER C o r e  Components  -- S t r u c t u r a l  D e s i g n  C r i t e r i a *  

A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # S e a m l e s s  F e r r i t i c  A l l o y  S t e e l  P i p e  (ASME SA-335 w i t h  
R e a c t o r  Core  Components* # A u s t e n i  t i c  a n d  F e r r i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Duct T u b e s  f o r  B r e e d e r  

# PFTP C l o s e d  Loop I n - R e a c t o r  Assembly F a b r i c a t i o n *  
d e q u i r e m e n t s l  * #HEPA F i l t e r  Medium, G l a s s  F i b e r  (MIL-F-51079 w i t h  H o d i f i c a t i o n s  a n d  A d d i t  i o n a  1 
F i n i s h i n g  C e s e n t  (ASTB C#449 w i t h  A d d i t i o n a l  # P l i n e r a l  F i b e r  H y d r a u l i c - S e t t i n g  T h e r m a l  I n s u l a t i n g  a n d  
F l e x i b l e ,  a n 9  L o o s e  F i l l  (ASTY CB612 w i t h  # M i n e r a l  F i b e r  T h e r m a l  I n s u l a t i o n ,  High-Tempera ture ,  R i g i d ,  
H a t e r i a l ,  I r 3 n  a n d  C o n s t a n t a n ,  S s l i d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d , .  and  S h e a t h e d  Over  F i b e r  g l a s s  

Coppar  a n d  C o n s t a n t a n ,  S ~ l i d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  Over  F i b e r g l a s s  
C h r ~ m e l - P  a n d  Alumel, S o l i d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  Over  F i b e r g l a s s  

(Bare ,  P i  b e r g l a s s  I n s u l a t s d ,  a n d  S h e a t h e d  O v e r  F i b e r g l a s s  I n s u l a t i o n )  * C o n s t a n t a n ,  S o l i d  Conduc t  o r  
(Bare.  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  and  S h e a t h e d  O v e r  F i b e r g l a s s  I n s u l a t i o n )  * C o n s t a n t a n ,  S o l i d  Conduc t  o r  
(Bare ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t s d ,  a n d  S h e a t h e d  O v e r  F i b e r g l a s s  I n s u l a t i o n )  * P  a n d  Alumel ,  S o l i d  C o n d u c t  o r  

b y  Use o f  a n  E l e c t r o n  M i c r o p r o b e *  l D e t e r m i n a t i c n  o f  a  F i g u r e  o f  Merit f o r  Eu02-U02 F u e l  P e l l e t  Homogenei ty 
H i g l - T e m p e r a t u r e ,  R i g i d ,  F l e x i b l e ,  a n d  Loose  F i l l  (ASTM C#6 12 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 

R e q u i r e m e n t s l  * # B r a z i n g  F i l l e r  M e t a l  (ASNE SFA-5.8 w i t h  A d d i t i o n a l  
P r o x i m i t y  Measurement  S y s t e m *  # L i q u i d  Sodium B e a r i n g  F i l m  T h i c k n e s s ,  V a r i a b l e  R e l u c t a n c e  T r a n s d u c e r ,  

# F i l t e r  f o r  Sodium S e r v i c e *  
# S i n g l e -  F i l t e r  H o u s i n g  f o r  HEPA F i l t e r *  

# A u d i t i n g  of  HEPA F i l t e r  M a n u f a c t u r i n g  P r o c e d u r e s  a n d  M a t e r i a l s *  
H o d i f i c a t i o n a  a n d  A d d i t i o n a l  R e q l i r e m e n t  s) * #HEPA F i l t e r  Medium, G l a s s  F i b e r  (MIL-F-51079 w i t h  
S p e c t r o m e t e r  Method* # I n - ? l a c e  T e s t i n g  of BEPA F i l t e r  S y s t e m s  by  t h e  S i n g l e - F a r t i c l e ,  P a r t i c l e - S i z e  

#DOE HEPA F i l t e r  T e s t  F a c i l i t i e s  Q u a l i t y  A s s u r a n c e  Program P l a n *  
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# O p e r a t i n g  P o l i c y  f o r  DOE P i l t e r  T e s t  F a c i l i t i e s *  F  3-42 
#Round-Robin V e r i f i c a t i o n  o f  F i l t e r  T e s t  F a c i l i t y  O p e r a t i o n s  a n d  P r o c e d u r e s *  F  3-46 

# S t a n d a r d i z e d  R e p x t i n g  o f  F i l t e r  T e s t  F a c i l i t y  O p e r a t i o n s *  F  3-47 
# S i n g l e - F i l t e r  H o u s i n g  f o r  HEPA F i l t e r *  E  9-4 

#HEPA F i l t e r s  (AACC CS- I  w i t h  A d t i t  i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * E 9- 1T 
# Q u a l i t y  A s s u r a r c e  I n s p e c t i o n  a n d  T e s t i n g  of HEPA F i l t e r s  a n d  R e s p i r a t o r  C a n i s t e r s *  F  3 -43  

# S p e c i f i c a t i o n s  f o r  HEPA F i l t e r s  Used by DOE C c n t r a c t o r s *  F  3-45 
Minimum S g e c i f i c a t i o n  R e q u i r e m e n t s  f o r  HEPA F i l t e r s *  #Recommended F  3 - 4 8  

F i b e r  H y d r a u l i c - S e t t i n g  T h e r m a l  I n s u l a t i n g  a n d  F i n i s h i n g  Cement  (ASTM C#4L9 w i t h  A d d i t i o n a l  M 12-31  
A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  T u b e s  w i t h  I n t e g r a l  F i n s  (ASTU A8498 w i t h  A d d i i j o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  M 3-26T 

#Sodium C a r b o n a t e ,  Low-Chlor i d e  F i r e  E x t i n g u i s h i n g  Agent* M 17-IT 
# L i q u i d  M e t a l  F i r e  P r o t e c t i o n *  F  10-1 

# C u r r e n t  P o l s e  P r e a m p l i f i e r s  f o r  Use w i t h  F i s s i o n  C o u n t e r s *  C  15-3T 
M e t a l  S h e a t h ,  f l i l e r a l - I n s u l a t e d ,  f o r  P u l s e  T y p e  F i s s i o n  N e u t r o n  D e t e c t o r s *  # C a b l e ,  C 17-6 

# F i s s i o n  Type  N e u t r o n  Detecicr Assembly*  C 15-51 
#Carbon  a n d  A l l o y  S t e e l  Weld ing  F i t t i n g s  (ASME SA-234 w i t h  R d d i t i o n a l  R e q u i r e  ment s) * M 2- 3 1  

# E u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  W e l d i n g  F i t t i n g s  (ASME SA-403 w i t h  R d d i t  i o n a l  Reg u i r e  ments )  * M 2- 5T 
#Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  Weld ing  F i t t i n g s  (ASUE 5 8 - 4 0 3  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 2- 12T 

#Gamma Compensa ted  I o n i z a t i o n  Chamber A s s e m b l y  ( F i x e d  E l e c t r i c a l  C o m ~ e n s a t i c . n ) *  C  15-7T 
# O r i f i c e  P l a t e  f o r  O r i f i c e  F l a n g e  Union* C  4- 1T * # T h e r m a l  I n s u l a t i o n ,  F l e x i b l e  o r  Molded, High T e m p e r a t u r e ,  Law C o n d u c t i v i t y  M 12 -5T 

F i b e r  T h e r m a l  I n s u l a t i o n ,  H i g h - T e m p e r a t u r e ,  R i g i d ,  F l e x i b l e ,  a n d  L o o s e  F i l l  (ASTM C#612 w i t h  A d d i t i o n a l  M 12-6T 
B D i s p l a c e r  F l o a t  (Buoyancy)  L e v c l  S e n s c x *  C  5 - 3  

LMFBR* # F l o o r  V a l v e ,  R e a c t o r  R e f u e l i n g  a n d  m a i n t e n a n c e  f o r  E  1-36T 
# I n - C o r e  P e r n a n e n t - N a g n e t  Flow-Through-Type F l o w m e t e r  f o r  L i q u i d  M e t a l  ' e r v i c e *  C 4-6T 

# P e r m a n e n t  Magnet  F l o v m e t e r  f o r  L i q u i d - M e t a l  P i p i n g  S p s t e a s *  C  4-5T 
E l e c t r o n i c s *  # E d d y - C u r r e n t  F l o w m e t e r  Power Suppl ly  a n d  S i g n a l  C o n d i t i o n i n g  C  10-5T 

# P e r m a n e n t  Mag n e t  F l o w m e t e r  S i g n a l  T r a  r s m i t t e r *  C  10-21  
# P r i m a r y  F l u i d i z e d  Bed B u r n e r  f o r  HTGR F u e l  R e p r o c e s s i n g *  E  17-1 

# S e c o n d a r y  F l u i d i z e d  Bed B u r n e r  f o r  HrER F u e l  R e p r o c e s s i n g *  E 17-2 
o r  Gage* # L i q u i d  U e t a l  P r e s s u r e  M e a s u r e m e n t  S y s t e m ,  F l u s h - m o u n t e d ,  Eddy C u r r e n r  Type,  I n d u c t i v e ,  A b s o l u t e  C  6-31  

# S e l f - P o w e r e d  F l u x  D e t e c t o r s  f o r  F a s t  R e a c t o r s *  C  15-12 
S e r v i c e  ( F a b r i c a t l o r :  O a l y )  + #Low L e v e l  F l u x  M o n i t o r  M e c h a n i c a l  S y s t e m  f o r  L i q u i d  M e t a l  E 6-36T 

RWide-Range ( 1 0  Decade)  N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  C h a n r e l *  C 15-2T 
I D i r z c t  C u r r e  n t  Power Range N e u t r o n  F l u x  H o n i t o r i n g  S  y s t r m *  C 15-8T 

#Clean S q u a r e  V o l t a g e  (MZV) Power  Range N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  S  y s t r m *  C 15-9T 
# L o g a r i t h m i c  2 o u n t  R a t e  S o u r c e  Range N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  S  y s t r m *  C  15-101 

Hean S q u a r e  V o l t a g e  (MSV) I n t e r m e d i a t e  Range N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  S y s t r m *  # L o g a r i t h m i c  C 15-6T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  P u e l  P i n  End Caps* E 13-9T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  u e l  P i n  I n s u l a t o r  P e l l e t *  E  13-7T 

P e l l e t *  # F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  P u e l  P i n  Mixed O x i d e  F u e l  E  13-6T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  ? u e l  P i n  Plenum S p a c e r *  E 13-1 lT 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D n i v e r  Z u e l  P i n  Plenum S p r i n g *  E  13-121 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  T u e l  P i n  R e f l e c t o r s *  E  13-10T 

Tube* # F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  ? u e l  P i n  S e a m l e s s  C l a d d i n g  E  13-8T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  Z u e l  P i n  Wrap Wire* E 13-13T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  l u e l  P i n *  E  13-5T 
# P a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  P l u t o n i l n  H i t r a t e  S o l u t i o n  * E 13-4T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  U r a n y l  3 l t r a t e  S o l u t i o n *  E  13-3T 

R e q u i r e m e n t s )  * # M i l d  S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  F l u r C o r e d  Arc W e l d i n g  (AS3E SFA-5.20 w i t h  A d d i t i o n a l  M 1-20T 
A d d i t i o n a l  # B a r e  C a r b o n  Steel E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  Submerged Arc U s l d i n g  (ASME SFA-5. 17 w i t h  M 1- 17T 
A d d i t i o n a l  + B a r e  Low-Alloy S t e e l  E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  Submerged Arc Weld ing  (ASME#SFA-5. 23  w i t h  H 1-22T 
SPA-5.17 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * P F l u x e s  f o r  Submerged  Arc Wsld ing  o f  M i l d  S t e e l  (ASME N 1- 18T 

# F o i l - S h i e l d e d  I n s t r u n e n t a t i o n  C a b l e *  C 17-91 
Sodium I m p u r i t i e s *  # F o r c e d - C i r c u l a t i o n  C o l d  T r s p  h s s e m b l y  f o r  Removal o f  E  4-5T 

BNicke l -Chromium A l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c k  (ASME SA-637 n t h  A d d i t i o n a l  M 2- 15T 
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# P r e c i p i t a t i o n  H a r d e n i n g  A l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c k  (ASTM Aft461 w i t h  A d d i t i o n a l  M 2 -17T  
H a r d e r i n g  N i c k e l  A l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c k  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  S e r v i c e  (ASTM A# M 2- 18T 

# T u n g s t e n  F o r g i n g s  (AMS 7 8 9 7  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 2- 1 6 1  
# S t a i n l e s s  a n d  Low A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s  (ASflE SA-182 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 2-2T 

# M a r t e n s i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  ( T y p e  4 0 3 )  F o r g i n g s  (ASME SA-182 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 2-6T 
#Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  F o r g i n g s  (ASME SA- 1 8 2  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 2- 11 T  

# A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s  (ASME SA-336 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 2-4T 
t2-1/4%-Chromium,  1%-Molybdenum a l l o y  S t e e l  T u h e s h e e t  F o r g i n g s  (ASME SA-336 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 2- 19T 

H a r d e n i n g  S t a i n l e s s  S t a e l  B a r s ,  S h a p e s ,  a n d  F o r g i n g s  (ASME SA-564 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 7-6T 
# N i c k e l  A l l o y  F o r g i n g s  (ASME SB-564 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 2-20T 

# C 3 r b o n  a n d  A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s  (ASNE#SA-54 1  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 2-8T 
# U l t r a s o n i c  E x a m i 3 a t i o n  o f  Heavy S t e e l  F o r g i n g s  ( M o d i f i e d  ASTM A#388)*  F  3-3T 

C h r o m i u m - I r o n  A g e - H a r d e n a b t e  A l l o y  Bar-Rod- a n d  F o r g i n g s  ( M o d i f i e d  ASTM A#46 1 )  * # N i c k e l -  1 7-2T 
A p p l i c a t i o n s  (hSNE#SA-654 w i t h  A d d i t i o n a l  # F o r g i n g s  a n d  B a r s  f o r  N u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  M 2-21T 
R e q u i r e m e n t s )  * # Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  F o r g i n g s  a n d  E x t r u s i o n s  (ASTM B#356 w i t h  A d d i t i o n a l  M 2-9T 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # C a r b o n  S t e e l  F o r g i n g s  f o r  P i p i n g  C o m p o n e n t s  (ASME#SA- 1 0 5  w i t h  M 2- 1T 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  *#Nicke l -Chromium A l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c k  (ASME SA-637 w i t h  M 2- 15T 
A d d i t i o n a l  # P r e c i p i t a t i o n  X a r d e n i n g  A l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c k  (ASTM A#461 w i t h  H 2- 17T 
S e r v i c e  ( # P r e c i p i t a t i o n  H a r d e n i n g  N i c k e l  A l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c k  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  M 2-18T 
R e q u i r e m e n t s ]  * # C a r b o n  a n d  A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s ,  Vacuum T r e a t e d  (ASME SA-508 w i t h  A d d i t i o n a l  1 2-7T 

# F r e e z e  V e n t  f o r  S o d i u m  S e r v i c e *  E  4-13T 
#Low F r i c t i o n  H a r d  S u r f a c e s  f o r  C o r e  C o m p o n e n t s *  E  6-38T 

# P u e l '  a n d  c o n t r o l  Assembly  Tag G a s *  M 14-2T 
a n d  V i b r a t i o n  i n  l 'xuck T r a n s p o r t *  # D e s i g n  B a s i s  f o r  F u e l  a n d  I r r a d i a t i o n s  E x p e r i m e n t  R e s i s t a n c e  t o  S h o c k  F  8-9T 

o f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  L a b o r a t o r i e s  f o r  Mixed O x i d e  F u e l  A n a l y s i s *  # Q u a l i f i c a t i o n  a n d  C o n t r o l  F  2-6T 
# F u e l  A s s e m b l i e s  f o r  P r e s s u r i z e d  W a t e r  R e a c t o r s *  E  13-151 

# D r i v e r  F u e l  A s s e m b l y *  E  13-16T 
* S h i e l d e d  S h i p p i n g  C a s k  f o r  S p e n t  R e a c t o r  F u e l  E l e m e n t s *  E  12-4T 

# T r a n s p o r t e r ,  F u e l  H a n d l i n g *  E  8-6T 
# D e t e r m i n a t i o n  o f  F u e l  P e l l e t  H o m o g e n e i t y  b y  A l p h a - A u t o r a d i o g r a p h y *  F 11-5T 

# D e t e r m i n a t i > n  o f  a F i g u r e  of Merit f o r  PuO2-U02 F u e l  P e l l e t  H o m o g e n e i t y  b y  Use o f  a n  E l e c t r o n  F  11-4T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  N i x e d  O x i d e  F u e l  P e l l e t *  E  13-6T 

f c e r a n o g r a p h i c  F r e p a r a t i o n  o f  Mixed O x i d e  F u e l  P e l l e t s *  F 11-6T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  End C a p s *  E 13-9T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  I n s u l a t o r  P e l l e t *  E 13-7T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  N i x e d  O x i d e  F u e l  P e l l e t *  E 13-6T 

L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  # F u e l  P i n  P lenum P r e s s u r e  M e a s u r e m e n t  S y s t e m  f o r  C  6 - 6  
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  P lenum S p a c e r *  E  13-1 lT 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  P lenum S p r i n g *  E  13-12T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  R e f l e c t o r s *  E  13-10'1. 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y -  D r i v e r  F u e l  P i n  S e a m l e s s  C l a d d i n g  Tube* E  13-8T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  Wrap Wire* E 13-13T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n *  E  13-ST 

#F-  144- 1 C o n s a i n e r  f o r  T r a n s p o r t  o f  u n i r r a d i a t e d  F u e l  P i n s  a n d  A s s e m b l i e s *  E 12-1 
# E l e c t r i c  H e a t e r s  - S i m u l a t e d  LMFBR F u e l  P i n s *  P  4 - I T  

Heaters - S i m u l a  t e d  P r e s s u r i z e d  Water ,  R e a c t o r  F u e l  P i n s *  # E l e c t r i c  P  4-4T 
# P r i m a r y  F l u i d i z e d  Bed B u r n e r  f o r  H T G R  F u e l  R e p r o c e s s i n g *  E  17-1 

# S e c o n d a r y  F l u i d i z e d  Bed  B u r n e r  f o r  HTGR P u e l  R e p r o c e s s i n g *  E 17-2  
# A n c i l l a r y  F e a t u r e s  o f  I r r a d i a t e d  F u e l  S h i p p i n g  C a s k s *  E  12-6T 

# F u e l  S h i p p i n g  C o n t a i n e r  T i e d o w n  f o r  R a i l  T r a n s p o r t *  F  8- 12 
# F u e l  S h i p p i n g  C o n t a i n e r  T i e d o w n  f o r  T r u c k  T r a n s p o r t *  F  8- I l T  

# O p e r a t i n g  M a n u a l s  f o r  F u e l  S h i p p i n g  C o n t a i n e r s *  E  12-5T 
% I n s p e c t i o n  a n d  P r e v e n t i v e  M a i n t e n a n c e  o f  F u e l  S h i p p i n g  C o n t a i n e r s *  E  12-7T 

# A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  M e t h o d s  f o r  Mixed O x i d e  F u e l *  F  11-1T 
# S t r a i n  G a g e  P r e s s u r e  T r a n s d u c e r  f o r  L i q u i d  Metal S e r v i c e *  C  6 -7  

Moun ted ,  Eddy  C u r r e n t  Type ,  I n d u c t i v e ,  A b s o l u t e  or G a g e * # L i q u i d  M e t a l  P r e s s u r e  M e a s u r e m e n t  S y s t e m ,  F l u s h -  C  6-3T 
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E l e c t r i c a l  C o m p e n s a t i o n )  * # 
#BF3 

# 
#Sodium C o v e r  

# 
# F a n s ,  B l o w e r s ,  a n d  C o m p r e s s o r s  f o r  Dry 

# E a d i o a c t  i v e  
# H e a t  E x c h a n g e r  f o r  

R e q u i r e m e n t s )  * # f l i l d  S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  
# A d s o r p t i o n  Bed, I n e r t  

#Gas C k r o ~ a t o g r a p h  S y s t e m  f o r  Sodium C o v e r  
# T a ~ i k  f o r  

S a f e t y  R e l i s f  V a l v e s  f o r  L i q u i d  M e t a l  F a c i l i t y  
# I n e r t  

#Methods  f ~r t h e  E n a l y s i s  o f  Sod ium a n d  C o v e r  
# F s e l  a n d  C o n t r o l  Assembly  Tag 

P e t r o l e a m - C o k e  E a s c d  G r a p h i t e s  f o r  H i g h  T e m p e r a t u r e  
a n d  I o d i n e  c o m p o u ~ d s *  # 

# H i g h - E f f i c i e n c y  P l e a  ted-Bed 
# 

# S t a i c l e s s  S t e e l  
#Steam 

#Air -Cooled  S team 
#Sodium-Heated S t e a m  

A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e r t s )  * #HEPA F i l t e r  Medium, 
# S t a i n l e s s  S t e e l  

# C e r a m i c  
# C e r a m i c  

10  P e r c e n t  Rk ~ d i u m  Wires, N o n i n s u l a t e c ,  S t a n d a r d  
C o r e  Components*  # N e a r - I s o  t r o p i c  P e t r o l e u m - C o k e  Based  

# I r s t r u m e n t a t i o n  and  C o n t r o i  E q u i p m e n t  
# 

A n a l y s i s *  # S t r u c t u r a l  D e s i g n  
# S t r u c t u r a l  D e s i g n  

D e s i g n  C r i t e r i a *  # S t r u c t u r a l  D e s i g n  
E l e v a t e d  Z e m p e r a t c x e  N u c l e a r  S y s t e m  Components* # 

D e s i g n  G u i e e l i n e  f o r  PER C o r e  Components  -- 
t c u a l i t y  A s s u r a n c e  Program 

S e r v i c e *  # P i p e  
#Low F r i c t i o n  

AW461) * #Nicke l -Chromium-I ron  Age- 
# H e l i c a l  Age- 

AS'IM A#U61 w i t h  A C 3 i t i o n a i  # P r e c i p i t a t i o n  
S t o c k  f ~ r  H i g h - T e m p e r a t u r e  S e r v i c e  ( # P r e c i p i t a t i o n  
ASME SA-56k w i t h  L d d i t i o n a l  # P r e c i p i t a t i o n -  

C l o s u r e  Cap f o r  P e r - e t r a t i o n s  - LMFBR R e a c t o r  Vessel 
# 

# I n t e r m e d i a t e  
# A i r - C o o l e d  

#Sodium t o  A i r  
U-Tube* # 
U-Tube* # 

# 
# 

P r e s s u r i z e d  W a t e r  W e e c t o r s *  # E l e c t r i c  
S h e a t h ,  C e r a m i c - I n s u l a t e d ,  T h e r m o c o u p l e ,  C a b l e  a n d  

Gamma C o m p e n s a t e d  : o n i z a t i o n  Chamber Assembly ( F i x e d  C 15-7T 
Gamma T o l e r a n t  N e u ~ r o n  Detectar Tubes*  C 15-1 1T 
Gamma-Ray S p e c t r o m e t e r - C o m p u t e r  Sys tem* C 14-3T 
G a s  - P u r c h a s e  S p e c ~ f i c a t i o n s *  H 14- IT  
G a s  C h r o m a t o g r a p h  S y s t e m  f o r  Sodium Cover  Gas S e r v i c e *  C  12-1T 
G a s  C i r c u l a t i o n *  E  9-7T 
Gas C o m p r e s s o r s *  E  3-12T 
G a s  C o o l e r *  E  4-20T 
G a s  Meta l -Arc  Weld-ag (ASIJE SFA-5.18 w i t h  A d d i t i o n a l  M 1-6T 
Gas P r o c e s s i n g *  E  9-5  
G a s  S e r v i c e *  C  12- IT  
G a s  S e r v i c e *  E  10-6T 
G a s  S y s t e m s *  # B a l a n c e d  E  1-37T 
G a s  V a l v e s *  E 1-35T 
Gas* F  3-40T 
Gas* H 14-2T 
Gas-Cooled  R e a c t o r  Core  Components* # N e a r - I s o t r  o p i c  E  6- IT 
G a s - P h a s e  A d s o r b e n - s  f o r  T r a p p i n g  R a d i o a c t i v e  I o d i n e  M 16-IT 
Gas-Phase  A d s o r b e r  C e l l s *  E  9-3T 
G a s k e t s  - C o n t a i n m e n t  Vessel A i r l o c k *  E  14-6T 
G a t e  V a l v e s ,  Manual  a n d  Power O p e r a t e d *  E  1-9T 
G e n e r a t o r  f o r  P r e s s u r i z e d  Water  R e a c t o r s *  E  4-IT 
G e n e r a t o r *  E 4 -8  
G e n e r a t o r *  E  4- 16T 
G l a s s  F i b e r  (MIL-F-51075 w i t h  M o d i f i c a t i o n s  a n d  M 16-3T 
G l o b e  a n d  A n g l e  V a l v e s ,  n a n u a l  a n d  Power  O p e r a t e d *  E  1-21T 
G r a d e  P l u t o n i u m  D i o x i d e *  E 13-1T 
G r a d e  Uran ium D i o x i d e *  E  13-2T 
Grade*  # T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a l s ,  P l a t i n u m  a n d  P l a t i n u m  C 7-7T 
G r a p h i t e s  f o r  High  T e m p e r a t u r e  Gas-Cooled  R e a c t o r  E  6- IT 
G r o u n d i n g  a n d  S h i e L d i n g  Practices* C 1-IT 
G u a r d  Vessel f o r  P r i m a r y  Sodium C o n t a i n i n g  Components*  E  10-2T 
G u i d e l i n e  f o r  FBR C o r e  Components  -- G u i d e l i n e s  f o r  P 9-8 
G u i d e l i n e  f o r  FBR C o r e  Components  -- R a t i o n a l e *  F  9-9 
G u i d e l i n e  f o r  FBR C o r e  Components  -- S t r u c t u r a l  F  9-7 
G u i d e l i n e s  a n d  P r o c e d u r e s  f o r  D e s i g n  o f  C l a s s  1 F  9-5T 
G u i d e l i n e s  f o r  A n a l y s i s *  # S t r u c t u r a l  F  9 -8  
G u i d e l i n e s *  F  2 - 5  
H a n g e r s ,  S u p p o r t s  33d S n u b b e r s  f o r  L i q u i d  f l e t a l  E  7-6T 
H a r d  S u r f a c e s  f o r  C o r e  Components* E  6-38T 
B a r d e n a b l e  A l l o y  Bar-Roc- and F o r g i n g s  ( n o d i f i e d  ASTN K 7-2T 
E a r d e n a b l e  Nicke l -Snromium-I ron  A l l o y  S p r i n g s  * M 8 - IT  
H a r d e n i n g  A l l o y  B a z s ,  F o r g i n g s ,  a n d  P o r g l n g  S t o c k  ( H 2-17T 
H a r d e n i n g  N i c k e l  A l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  H 2-18T 
H a r d e n i n g  S t a i n l e s s  S t e e l  3 a r s ,  S h a p e s ,  a n d  F o r g i n g s  ( n 7-6T 
Head* # S h i e l d  P l u q  a n d  E  2-4T 
H e a t  E x c h a n g e r  f o r  Gas  C c o l e r *  E  4-20T 
B e a t  E x c h a n g e r  f o r  L i q u i d  Y e t a l  S y s t e m s *  E  4-6T 
B e a t  E x c h a n g e r  f o r  Y u c l e a r  S t e a m - S u p p l l e d  S y s t e m s *  E  4-18T 
H e a t  E x c h a n g e r *  E  4-7T 
B e a t  E x c h a n g e r ,  C l a s s  1 ,  Wate r - to -Water ,  S t r a i g h t  o r  E  4-2T 
Beat E x c h a n g e r ,  C l l a s  2, Wate r - to -Water ,  S t r a i g h t  o r  E  4-17T 
B e a t  E x c h a n g e r ,  C r y o g e n i c  S e r v i c e *  E  4-21 
H e a t  T r a n s f e r  E q u l p n e n t  C e s i g n  (ETR-3) * E 4-3  
B e a t e r  a n d  C o n n e c t ~ r  Assembly f o r  P r e s s u r i z e r  f o r  E  5-2T 
H e a t e r  Bulk M a t e r i 3 l *  # M e t a l  C  7-14T 
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# I n s u l a t i o n /  H e a t e r  M o d u l e - P i p i n g *  E 1 5 - 3 1  
S h e a t h e d ,  fl i n e r a l - I n s u l a t e d  E l e c t r i c a l  R e s i s t a n c e  H e a t e r *  # M e t a l -  P  4-3T 

# E l e c t r i c  H e a t e r s  - S i m u l a t e d  LNFBh F u e l  P i n s *  P  4- I ?  
P i n s *  # E l e c t r i c  Heaters - S i m u l a t e d  P r e s s u r i z e d  Water R e a c t o r  F u e l  P  4-4T 

# U l t r a s o n i c  E x a m i n a t i o n  o f  Heavy  S t e e l  F o r g i n g s  ( M o d i f i e d  ASTM A#388)  * F  3 - 3 1  
S p r i n g s *  # Helical A g e - H a r d e n a b l e  N i c k e l - C h r o m i u m - I r o n  A l l o y  M 8 - I T  
C o m p o n e n t s *  #Mass  S p e c t r o m e t e r  H e l i u m  L e a k  D e t e c t i o n  f o r  I n s t r u m e n t s  a n d  S m a l l  F  3 - l l T  

# A u d i t i n g  o f  HEPA F i l t e r  H a n u f a c t u r i n g  P r o c e d u r e s  a n d  M a t e r i a l s *  F  3 -49  
H o d i f i c a t i o n s  a n d  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # HEPA F i l t e r  Uedium, G l a s s  F i b e r  (MIL-F-51079 w i t h  M 16-3T 
S i z e  S p e c t r o m e t e r  n e t h o d *  # I n - ? l a c e  T e s t i n g  o f  EEPA F i l t e r  S y s t e m s  b y  t h e  S i n g l e - P a r t i c l e ,  P a r t i c l e -  F  3-41T 
P l a n *  #DOE HEPA F i l t e r  T e s t  F a c i l i t i e s  Q u a l i t y  A s s u r a n c e  P r o q r a n  F  3-44 

# S i n g l e - F i l t e r  H o u s i n g  f o r  HEPA F i l t e r *  E  9-4  
# EEPA F i l t e r s  (AACC CS-1 w i t h  Additional R e q u i r e m e n t s )  * E  9 - I T  

# Q u a l i t y  A s s u r a n c e  I n s p e c t i o n  a n d  T e s t i n g  o f  HEPA F i l t e r s  afid R e s p i r a t o r  C a n i s t e r s *  F  3 - 4 3  
# S p e c i f i c a t i o n s  f o r  HEPA F i l t e r s  Used b y  DOE C o n t r a c t o r s *  F  3 -45  

#Recommended Minimum S p e c i f i c a t i o n  R e q u r r e m e n t s  f o r  HEPA F i l t e r s *  F  3 -48  
# H i g h - T e m p e r a t u r e  E l e c t r i c a l  C o n n e c t o r s  a n d  Hermetic S e a l s *  C  17- IT  

A s s e m b l i e s *  # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  H e x a g o n a l  D u c t  T u b e s  f o r  C o r e  C o m p o n e n t s  a n d  E  6 -20T  
R e l a t e d  E q u i p m e n t *  # H o i s t i n g  a n d  R i g g i n g  o f  C r i t i c a l  C o m p o n e n t s  a n d  F  8-6T 

# D e t e r m i n a t i o n  o f  F u e l  P e l l e t  H o m o g e n e i t y  b y  A l p h a - A u t o r a d i o g r a p h y *  F  11-5T 
o f  a F i g u r e  o f  n e r i t  £ 0 1  Pu02-U02 F u e l  P e l l e t  H o m o g e n e i t y  b y  Use o f  a n  E l e c t r o n  H i c r o p r o b e *  F  11-4T 

C e n t r i f u g a l  Pump* # H o r i z o n t a l ,  E l e c t r i c  M o t o r - D r i v e n  M u l t i - S t a g e  E  3 - 8  
C e n t r i f u g a l  Pump* # H o r i z o n t a l ,  E l e c t r i c  M o t o r - D r i v e n ,  S i n g l e - S t a g e  , E 3-6T 

# D e c o n t a m i n a t i o n  o f  H o t  L e g  LHFBR C o m p o n e n t s *  F  5 -10  
# S i n g l e - F i l t e r  H o u s i n g  f o r  HEPA F i l t e r *  E  9 -4  

# P r i m a r y  F l ~ i d i z e d  Bed B u r n e r  f o r  HTGR F u e l  R e p r o c e s s i n g *  E 17-1 
# S e c o n d a r y  F l l i d i z e d  Bed B u r n e r  f o r  HTGR F u e l  R e p r o c e s s i n g *  E 17-2 

# M e c h a n i c a l  a n d  H y d r a u l i c  S n u b b e r s  f o r  N u c l e a r  A p p l i c a t i o n s *  E  7-9  
C e m e n t  (ASTd C#449  w i t h  A d d i t i o x a l  # M i n e r a l  F i b e r  H y d r a u l i c - S e t t i n g  T h e r m a l  I n s u l a t i n g  a n d  F i n i s h i n g  M 12-3T 

# H y d r o g e n  Reter f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  S o d i u m *  C  8 -6T  
#Oxygen- H y d r o g e n  Meter M o d u l e  f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  Sod ium* E  8- 13T 

# C o n t i n u o u s  I d e n t i f i c a t i o n  n a r k i n g  o f  Wrough t  M e t a l  P r o d u c t s *  F  7 - I T  
# C r i t e r i a  a n d  3 e q u i r e m e n t s  f o r  C l a s s  I E  E l e c t r i c a l  S y s t e m s *  P  2 - 3  

P e n e t r a t i o n  A s s e m b l i e s  i n  C ~ n t a i n m e n t  S t r u c t u r e s  ( IEEE 3 1 7  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # E l e c t r i c  P  3 - 1 1  
# I m p r e g n a t e d  A s b e s t o s  P a c k i n g  Material* M 11-2T 

C i r c u l a t i o n  C o l d  T r a p  A s s e m b l y  f o r  Remova l  o f  S o d i u m  I m p u r i t i e s *  # F o r c e d -  E  4-5T 
# P l u g g i n g  T e m p e r a t u r e  I n d i c a t o r  A s s e m b l y  f o r  S o d i u m  S e r v i c e *  E  4-19T 

Metal* # I n d u c t i v e  L e v e l  M e a s u r e m e n t  S e n s o r  f o r  Use i n  L i q u i d  C 5 - 1 1  
f l e a s u r e m e n t  S y s t e m ,  F l u s h - M o u n t s d ,  Eddy  C u r r e n t  Type ,  I n d u c t i v e ,  A b s o l u t e  o r  Gage* # L i q u i d  M e t a l  P r e s s u r e  C  6-3T 

# A d s o r p t i o n  Bed ,  I n e r t  Gas P r o c e s s i n g *  E  9 - 5  
# I n e r t  G a s  V a l v e s *  E  1-35T 
# I n f l a t a b l e  S e a l  - C o n t a i n m e n t  Vessel A i r l o c k *  E  14-5T 

# Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  I n g o t s  (ASTM B#350 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 13 - IT  
C o u n t e r s *  # M u l t i p l e  I n p u t  P reampl i f ie r /Discr imina tor  f o r  Use w i t h  N e u t r o n  C  10-3T 

# C o n s u m a b l e  W e l d i n g  I n s e r t s *  H 1-21T 
S h i p p i n g  C o n t a i n e r s *  # I n s p e c t i o n  a n d  P r e v e n t i v e  M a i n t e n a n c e  o f  F u e l  E 12-7T 
C a n i s t e r s *  # Q u a l i t y  A s s u r a n c e  I n s p e c t i o n  a n d  T e s t i n g  o f  HEPA F l l t e r s  a n d  R e s p i r a t o r  F  3 -43  

# R e q u i r e m e n t s  f o r  I n s p e c t i o n  o f  D i m e n s i o n a l  C h a r a c t e r i s  tics* F 3-15T 
C o o l a n t  S y s t e m  Wear A p p l i c a t i o n s *  # I n s p e c t i o n  R e q u i r e m e n t s  f o r  Materials U s e d  i n  R e a c t o r  F  3-7T 
R e a c t o r  E n c l o s u r e  S y s t e m *  # V i s u a l  I n - S e r v i c e  I n s p e c t i o n  S y s t e m  a n d  A s s o c i a t e d  E q u i p m e n t  f o r  t h e  E  8 -12T  

# I n s p e c t i o n  S y s t e m  R e q u i r e m e n t s *  F  3 - I T  
S e r v i c e *  # F a b r i c a t i o n  a n d  I n s t a l l a t i o n  o f  P i p i n g  S u b a s s e m b l i e s  f o r  L i q u i d  M e t a l  F 6- 11  T  
F a b r i c a t i o n  O n l y )  * # I n s t r u m e n t  T r e e  f o r  Sod ium C o o l e d  R e a c t o r s  ( E 6-18T 

# P o l y e t h y l e n e  I n s t r u m e n t  T u b i n g *  M 3-20T 
# I n s t r u m e n t  V a l v e s  * E 1-25T 

S h i e l d i n g  Practices* # I n s t r u m e n t a t i o n  a n d  C o n t r o l  E q u i p m e n t  G r o u n d i n g  a n d  C  1- IT 
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# F o i l - S h i e l d e d  
a n d  A t t a c h m e n t  Meth3ds  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  

# G e n e r a l  
#Mass S p e c t r o m e t e r  H e l i u m  Leak  D e t e c t i o n  f o r  

N a t e r  i a l ,  I r o n - C o n s t a n t a n ,  Hagnesium-Oxide 
# M e t a l - S h e a t h e d ,  M i n e r a l -  

# D e t e r m i n a t i o n  o f  I n s u l a t i o n  Compact ion  i n  C e r a m i c  
# M e t a l - S h e a t h e d  , M i n e r a l -  

#Ceramic-  
#Time E e s ? o n s e  T e s t  f o r  S h e a t h e d ,  M i n e r a l  

Alumel ,  S t a i n l s s s  S t e e l  S h e a t h e d ,  Magnesium Oxide  
a n d  C o n s t a n t a n ,  S o l i d  Z o n d u c t o r  (Bare ,  F i b e r g l a s s  
a n d  C o n s t a n t a n .  S o l i d  C o n d u c t o r  (Bare ,  F i b e r g l a s s  

P  a n d  Alumel. S o l i d  C o n d u c t o r  (Bare ,  F i b e r g l a s s  
#C3ble ,  m e t a l  S h e a t h ,  M i n e r a l -  

H a t e r i a  1, C o p p e r - C o n s t a n t a n ,  H i n e r a l - O x i d e  
# T h e r m a c o n p l e  A s s e m b l i e s ,  Magnesium O x i d e  

M a t e r i a l  * # M e t a l  S h e a t h ,  Ceramic-  
A d d i t i o r a l  l lMineca l  F i b e r  H y d r a u l i c - S e t t i n g  T h e r m a l  
S t e e l *  # T e s t  R e q u i r e m e n t s  f o r  T h e r m a l  

# C a l c i u m  S i l i c a t e  Block  a n d  P i p e  Thermal  
# D e t e r s i n a t i o n  o f  

f R e f l e c t i v e  
F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  O v e r  F i b e r g l a s s  
F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  Over F i b e r g l a s s  
F i b e r g l a s s  I n s u U a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  Over  F i b e r g l a s s  

# 
C o n d u c t i v i t y *  # T h e r m a l  
L o o s e  F i l l  (ASTM C#619 w i t 2  # M i n e r a l  F i b e r  T h e r m a l  

# F a s t  F l u x  T e s t  F 3 c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  
# C e r a m i c  E l e c t r i c a l  

# S e a m l e s s  A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  T u b e s  w i t h  
# 
# 

# L o g a r i t h m i c  mean S q u a r e  V o l t a g e  (MSV) 
#Gas-Phase A d s o r b e n t s  f o r  T r a p p i n g  R a d i o a c t i v e  

P h a s e  A d s o r b e n t s  l o r  T r a p p i n g  R a d i o a c t i v e  I o d i n e  a n d  
# 

C o m p e n s a t i o n )  * #Gamma Compensa ted  
# Nickel-Chromium- 

F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  # T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a l ,  
H o d i f i e d  ASTM A#46 1) * #Nickel-Chromium- 
A d d i t i o n a l  B e q u i r e n e n t s )  * #Nickel-Chromium- 
h e q u i r e m e n t s )  * #Nickel-Chromium- 

P H e l l c a l  A g e - H a r a e n a b l e  Nickel-Chromium- 
F e g u i r e m e n t s )  * # Nickel-chromium- 
4  0 9  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  
A d d i t i o n a l  B e q u i r e n e n t s )  * #Nickel- 
4 0 7  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  
S h e a t h e d *  # T h e r m o c o u p l e  Material, 

# A n c i l l a r y  F e a t u r e s  o f  
V i b r a t i o n  i n  T r u c k  #Des ign  B a s i s  f o r  F u e l  a n d  

#Carbon S t e e l  
# V a l v e ,  

Pacemaker  E l e c u o n i c  Circuits, f o r  Use w i t h  Radio-  
T e m p e r a t u r e  Gas-Coolec  R e a c t o r  Core  Components* #Near-  

I n s t r  u u e n t a t i o n  C a b l e *  C  17-9T 
I n s t r u m e n t a t i o n  C a b l e *  #End S e a l s  C  17-12 
I n s t r u m e n t a t i o n *  C 17-41  
I n s t r u m e n t s  a n d  S m a l l  Components* F  3-11T 
I n s u l a t e d  a n d  S h e a t h e d *  #Thermocouple :  C  7-2T 
I n s u l a t e d  C a b l e  B u l k  M a r e = i a l x  C  17-ST 
I n s u l a t e d  C o n d u c t o r s *  C  2- 1T 
I n s u l a t e d  E l e c t r i c a l  R e s i s t a n c e  H e a t e r *  P 4-3T 
I n s u l a t e d  Magnet Wire* M 7-13T 
I n s u l a t e d  T h e r m o c o u p l e  i s s e m b l y *  C 2-3T 
I n s u l a t e d * a ~ d  T h e r m o c o u p l e  Assembly, Ci romel -  P  v e r s u s  C  7- 6T 
I n s u l a t e d ,  a n d ,  S h e a t h e d  0 - e r  F i b e r g l a s s  I n s u l a t i o n )  * C  7- 1T 
I n s u l a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  Orer F i b e r g l a s s  I n s u l a t i o n )  * C  7- 3T 
I n s u l a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  Over  F i b e r g l a s s  I n s u l a t i o n )  * C  7-5T 
I n s u l a t e d ,  f o r  P u l s e  Type F i s s i o n  N e u t r o n  D e t e c t o r s *  C  17-6 
I n s u l a t e d ,  S h e a t h e d *  # T h e r m o c o u p l e  C  7-4T 
I n s u l a t e d ,  S t a i n l e s s  S t e e l  S h e a t h e d *  C  7-16T 
I n s u l a t e d ,  T h e r m o c o u ~ l e ,  s a b l e  a n d  Hea-er B u l k  C  7-14T 
I n s u l a t i n g  s n d  F i n i s h i n c  Cemert  (ASTM C#449 w i t h  M 12-3T 
I n s u l a t i n g  P l a t e r i a l s  f o r  Use on A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  M 12- IT  
I n s u l a t i o n  (ASTH C#533 v i i h  A C d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 12 -2T 
I n s u l a t i o n  a m p a c t i o n  ir C e r a m i c  I n s u l a t e d  C o n d u c t o r s *  C  2- IT 
I n s u l a t i o n *  H 12-4T 
I n s u l a t i o n )  * P  a n d  L l c m e l ,  S o l i d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  C  7-5T 
I n s u l a t i o n )  * a n d  C o n s t a r t a n ,  S o l i d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  C 7- IT 
I n s u l a t i o n )  * a n d  C o n s t a r t a n .  S o l i d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  C  7- 3T 
I n s u l a t i o n / H e a t e r  Module-Pipir.g* E  15-3T 
I n s u l a t i o n ,  F l e x i b l e  o r  Mc.ldeC., High T e m p e r a t u r e ,  LOW M 12 -5T 
I n s u l a t i o n ,  H i g h - T e m p e r ~ t c r e ,  R i g i d ,  F l e x i b l e ,  a n d  M 12-6T 
I n s u l a t o r  P a l l e t *  E 13-7T 
I n s u l a t o r s *  C  18-IT 
I n t e g r a l  F i n s  (ASTN A#458 w i t h  A d d i t i o n a l  M 3-26T 
I n t e r i m  Decay S t o r a g e  f c m r  Sodium-Cooled R e a c t o r s *  E  6-24T 
I n t e r m e d i a t s  Hea t  E x c h a r g e r  f c r  L i q u i d  M e t a l  S y s t e m s *  E  4-6T 
I n t e r m e d i a t s  Range N e u t r o r  F l e x  M o n i t o r i n g  S y s t e m *  C  15-6T 
I o d i n e  a n d  I o d i n e  Compoc.nts* M 16-1T 
. I o d i n e  Comp ~ u n d s *  #Gas.- M 16-IT 
I o n  E x c h a n g s r ,  Non-Regerer .a t iue  Type* E  11- IT  
I o n i z a t i o n  Zhamber A s s e o b l  y  ( F i x e d  E l e c t r i c a l  c 15-7T 
I r o n  a n d  A u a t e n i t i c  Chrcmjun-Nicke l  A l l o y  S e a l s *  M 9-1T 
I r o n  a n d  C o n s t a n t a n ,  S o l i t  C o ~ d u c t o r  ( B a r e ,  c 7- IT 
I r o n  Age-Hardenable  A l l c y  Bar-Rod- a n d  F o r g i n g s  ( M 7-2T 
I r o n  A l l o y  ? l a t e ,  S h e e t ,  e n d  S t r i p  (ASNE SB- 168 w i t h  N 5-41' 
I r o n  A l l o y  3 0 d  a n d  B a r  (A'ME SB-166 w i t h  A d d i t i o n a l  M 7-bT 
I r o n  A l l o y  S p r i n g s *  M 8-1T 
I r o n  A l l o y  d i r e  (AMS 56137 w i t h  A d d i t i o n a l  M 7-61' 
Iron-Chromi-lm A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  and  S t r i p  (ASME SB- M 5 - 7 1  
Iron-Chromixm A l l o y  Rod a r d  Bar (ASME SB-408 w i t h  B 7-10T 
Iron-Chromi-lm A l l o y  S e a r l e s s  P i p e  a n d  T u b i n g  (ASNE Sii- M 3-3T 
I r o n - C o n s t a a t a n ,  Hagnes iua-Oxide  I n s u l a t e d  a n d  C  7-2T 
I r r a d i a t e d  ? u e l  S h i p p i n s  Cask* E 12-6T 
I r r a d i a t i o n s  E x p e r i m e n t  R e s i s t a n c e  t o  Shock a n d  F  8-9T 
I s o l a t i o n  V a l v e s *  E 1-31'? 
I s o l a t i o n ,  3 u t t e r f l y  Type* E 1-13T 
I s o t o p e  Power S u p p l y *  # C a r d i a c  C 19-IT 
I s o t r o p i c  Pe t ro leum-Coke  E a s e d  G r a p h i t e s  f o r  High E  6-1T 
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# E x p a n s i o n  
# Q u a l i f i c a t i o n  a n d  C o n t r o l  o f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  
* Q u a l i f i c a t i o n  a n d  C o n t r o l  o f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  

# M a s s  S p e c t r o m e t e r  H e l i u m  
# ~ i e c t r i c a l  C o n t i n u i t y - T y p e  L i g u i d  M e t a l  

# C h e m i c a l  A n a l y z e r  Type  Sod ium 
# D e c o n t a m i n a t i o n  o f  H o t  

P r a c t i c e s  f o r  C o n t r o l  o f  C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  i n  
# P r e p a r a t i o n  a n d  M a i n t e n a n c e  o f  

O n l y )  * # T e m p e r a t u r e  a n d  
# B a l a n c e d  S a f e t y  R e l i e f  V a l v e s  f o r  

M a i n t e n a n c e  P r o g r a m  R e q u i r e m e n t s *  # 
# R a d i a l  R e f l e c t o r  A s s e m b l y  f o r  

# C o n t r o l  Rod A s s e m b l y  f o r  
# C o n t r o l  Rod A b s o r b e r  P i n  f o r  

# 
# E l e c t r i c a l  C o n t i n u i t y - T y p e  

# M i x i n g  Componen t  f o r  
Moun ted ,  Eddy  C u r r e n t  T y p e ,  I n d u c t i v e ,  A b s o l u t e  o r  # 

#Low L e v e l  F l u x  M o n i t o r  M e c h a n i c a l  S y s t e m  f o r  
# E d d y - C u r r e n t  P r o b e  T y p e  F l c u  S e n s o r  f o r  

# F u e l  P i n  P l e n u m  P r e s s u r e  M e a s u r e m e n t  S y s t e m  f o r  
# S t r a i n  G a g e  P r e s s u r e  T r a n s d u c e r  f o r  

# T h e r m o w e l l  S y s t e m s  f o r  
' - - # C l a s s  1 V a l v e s  f o r  

# C l a s s  2  V a l v e s  f o r  
# R e a c t o r  Vessel f o r  

# E l e c t r o m a g n e t i c  Pump f o r  
# F a b r i c a t i o n  o f  C o r e  C o m p o n e n t  P o t  f o r  

# P i p e  H a n g e r s ,  S u p p o r t s  a n d  S n u b b e r s  f o r  
#Tank  - 

C o r e  P e r m a n e n t - M a g n e t .  F low-Through-Type  F l o w m e t e r  f o r  
R i n g s  a f  H i g h  S t r e n g t h  A l l o y s  f o r  C o r e  C o m p o n e n t s  f o r  

a n d  I n s t a l l a t i o n  o f  P i p i n g  S u b a s s e m b l i e s  f o r  
H i g h - T e m p e r a t u r e  P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r  f o r  

# R u p t u r e  D i s k  D e v i c e s  f o r  
# I n t e r m e d i a t e  Heat E x c h a n g e r  f o r  

# A c c e p t a n c e  T e s t i n g  o f  
# I n d u c t i v e  L e v e l  M e a s u r e m e n t  S e n s o r  f o r  Use i n  
# R e s i s t i v e  L e v e l  M e a s u r e m e n t  S e n s c r  f o r  Use i n  

R e l u c t a n c e  T r a n s d u c e r ,  P r o x i m i t y  M e a s u r e m e n t  S y s t e m *  # 
# V e n t u r i  Flow Tube  f o r  

# E l e c t r o c h e m i c a l  O x y g e n  Meter f o r  S e r v i c e  i n  
# H y d r o g e n  Meter f o r  S e r v i c e  i n  

# D i f f u s i o n  C a r b o n  Neter f o r  S e r v i c e  i n  
#Oxygen-Hydrogen  Meter Module  f o r  S e r v i c e  i n  

# C a r b o n  M e t e r - E q u i l i b r a t i o n  Modu le  f o r  S e r v i c e  i n  
S a m p l e r )  f o r  t h e  A n a l y s i s  o f  N o n m e t a l s  i n  

# P e r m a n e n t  M a g n e t  F l o w m e t e r  f o r  
# D e c o n t a m i n a t i o n  o f  H o t  Leg 

# E l a s t o m e r  S e a l s  f o r  P r e s s u r e - R e t a i n i n g  B o u n d a r i e s  o f  
# E l e c t r i c  Heaters - S i  n u l a  t e d  

# S h i e l d  P l u g  a n d  C l o s u r e  Cap f o r  P e n e t r a t i o n s  - 
# F l o o r  V a l v e ,  R e a c t o r  R e f u e l i n g  a n d  M a i n t e n a n c e  f o r  

# A u t c m a t i c  S p r i n g -  
# A u t o m a t i c  S p r i n g -  

J o i n t  - C o n t a i n m e n t  Vessel A i r l o c k *  E  10-51. 
L a b o r a t o r i e s  f o r  C o n t r o l  Rod A b s o r b e r  M a t e r i a l  F  2-8T 
L a b o r a t o r i e s  f o r  Mixed O x i d e  F u e l  A n a l y s i s *  F  2-6T 
L e a k  D e t e c t i o n  f o r  I n s t r u m e n t s  a n d  S m a l l  C o m p o n e n t s *  F  3 - l l T  
L e a k  D e t e c t o r *  C  8-4T 
L e a k  D e t e c t o r *  C  8 -10  
L e g  LHFBR C o m p o n e n t s *  F  5-10 
L i g h t - W a t e r  C o o l e d  T e s t ,  R e s e a r c h  a n d  E x p e r i m e n t a l  A .  1 - 3  
L i m i t e d  C o n s e n s u s  S t a n d a r d s *  F  1-4 
L i g u i d  L e v e l  C o n t r o l  M o n i t o r ,  P o r t  P l u g  ( F a b r i c a t i o n  E  6 -10T  
L i q u i d  Metal F a c i l i t y  Gas S y s t e m s *  E  1-37T 
L i q u i d  Metal F a s t  B r e e d e r  R e a c t o r  F a c i l i t y  F  4 -2  
L i q u i d  Metal F a s t  B r e e d e r  R e a c t o r s *  E  6-  19T 
L i q u i d  Metal F a s t  B r e e d e r  R e a c t o r s *  E  6 -33T  
L i q u i d  Metal F a s t  R e a c t o r s *  E  6-25T 
L i q u i d  Metal F i r e  P r o t e c t i o n *  F  10-1 
L i g u i d  Metal Leak D e t e c t o r *  C  8-4T 
L i q u i d  N e t a l  P i p i n g  S y s t e m s *  E  7-4T 
L i g u i d  M e t a l  P r e s s u r e  M e a s u r e m e n t  S y s t e m ,  F l u s h -  C  6-3T 
L i q u i d  Metal S e r v i c e  ( F a b r i c a t i o n  O n l y )  * E 6-36T 
L i q u i d  Metal S e r v i c e *  C  4-7T 
L i q u i d  Metal S e r v i c e *  C  6 -6  
L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  C 6 -7  
L i q u i d  Metal S e r v i c e *  C  7-18T 
L i q u i d  Metal S e r v i c e *  E  1- 18T 
L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  E  1-19T 
L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  E  2-3T 
L i q u i d  N e t a l  S e r v i c e *  E  3-9T 
L i q u i d  Metal S e r v i c e *  E  6 -34T  
L i q u i d  Metal S e r v i c e *  E  7-6T 
L i q u i d  Metal S e r v i c e *  E  10-3T 
L i q u i d  Metal S e r v i c e *  # I n -  C  4-6T 
L i q u i d  Metal S e r v i c e *  # P i s t o n  E  6-40T 
L i q g i d  Metal S e r v i c e *  # F a b r i c a t i o n  F  6-  11T 
L i q u i d  Metal S e r v i c e *  # N a K - T r a n s m i s s i o n  C  6- IT 
L i q u i d  Metal S y s t e m s *  E 1-11T 
L i q u i d  Metal S y s t e m s *  E  4-6T 
L i q u i d  Metal S y s t e m s *  F  3-14 
L i q u i d  Metal* C 5-  IT 
L i q u i d  Metal* C 5-2T 
L i q u i d  Sod ium B e a r i n g  F i l m  T h i c k n e s s ,  V a r i a b l e  C  8-2T 
L i q u i d  Sod ium* C  4-4T 
L i q u i d  Sod ium* C  8-ST 
L i q u i d  Sod ium* C  8-6T 
L i q u i d  Sod ium* C  8-7T 
L i q u i d  Sod ium* E  8 -13T  
L i q u i d  Sod ium* E  8 - 1 4 T  
L i q u i d  Sod ium* E q u i l i b r a t i o n  D e v i c e  ( o r  N u l t  i p u r  p o s e  C  8-8T 
L i q u i d - M e t a l  P i p i n g  S y s t e m s *  C  4-5T 
LHPBR C o m p o n e n t s *  F  5 -10  
LHPBB C o n t a i n m e n t  S y s t e m s *  E  14-7 
LHPBB F u e l  P i n s *  P  4-1T 
LHFBR R e a c t o r  Vessel Head* E  2-4T 
L  HPBB * E 1-36T 
L o a d e d  S a f e t y  V a l v e s *  E  1-6T 
L o a d e d  W a t e r  R e l i e f  V a l v e s *  E  1 -38  
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#Recommended P r a c t i c e  f o r  A p p l i c a t i o n  o f  R e c h a n i c a l  
# M e c h a n i c a l  

H o n i t o r i n g  S y s t e m *  C 
R a n g e  N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  S y s t e m *  # 

# P r o t e c t i o n  S y s t e m  
# U l t r a s o n i c  E x a m i n a t i o r  o f  l e t a l  P i p e  a n d  T u b i n g  f o r  

C l a d  S t e e l  P l a t e s  ( M o d i f i e d  ASTI A#578) * k 
#FPTr C l o s e d  

I n s u l a t i o n .  H i g h - T e m ~ e r a t  u r e ,  R i g i d ,  P l e x i b l e ,  a n d  
Chromel-P v e r s u s  b l u n e l ,  S t a i n l e s s  S t e e l  S h e a t h e d ,  

# T h e r m o c o u p l e  A s s e m b l i e s ,  
# T h e r m c . > u g l e  M a t e r i a l ,  I r o n - C o n s t a n t a n ,  

S e r v i c e *  # I n - C o r e  Permanent -  
# P e r m a n e n t  
# P e r m a n e n t  

# C e r a m i c - I n s u l a  t e d  
I F 1 3 0 1  Valve ,  R e a c t o r  R e f u e l i n g  a n d  

# I n s p e c t i o n  a n d  P r e v e n t i v e  
# P r e p a r a t i o n  a n d  

t o p e r a t i o n  a n d  
4 

# L i q u i d  l e t 3 1  F a s t  B r e e d e r  R e a c t o r  F a c i l i t y  
# T r a n s p o r t a t i o n  

# Q u a l i t y  A s s u r a n c e  P r o g r a m  
# O p e r a t i n g  

# O p e r a t i o n  a n d  M a i n t e n a n c e  
# A u d i t i n g  o f  HEPL F i l t e r  

4 
# P a c k a g i n g ,  P a c k i n g ,  a n d  

# C o n t i n u o u s  I d e n t i f i c a t i o n  
# l a t e r i a l s  f o r  

2 7 6  w i t h  A d d i t i o n a l  F a g u i r e m e n t s ) *  tl 
SA-182 w i t h  A d d i t i o n e l  R e q u i r e m e n t s )  * fl 
I n s t r u m e n t s  a n d  S m a l l  Components*  B 

# H i g h - S t z e n g t h ,  H i g h - T e m p e r a t u r e  B o l t l n g  
# & p a i r  o f  

W 
# T e s t  Reg l i r e m e n t s  f o r  T h e r m a l  I n s u l a t i n g  

A p p l i c a t i o x s *  # I n s p e c t i o n  R e q u i r e m e n t s  f o r  
# A u d i t i n g  o f  HEPA F i l t e r  f l a n u f a c t u r i n g  P r o c e d u r e s  a n d  

# W e l d a b i l i t y  T e s t s  f o r  
# T r a n s p o r : a t i o n  Management o f  R a d i o a c t i v e  

# N o n - f l e t a l l i c  S e a l  
Wires, N o n i n s u l a  t e d ,  S t a n d a r e  G r a d e *  #T h e r n o c o u p l e  
P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  # C l a s s  
F l u x  M o n i t o r i n g  Sys tem* # L o g a r i t h  mic 
M o n i t o r i n g  S y s t e m *  C: 

+?Evalua t ion ,  C o n t r o l ,  a n t  Use o f  
# I n d u c t i v e  L e v e l  
# R e s i s t i s e  L e v e l  

# F u e l  P i n  Plenum E r e s s u r e  
T h i c k n e s s ,  V a r i a b l e  X e l u c t a n c e  T r a n s d u c e r ,  P r o x i m i t y  

I n d u c t i v e ,  A b s o l u t e  cz  Gage* # L i q u i d  Yetal E r e s s u r e  
#Recommended P r a c t i c e  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  S t r a i n  

ASME SA-210 w i t h  A d d i ~ i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * #'earnless  
# 

L o c k i n g  D e v i c e s  t o  F a s t e n e r s  a n d  O t h e r  Removable  F  8 - 2  
L o c k i n g  D e v i c e s *  M 6-2T 
L o g a r i t h m i c  C o u n t  R a t e  S o u r c s  Range N e u t r o n  F l u x  C 15-10T 

. L o g a r i t h m i c  Mean S q u a r e  V o l t a g e  (HSV) I n t e r m e d i a t e  C  15-6T 
L o g i c *  C  16-2T 
L o n g i t u d i n a l  D i s c o n t i n u i t i e s  ( n o d i f i e d  ASTI E # 2 1 3 ) *  F  3-8T 
L o n g i t u d i n a l - W a v e  U l t r a s o n i c  E x a n i n a t i o n  o f  P l a i n  a n d  F  3-ST 
LOOP I n - R e a c t o r  Assembly  P a h i c a t i o n *  E  8 - l l T  
L o o s e  F i l l  (ASTI C#612 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * PI 12-6T 
Hagnes ium O x i d e  I n s u l a t e & *  a n d  T h e r m o c o u p l e  Assembly ,  C  7-6T 
Hagnes ium O x i d e  I n s u l a t e C ,  S t a i n l e s s  S t e e l  S h e a t h e d *  C 7-16T 
Magnesium-Oxide I n s u l a t e d  and S h e a t h e d *  C 7-2T 
Magnet  Flow-Through-Type F l w m e t a r  f o r  L i q u i d  f l e t a l  C  4-6T 
H a g n e t  F l o w m e t e r  f o r  L i q u i d d e t a . 1  P i p i n g  S y s t e m s *  C 4-ST 
H a g n e t  P l o w m e t e r  S i g n a l  T r a n s m i t t e r *  C  10-2T 
f l a g n e t  Wire* R 7-13T 
M a i n t e n a n c e  f o r  LNFBR* E  1-36T 
M a i n t e n a n c e  o f  F u e l  S h i p p i n g  C o n t a i n e r s *  E 12-7T 
H a i n t e n a n c e  o f  L i m i t e d  C o n s e n s u s  S t a n d a r d s *  F  1-4 
l a i n t e n a n c e  Manua ls*  F  4-20T 
H a i n t e n a n c e  Program R e q u i r e n s r i t s *  F  4-1 
M a i n t e n a n c e  P r o g r a m  R e q u i r e n s n t s *  F  4-2 
Management o f  R a d i o a c t i v e  fiaterisls* F  8-10 
Management* F  2-1 
M a n u a l s  f o r  F u e l  S h i p p i n g  C o a t a i n e r s *  E  12-ST 
Manua ls*  F  4-20T 
M a n u f a c t u r i n g  P r o c e d u r e s  a n d  f i a t a r i a l s *  F  3-49 
H a r k i n g  o f  Components  a n d  P a r t s *  F  7-3T 
m a r k i n g  o f  Components  f o r  S h i p m e n t  a n d  S t o r a g e *  F  7-2T- 
H a r k i n g  o f  Wrought  M e t a l  P r & u c t s *  F  7 - I T  
H a r k i n g  M e t a l  P r o d u c t s *  I 15-2 
M a r t e n s i t i c  S t a i n l e s s  S t f  e l  (Typa 403)  B a r s  (ASTM A # fl 7- IT 
M a r t e n s i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  (Type 403)  F o r g i n g s  (ASME I 2-6T 
Hass S p e c t r o m e t e r  He l ium Lea:< D e t e c t i o n  f o r  F  3 - l l T  
M a t e r i a l s  (ASME SA-453 w i t h  l d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  M 6-6T 
M a t e r i a l s  by Weld ing*  F  6-10T 
H a t e r i a l s  f o r  M a r k i n g  ' M e t a l  P r o d . l c t s *  fl 15-2 
Haterials f o r  Use o n  A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l *  I 12-IT 
H a t e r i a l s  Uset i n  R e a c t o r  C o > l a n t  Sys tem Wear F  3-7T 
M a t e r i a l s *  F  3-49 
f l a t e r i a l s *  F  6-7T 
M a t e r i a l s *  F  8- 10 
H a t e r i a l s *  n 1 1 - I T  
M a t e r i a l s ,  P l a t i n u r n a n C P l a t i ~ u m  1 0 P e r c e n t R h o d i u m  C 7 - 7 T  
HC N u c l e a r  Components  (Supplemen: t o  ASIE B o i l e r  a n d  E  15-2NE-T 
Hean S q u a r e  V o l t a g e  (MSV) I n t e r m e d i a t e  Range N e u t r o n  C 15-6T 
Mean S q u a r e  V o l t a g e  (flSV) P o d e r  Iiange N e u t r o n  F l u x  C 15-9T 
l e a s u r e e e n t  E r r o r  * F 3-13 
Measurement  S e n s o r  f o r  Use i~ L i q u i d  Meta l*  C 5-1T 
H e a s u r e m e n t  S e n s o r  f o r  Use i~ L i q u i d  l e t a l *  C  5-2T 
l e a s u r e m e n t  S y s t e m  f o r  L i q n i j  H e c a l  S e r v i c e *  C  6-6 
H e a s u r e m e n t  S y s t e m *  #L. iqu id  Sodium B e a r i n g  F i l m  C 8-2T 
H e a s u r e a e n t  S y s t e m ,  F l u s h - W o ~ n t e d ,  Eddy C u r r e n t  T y p e ,  C  6-3T 
Measurement  * C 1-2 
Hedium C a r b o n  S t e e l  B o i l e r  a ~ d  S u p e r h e a t e r  T u b e s  ( I 3-32T 
Hedium V o l t a g e  S w i t c h g e a r *  P  2-ST 
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a n d  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * #HEPA F i l t e r  
R e q u i r e m e n t s  a n d  A c c e p t a n c e  S t a n d a r d s  f o r  S e a l  

a n  E l e c t r o n  M i c r o p r o b e *  # D e t e r m i n a t i o n  o f  a  F i g u r e  o f  
# B r a z i n g  F i l l e r  

# B a l a n c e d  S a f e t y  R e l i e f  V a l v e s  f o r  L i q u i d  
P r o g r a m  R e q u i r e m e n t s *  # L i q u i d  

# R a d i a l  R e f l e c t o r  Assembly  f o r  L i q u i d  
# C o n t r o l  Rod Assembly  f o r  L i q u i d  

# C o n t r o l  Rod A b s o r b e r  P i n  f o r  L i q u i d  
# L i q u i d  

# E l e c t r i c a l  C o n t i n u i t y - T y p e  L i q u i d  
D i s c o n t i n u i t i e s  ( M o d i f i e d  # U l t r a s o n i c  E x a m i n a t i o n  o f  

# P e r m a n e n t  Magnet  F l o w m e t e r  f o r  L i q u i d -  
#Mix ing  Component  f o r  L i q u i d  

Eddy C u r r e n t  Type, I n d u c t i v e ,  A b s o l u t e  o r  G a g e l L i q u i d  
( S p e c i a l  R e q u i r e m e n t s  f o r  

# C o n t i n u o u s  I d e n t i f i c a t i o n  Mark ing  o f  Wrought 
& l a t e r i a l s  f o r  Mark ing  

#Low L e v e l  F l u x  M o n i t o r  f l e c h a n i c a l  S y s t e m  f o r  L i q u i d  
# E d d y - C u r r e n t  P r o b e  Type  l'lov S e n s o r  f o r  L i q u i d  

# S t r a i n  Gage  P r e s s u r e  'Ira n s d u c e r  f o r  L i q u i d  
OThermowell  S y s t e m s  f o r  L i q u i d  

# C l a s s  1  V a l v e s  f o r  L i q u i d  
# C l a s s  2  V a l v e s  f o r  L i q u i d  
# R e a c t o r  Vessel f o r  L i q u i d  

# E l e c t r o m a g n e t i c  Pump f o r  L i q u i d  
( F a b r i c a t i o n  o f  C o r e  Component  P o t  f o r  L i q u i d  

# P i p e  H a n g e r s ,  S u p p o r t s  a n d  S n u b b e r s  f o r  L i q u i d  
# r a n k  - L i q u i d  

P i n  Plenum P r e s s u r e  f l e a s u r e m e n t  S y s t e m  f o r  L i q u i d  
and  I n s t a l l a t i o n  o f  P i p i n g  S u b a s s e m b l i e s  f o r  L i q u i d  
High S t r e n g t h  A l l o y s  f o r  C o r e  Components  f o r  L i q u i d  

H i g h - T e m p e r a t u r e  P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r  f o r  L i q u i d  
Magne t  Flow-Through-Type F l o w m e t e r  f o r  L i q u i d  

a n d  Heater Bulk  l a t e r i a l *  # 
F i s s i o n  N e u t r o n  D e t e c t o r s *  # C a b l e ,  

# R u p t u r e  Disk  D e v i c e s  f o r  L i q u i d  
# I n t e r m e d i a t e  H e a t  E x c h a n g e r  f o r  L i q u i d  

# A c c e p t a n c e  T e s t i n g  o f  L i q u i d  
# I n d u c t i v e  L e v e l  Measurement  S e L s o r  f o r  Use i n  L i q u i d  
# R e s i s t i v e  L e v e l  f l e a s u r e m e n t  S e r s o r  f o r  Use i n  L i q u i d  
R e q u i r e m e n t s )  * # M i l d  S t c e l  E l e c t r o d e s  f o r  G a s  

# 
R e s i s t a n c e  H e a t e r *  # 

# A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  Methods  f o r  
# Non- 

# E l e c t r o c h e m i c a l  Oxygen 
#Hydrogen 

# D i f f u s i o n  C a r b o n  
#Oxygen-Hydrogen 

Sodium* #Carbon 
U02 F u e l  P e l l e t  Homogene i ty  by Use o f  a n  E l e c t r o n  

R e q u i r e m e n t s )  * #HEPA F i l t e r  Medium, G l a s s  F i b e r  ( 
R e q u i r e m e n t s )  * # F l u x e s  f o r  Submerged Arc Weld ing  o f  
w i t h  A d d i t i o n a l  R e  q u i r e n e n t s )  * # 
ASME SPA-5.20 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 

Medium, G l a s s  F i b e r  (MIL-F-51079 w i t h  M o d i f i c a t i o n s  M 16-3T 
LYeinbranes* # E x a m i n a t i o n  M 9-2T 
Merit ' f o r  Pu02-U02 F u e l  P e l l e t  Homogene i ty  by Use o f  F  11 -4T 
Metal (ASlE SFA-5.8 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 1-9T 
M e t a l  F a c i l i t y  G a s  S y s t e m s *  E  1-37T 
U e t a l  F a s t  B r e e d e r  R e a c t o r  F a c i l i t y  M a i n t e n a n c e  F  4-2 
l e t a l  F a s t  B r e e d e r  R e a c t o r s *  E 6-19T 
Metal F a s t  B r e e d e r  R e a c t o r s *  E  6-33T 
M e t a l  F a s t  R e a c t o r s *  E  6 - 2 5 1  
Metal F i r e  P r o t e c t i o n *  F  10-1 
f l e t a l  Leak D e t e c t o r *  C  8-4T 
Metal P i p e  a n d  T u b i n g  f o r  L o n g i t u d i n a l  F  3-8T 
Metal P i p i n g  S y s t e m s *  C  4-5T 
U e t a l  P i p i n g  S y s t e m s *  E  7-4T 
Uetal P r e s s u r e  Measurement  S y s t e m ,  F lush-Mounted ,  C  6-3T 
Metal P r o d u c t s *  F  3 - 3 7 1  
Metal P r o d u c t s *  F  7 - I T  
M e t a l  P r o d u c t s *  M 15-2 
M e t a l  S e r v i c e  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * E  6-36T 
M e t a l  S e r v i c e *  C  4-7T 
M e t a l  S e r v i c e *  C  6-7  
Metal S e r v i c e *  C  7-18T 
Metal S e r v i c e *  E  1-18T 
U e t a l  S e r v i c e *  E  1-19T 
Hetal S e r v i c e *  E  2-3T 
Metal S e r v i c e *  E  3-9T 
M e t a l  S e r v i c e *  E  6-34T 
f l e t a l  S e r v i c e *  E  7-6T 
M e t a l  S e r v i c e *  E  10-3T 
Metal S e r v i c e *  # F u e l  C  6-6 
Metal S e r v i c e *  # F a b r i c a t i o n  F  6- 1  l T  
Metal S e r v i c e *  # P i s t o n  R i n g s  o f  E  6-40T 
M e t a l  S e r v i c e *  #NaK-Transmiss ion  C  6- IT  
H e t a l  S e r v i c e *  # I n - C o r e  P e r m a n e n t -  C 4-6T 
Uetal S h e a t h ,  C e r a m i c - I n s u l a t e d ,  T h e r m o c o u p l e ,  C a b l e  C  7- 14T 
Hetal S h e a t h ,  M i n e r a l - I n s u l a t e d ,  f o r  P u l s e  T y p e  C  17-6 
H e t a l  S y s t e m s *  E  1-11T 
M e t a l  S y s t e m s *  E  4-6T 
Metal S y s t e m s *  F  3- 14 
l e t a l *  C  5- IT 
M e t a l *  C  5-2T 
Hetal-Arc Welding (ASIE SFA-5.18 w i t h  A d d i t i o n a l  M 1-6T 
f l e t a l - S h e a t h e d ,  M i n e r a l - I n s u l a t e d  C a b l e  B u l k  M a t e r i a l *  C  17-ST 
M e t a l - S h e a t  hed,  M i n e r a l - I n s u l a t e d  E l e c t r i c a l  P  4-3T 
M e t a l l i c  C o r e  Components* F  11-3T 
Metallic S e a l  M a t e r i a l s *  n 11-IT 
Meter f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  Sodium* C  8-ST 
Meter f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  Sodium* C  8-6T 
Meter f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  Sodium* C  8-7T 
Meter Module f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  Sodium* E 8-13T 
U e t e r - E q u i l i b r a t i o n  Module f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  E  8-14T 
M i c r o p r o b e *  o f  a  F i g u r e  o f  Merit f o r  Pu02- F  11-4T 
MIL-P-51079 w i t h  M o d i f i c a t i o n s  a n d  A d d i t i o n a l  Fl 16-3T 
M i l d  S t e e l  (ASME SPA-5.17 w i t h  A d d i t i o n a l  M 1-18T 
M i l d  S t e e l  C o v e r e d  Weld ing  E l e c t r o d e s  (ASME SPA-5.1 M 1-3T 
M i l d  S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  F l u x - C o r e d  Arc Weld ing  ( M 1-20T 
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SFA-5.1E w i t h  A d d i t i o x a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 
a n d  F i n i s h i n g  C e n e c t  (ASTM C#?49  w i t h  A d d i t i o n a l  # 
R i g i d ,  F l e x i b l e ,  a c d  L o o s e  F i l l  (ASTM C t  612  w i t h  # 

#Time R e s p o n s e  T e s t  f o r  S h e a t h e d ,  
# M e t a l - S h e a t h e d ,  
# M e t a l - S h e a t h e d ,  

D e t e c t o r s *  #Cable ,  M e t a l  S h e a t h ,  
# T h e r m o c o u p l e  B a t e r i a l ,  C o p p e r - C o n s t a n t a n ,  

#Recommended 
a n d  C m  t r o l  o f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  L a b o r a t o r i e s  f o r  

# F a s t  F l a x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  
# C e r a a o g r a p h i c  P r e p a r a t i o n  o f  

# A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  Methods  f o r  
# 

#Oxygen-Hydrogen Meter 
#Carbon  M e t e r - E q u i l i b r a t i o n  

# I n s u l a t i o n / H e a  ter 
# T h e r m a l  I n s u l a t i o n ,  F l e x i b l e  o r  

#2- 1/4%-Chromium, 1%- 
A d d i t i o r a l  #2- 1/4-Percent-Chromium, 1 - P e r c e n t -  
w i t h  A d e i t  i o n a l  E e q u i z e m e n t s )  * #2- 1/4%-Chromium, 1%- 
3 3 6  w i t h  A d d i t i o n a l  Requirements)#2-1/4%-Chromium, 1%- 
w i t h  A d E i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  + # Nickel-Chromium- 
E l e c t r o t e s *  # N i c k e l -  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  
A d d i t i o n a l  B e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  

#High T e m p e r a t u r e ,  N i c k e l -  
A d d i t i o r i a l  S e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  
w i t h  A d t i t  i o n a l  E e g u i z e m e n t s )  * # N i c k e l -  
ASUE SB-167 w i t h  A E d i x i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  
w i t h  A d d i t i o n a l  E e g u i z e m e n t s )  * # N i c k e l -  
4  34 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e a t s )  * # N i c k e l -  
w i t h  A d t i t  i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  
4 0 3  w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e l t s )  * # N i c k e l -  
AMS 5597  w i t h  A d d i t i o a a l  # Nickel-Chromium- 
ANS 5596 w i t h  A d d i t i o x a l  # Nickel-Chromium- 
w i t h  A d d i t i o n a l  B e q u i z e m e n t s )  + # Nicke l -C  hromium- 

# Nickel-Chromium- 
F a h i c a t i o n  O n l y )  * #Low L e v e l  F l u x  

B T s m p e r a t u r e  a n d  L i q u i d  L e v e l  C o n t r o l  
# Zide-Range  (10  D e c a d e )  N e u t r o n  F l u x  

R V e n t i l a t i o n  E x h a u s t  R a d i a t i o n  
# A r e a  R a d i a t i o n  

# D i r e 3  C u r r e n t  ? o v e r  R a n g e  N e u t r o n  F l u x  
#Mean S q u a r e  V o l t a g e  (NSV) o v e r  Range  N e u t r c n  F l u x  

# L o g a r i t h m i c  Csun-t  R a t e  S.>urce Range  N e u t r c n  F l u x  
S q u a r e  V o l t a g e  [M.fV) I n t e ~ m e ~ l i a t e  Range N e u t r o n  F l u x  

# H o r i z o n t a l ,  E l e c t r i c  
# V e r t i c a l ,  Canned  o r  Wet 
# V e r t i c a l ,  S h a f  t - S e a l e d ,  

# H o r i z o n t a l ,  E l e c t r i c  
G a g e * # L i g u i d  N e t a l  P r e s s u r e  Measurement  S y s t e m ,  P l u s h -  * # ; o g a r i t h n i c  Mean S q u a r e  V o l t a g e  ( 

#Mean S q u a r e  V o l t a g e  ( 
# H o r i z o n t a l . ,  E l e c t r i c  not or-Driven 

w i t h  N e c t r o n  C o u n t a r s - c  # 

M i l d  S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  Gas  M e t a l - A r c  W e l d i n g  (ASHE M 1-61 
l i n e r a l  F i b e r  H y d r a u l i c - S e t t i r . 9  T h e r m a l  I n s u l a t i n q  M 12-3T 
M i n e r a l  F i b e r  T h e r m a l  I n s i l a t i o n ,  High-Temper a t u r  e, 1 12-6T 
U i n e r a l  I n s u l a t e d  T h e r m o c u u p l e  Assembly* C  2-3T 
M i n e r a l - I n s u l a t e d  C a b l e  B ~ l k  R a t e r i a l *  C  17-5T 
N i n e r a l - I n s u l a t e d  E l e c t r i c a l  E e s i s t a n c e  H e a t e r *  P  4-3T 
M i n e r a l - I n s u l a t e d ,  f o r  P u l s e  Type F i s s i o n  N e u t r o n  C  17-6 
l i n e r a l - O x i d e  I n s u l a t e d ,  S h e a t h e d *  C  7-4T 
Minimum S p e c i f i c a t i o n  R e q u i r e m e n t s  f o r  HEPA F i l t e r s *  F  3-48 
n i x e d  O x i d e  F u e l  A n a l y s i s *  # Q u a l i f i c a t i o n  P 2-6T 
Mixed O x i d e  F u e l  P e l l e t *  E  13-6T 
Mixed O x i d e  F u e l  P e l l e t s *  F 1 1-6T 
Mixed O x i d e  F u e l *  F  1 1 - I T  
M i x i n g  Component  f o r  L i q u i d  M e t a l  P i p i n g  S y s t e m s *  E  7-4T 
n o d u l e  f o r  S e r v i c e  i n  L i q a i d  Sodium* E  8- 13T 
Module f o r  S e r v i c e  i n  L i q a i d  Sodium* E  8-14T 
Module -P ip ing*  E  15-3T 
Molded, H i g h  T e m p e r a t u r e ,  Low C o n d u c t i s i t  y* 1 12-5T 
Molybdenum A l l o y  B a r e  W e l j i n g  Rods a n d  E l e c t r o d e s *  M 1-23T 
Molybdenum A l l o y  S t e e l  P l a t e s  (ASME SA-387 w i t h  M 5-22T 
f lolybdenum A l l o y  S t e e l  S e a m l e s s  T u b e s  (ASME SA-213 M 3-33T 
l o l y b d e n u m  A l l o y  S t e e l  T u b e s h e e t  F o r g i n g s  (ASME SA- M 2-19T 
Holybdenum- Columbium A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (AMS 5 5 9 0  M 3-30T 
flolybdenum-Chromium A l l o y  B a r e  Weld ing  Rods a n d  M 1-  151' 
Molybdenum-Chromium A l l o y  C a s t i n g s  (ASTX A#494 w i t h  M 4-5T 
Holybdenum-Chromium A l l o y  F o r g i n g s  (ASHE SA-182 w i t h  M 2- 1  l T  
Uolybdenum-Chromium A l l o y  P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r *  C  6-5  
Nolybdenum-Chromium A l l o y  Rod (ASHE SB-33 6  w i t h  M 7- l4T  
Molybdenum-Chromium A l l o y  Rod a n d  B a r  (ASME SB-336 1 7 - 1 l T  
Molybdenum-Chromium A l l o y  S e a m l e s s  P i p e  a n d  r u b e s  ( M 3- IOT 
Nolybdenum-Chromium A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (ASME SB-163 M 3- 18T 
Molybdenum-Chromium A l l o y  S h e e t  a n d  P l a t e  (AS ME SB- M 5-8T 
Molybdenum-Chromium A l l o y  Wel ted  P i p e  (ASME S  A-358 M 3- 17T 
Molybdenum-Chromium A l l o y  W e l t i n g  F i t t i n g s  (ASME SA- M 2- 12T 
Molybdenum-Columbium A l l o r  P l ~ t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  ( N 5-20T 
Nolybdenum-Columbium A l l o y  P l ~ t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  ( M 5-2 IT 
Uolybdenum-Columbium A l l o y  S e z m l e s s  T u b e s  (AMS 5589 M 3-291  
Molybdenum-Columbium B a r e  W e l t i n g  Rods a n d  E l e c t r o d e s *  M 1- 19T 
M o n i t o r  M e c h a n i c a l  S y s t e m  f o r  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e  ( E  6-36T 
M o n i t o r ,  P o r t  P l u g  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * E  6-10T 
N o n i t o r i n g  C h a n n e l *  C  IS-2T 
M o n i t o r i n g  S y s t e m *  C  14-IT 
M o n i t o r i n g  S y s t e m *  C  14-2T 
M o n i t o r i n g  S y s t e m *  C  15-8T 
B o n i t o r i n g  S y s t e m *  C  15-9T 
U o n i t o r i n g  Sys tem* C  15-10T 
U o n i t o r i n g  S y s t e m *  # L o g a r i t h m i c  Mean C  15-6T 
N o t o r - D r i v e n  M u l t i - S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  3-8 
Motor -Dr iven  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  lump* E  3- IT  
Motor -Dr iven ,  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  3-3T 
Motor -Dr iven ,  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  3-6T 
Mounted,  Eddy C u r r e n t  Type, I n d u c t i v e ,  A b s o l u t e  o r  C  6-31  
MSV) I n t e r m e d i a t e  Range N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  S y s t e m  C  15-6T 
MSV) Power Range N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  Sys tem* C  15-9T 
M u l t i - S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pamp* E  3-8  
M u l t i p l e  I n p u t  P r e a m p l i f  i e r / D i s c r i m i n a t o r  f o r  Use C  10-3T 
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# l u l t i p o i n t  S t r i p - C h a r t  R e c o r d i n g  P o t e n t i o m e t e r *  
i n  L i q u i d  Sodium* #Spec imen  E q u i l i b r a t i o n  D e v i c e  ( o r  N u l t i p u r p o s e  S a m p l e r )  f o r  t h e  A n a l y s i s  o f  N o n m e t a l s  

S y s t e m  C o m p o n e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME Code  C a s e s #  N-47, N-48, N-49, N-50, a n d  N-51) * T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  
Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME C o d e  Cases#N-47,  N-48, N-49, N-50, a n d  N-51) * N u c l e a r  S y s t e m  

C o m p o n e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME Code Cases#N-47,  N-48, N-49, N-50, a n d  N-51) * T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  S y s t e m  
( S u p p l e m e n t  t o  ASME Code Cases#N-47,  N-48, N-49, N-50, a n d  N-51)*Tempera tu re  N u c l e a r  S y s t e m  Components  

t o  ASME Code  Cases#N-47, N-48, N-49, N-50, a n d  N-51) * N u c l e a r  S y s t e m  Components  ( S u p p l e m e n t  
a n d  P r e s s u r e  Vessel Code ,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  NE) * Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASM E  B o i l e r  
a n d  P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  NF) * S u p ~ o r t s  ( S u p p l e n e n t  t o  ASM E  B o i l e r  
a n d  P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  N G )  * S t r u c t u r e s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  

T r a n s m i t t e r  f o r  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  # NaK-Transmiss ion  H i g h - T e m p e r a t u r e  P r e s s u r e  
Vessel Code, S e c t i o n  111. S u b s e c t i o n s  NCA a n d  N B ) *  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  
Vessel Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  NCA a n d  NC)* ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  

a n d  P r e s s u r e  Vessel Code. S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  NCA a n d  NB)  * Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  
a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  NCA a n d  NC) * Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  
a n d  P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  NCA a n d  N D )  * Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  

Vessel Code ,  S e c t i o n  1 3 1 ,  S u b s e c t i o n s  NCA a n d  ND)* ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  
P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  NE)*Nuclear  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  

I n p u t  Preamplifier/Discriminator f o r  Use w i t h  N e u t r o n  C o u n t e r s *  # M u l t i p l e  
# F i s s i c n  Type  N e u t r o n  D e t e c t o r  Assembly* 

#BF3 Gamma T o l e r a n t  N e u t r o n  D e t e c t o r  Tubes* 
#Se l f -Powered  C o b a l t - E m i t t e r  N e u t r o n  D e t e c t o r *  

S h e a t h ,  M i n e r a l - I n s u l a t e d ,  f o f . P u l s e  T y p e  F i s s i o n  N e u t r o n  D e t e c t o r s *  # C a b l e ,  M e t a l  
# Wide-Range ( 1  0  Decade)  N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  C h a n n e l *  

# D i r e c t  C u r r e n t  Power Range N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  S y s t e m *  
#Mean S q u a r e  V o l t a g e  (MSV) Power Range  N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  Sys tem* 

# L o g a r i t h m i c  C o u n t  R a t e  S o u r c e  Range  N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  Sys tem* 
Mean S q u a r e  V o l t a g e  (MSV) I n t e r m e d i a t e  Range N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  Sys tem* #Log a r  it hm i c  

2 r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  NP)*Component S u p p o r t s  t s u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  
P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  NG)*Support S t r u c t u r e s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  
ASME SFB-5.11 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l  a n d  N i c k e l  A l l o y  C o v e r e d  W e l d i n g  E l e c t r o d e s  ( 
E l e c t r o d e s  (ASME SFA-5. 14 w i t h  A d d i t i o n a l  # N i c k e l  a n d  N i c k e l - A l l o y  B a r e  Welding Rods a n d  
LI igh-Tempera tu re  S e r v i c e  ( # P r e c i p i t a t i o n  H a r d e n i n g  N i c k e l  A l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c k  f o r  
I 1  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l  ar.d N i c k e l  A l l o y  C o v e r e d  Weld ing  E l e c t r o d e s  (ASME SPA-5. 
R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l  A l l o y  F o r g i n g s  (ASME SB-564 w i t h  A d d i t i o n a l  

#Coba l t -C  hromium- T u n g s t e n -  N i c k e l  A l l o y  Rounds* 
#Nicke l -Chromium-I ron  a n d  A u s t e n i t i c  Chromium- N i c k e l  A l l o y  S e a l s *  

A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l  A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (ASME SB-163 w i t h  
# N i c k e l  Wire* 

SFA-5. 14 v i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l  a n d  N i c k e l - A l l o y  B a r e  Welding Rods a n d  E l e c t r o d e s  (AS ME 
S t o c k  (ASME SA- 6 3 7  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * ' # Nickel-Chromium A l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  
A l l o y  S e a l s *  # Nickel-Chromium-I  r o n  a n d  Aus ten  i t i c  Chromium- Nick e l  
a g d  F o r g i n g s  ( H o d i f i e d  ASTH A#46 1) * # Nicke l -Chromium-I ron  Age-Hardenab le  A l l o y  Bar -Rod- 
ASflE SB- 168 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # Nicke l -Chromium-I ron  A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  ( 
v i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # Nicke l -Chromium-I ron  A l l o y  Rod a n d  Bar  (ASME SB-166 

# H e l i c a l  Age-Hardenab le  Nicke l -Chromium-I ron  A l l o y  S p r i n g s *  
A d d i t i o n a l  F i e g u i r e m e n t s )  * # Nicke l -Chromium-I ron  A l l o y  Wire (AMS 5687 w i t  h  
T u b e s  (AMS 5590  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # Nickel-Chromium-Molybdenum- Columbium A l l o y  S e a m l e s s  
S h e e t ,  a n d  S t r i p  (AMS 5 5 9 7  w i t h  A d d i t i o n a l  # Nickel-Chromium-Molybdenum-Columbium A l l o y  P l a t e ,  
S h e e t ,  a n d  S t r i p  (AMS 5 5 9 6  w i t h  A d C i t i o n a l  # Nickel-Chromium-Molybdenum-Columbium A l l o y  P l a t e ,  
T u b e s  (AiLS 5589  w i t h  A d d i t i o n a l  R e 2 u i r e m e n t s )  * # Nickel-Chromium-Molybdenum-Columbium A l l o y  S e a m l e s s  
R o d s  a n d  E l e c t r o d e s *  # Nickel-Chromium-Holybdenum-Co lumbium B a r e  Weld ing  
ASME S  B-409 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # Nicke l - I ron-Chromium A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  ( 
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # Nicke l - I ron-Chromium A l l o y  Rod a n d  B a r  (ASME SB-408 
ASME SB-407 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # Nicke l - I ron-Chromium A l l o y  S e a m l e s s  P i p e  a n d  T u b i n g  ( 
a n d  E l e c t r o d e s *  # Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  B a r e  Welding Rods 
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w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 
1 8 2  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # 

# H i g h  T e n p e r a t u r e ,  
w i t h  A d d i t i o n a l  R e c u i r e m e n t s )  * # 
3 3 6  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  II 
T u b e s  (ASME SB- 167 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n z s )  * # 
58-163  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * $ 
ASME SB-434 w l t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  rt 
3 5 8  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 
ASNE SA-40'3 w l t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  + # 

# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  U r a n y l  
# F a s t  P l u x  T e s t  F a c i l i t y  l l u t o n i u m  

r) 
# I o n  3 x s h a n g e r ,  

a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  V) * II 
u 

P l a t i n u m  a n d  P l a t i n u m  10 P e r c e n t  Rhodium Wires, 
D e v i c e  ( o r  M u l t i p u r p o s e  S a m p l e r )  f o r  t h e  A n a l y s i s  o f  

Program R e q u i r e m e n t s  ( S u p p l e m e n t  to1 BNSI/A SNE 
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # S t e e l  C a s t i n g s  f o r  
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # S t e e l  P l a t e s  f o r  
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # F o r g i n g s  a n 3  B a r s  f o r  
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # P i p e  a n d  T u b i n g  f o r  

# M e c h a n i c a l  a n d  H y d r a u l i c  S n u b b e r s  f o r  
a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  # 
P r e s s u r e  V e s s e l  Code. S e c t i o n  H I ) *  # R e q u i m m e n t s  f o r  
P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, # C l a s s  1  
P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, # C l a s s  2 
P r e s s u r e  Vessel Code ,  S e c t i o n  111, # C l a s s  3 
P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111, K l a s s  MC 
S u p p l e m e n t  t o  ASaE E l e v a t e d  # I l e q u i m m e n t s  f o r  

# T h r e a d e d  F a s t e n e r s  f o r  
# C l e a n i n g  a n d  C l e a n l i n e s s  R e q u i r e u e n t s  f o r  

B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111, # 
# T e s t i n g  o f  High T e m p e r a t u r e  C a b l e  f o r  

End S e a l s  a n d  A t t a c h m e n t  Methods  f o r  H i g h - 3 e ~ p e r a t u r e  
# S e i s m i c  R e q u i r e m e n t s  f o r  t aes ign  o f  

# S i m u l a t e d  C o r e  A s s ~ m b l i e s  f o r  
#Ai r -Cooled  H e a t  E x c h a n g e r  f o r  

f o r  C o n s t r u c t i o n  o f  C l a s s  1  E l e v a t e d  l e m p e r a t u r e  
P r o c e d u r e s  f o r  Desigzl  o f  C l a s s  1 E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e  

# O r i f i c e  A s s e m b l i e s  f o r  
R e q u i r e n e n t s  f o r  D e s i g n  o f  N u c l e a r  Power  P l a n t s  a n d  

P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111) * # R e q u i r e m e n t s  f o r  
# 

# C o l l a p s i  b l e - R o t o r ,  R o l l e r -  
T e m p e r a t u r e  S e r v i c e  (ASME SA- 194 w i t h  # E l i o y  S t e e l  

# S t a i n l e s s  S t a e l  G a t e  V a l v e s ,  Manua l  a n d  Power 
# S t a i n l e s s  S t e e l  T h r o t t l i n g  V a l v e s ,  Manua l  a n d  Power 

S t e e l  G l o b e  a n d  A n g l e  V a l v e s ,  Manua l  a n d  Power 
#Round-Robin V e r i f i c a t i o n  o f  F i l t e r  lest F a c i l i t y  

# S t a n d a r d i z e d  D e p o r t i n g  o f  F i l t e r  lest F a c i l i t y  
# 

# O r i f i c e  l l a t e  f o r  
# 

P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r ,  P n e u m a t i c  o r  E l e c t r i c  

Nickel-Molybdenum-Chromium AZloy C a s t i n g s  (ASTM A#494 M 4-5T 
Nickel-Molybdenum-chromium A l l o y  F o r g i n g s  (AS ME SA- 1 2- 1  IT 
Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r *  C  6-5 
Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  Rod (ASME SB-336 M 7-14T 
Nickel-Molybdenum-Chromium e ' l l o y  Rod a n d  Bar (ASME SB- 7- l l T  
Nickel-Molybdenum-Chromium E l l o y  S e a m l e s s  P i p e  a n d  M 3-10T 
Nickel-Molybdenum-Chromium E l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (AS HE M 3- 18T 
Nickel-Molybdenum-Chroaium E l l o y  S h e e t  a n d  P l a t e  ( M 5-8T 
Nickel-Molybdenum-Chromium 2 l l o y  Welded P i p e  (ASME SA- M 3-17T 
Nickel-Molybdenum-Chromium ; . l l o y  Welding F i t t i n g s  ( M 2- 12T 
Ni t ra te  S o l u t i o n *  E 13-3T 
Nitrate S o l u t i o n *  E  13-4T 
N o n - M e t a l l i c  S e a l  M a t e r i a l s *  M 11-1T 
N o n - R e g e n e r a t i v e  Type* E  11-IT 
N o n d e s t r u c t i v e  E x a m i n a t i o n  :Supplement  t o  ASME B o i l e r  F  3-6T 
N o n d e s t r u c t i v e  E x a m i n a t i o n  o f  R ~ a c t o r  C o r e  Components*  F  3- 10T 
N o n i n s o l a t e d ,  S t a n d a r d  G r a d e * # T t e r m o c o u p l e  M a t e r i a l s ,  C  7-7T 
N o n m e t a l s  i n  L i q u i d  Sodium* #Spec imen  E q u i l i b r a t i o n  C  8-8T 
N Q A -  1) * # Q u a l i t y  A s s u r a n c e  F  2- 10 
N u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  (?.SME#SA-6 13 M 4-6T 
N u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  (BSME#SA-647 M 5-23T 
N u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  (ASNE#SA-654 N 2-21T 
N u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  (BSME# SA-6 55 M 3- 34T 
N u c l e a r  A p p l i c a t i o n s *  E  7-9 
N u c l e a r  Component  S u p p o r t s  [ S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  E  15-2NF 
N u c l e a r  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  E  15-2T 
N u c l e a r  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  E  15-2NB-T 
N u c l e a r  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  E  15-2NC-T 
N u c l e a r  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  E  15-2ND-T 
N u c l e a r  Components  (Supplem,?n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  E  15-2NE-T 
N u c l e a r  Components  a t  E l e v a ~ e d  T e m p e r a t u r e s  ( F  9- IT  
N u c l e a r  Components* E  8-18T 
N u c l e a r  Components* F  5- IT 
N u c l e a r  C o r e  S u p p o r t  S t r u c t ~ r e s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME E  15-2NG 
N u c l e a r  D e t e c t o r s *  F  3-39T 
N u c l e a r  I n s t r u m e n t a t i o n  CabLe + # C  17-12 
N u c l e a r  Power P l a n t s  a n d  N u z l e a r  T e s t  F a c i l i t i e s *  F  9-2T 
N u c l e a r  R e a c t o r s *  E  6 - l l T  
N u c l e a r  S t e a m - S u p p l i e d  S y s t s m s *  E  4-18T 
N u c l e a r  S y s t e m  Components  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME Code  F  9-4T 
N u c l e a r  S y s t e m  Components* # G u i d e l i n e s  a n d  F  9-5T 
N u c l e a r  S y s t e n s *  C  4-8T 
N u c l e a r  T e s t  F a c i l i t i e s *  # S e i s m i c  F  9-2T 
N u c l e a r  Vessels ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  E  2-1 
N u l l  B a l a n c e  I r e s s u r e  T r a n s d u c e r  Sys tem* C  6-4 
Nut  C o n t r o l  Eod D r i v e  Mechanism f o r  Sodium S e r v i c e *  E  6-5T 
N u t s  f o r  B o l t i n g  . f o r  H i g h - P r e s s u r e  a n d  E i g h -  M 6-4T 
O p e r a t e d *  E  1-9T 
O p e r a t e d *  E  1-23 
O p e r a t e d *  # S t a i n l e s s  E  1-21T 
O p e r a t i o n s  a n d  P r o c e d u r e s *  F 3-46 
O p e r a t i o n s *  F  3-47 
Orifice A s s e m b l i e s  f o r  NucZear  S y s t e m s *  C 4-8T 
O r i f i c e  F l a n g e  Union* C 4 - IT  
O r i f i c e  P l a t e  f o r  O r i f i c e  F l a n g e  Union* C  4-IT 
O u t p u t  S i g n a l *  # D i f f e r e n t i a l  C 6-2T 
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o f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  L a b o r a t o r i e s  f o r  Nixed O x i d e  F u e l  A n a l y s i s *  # Q u a l i f i c a t i o n  a n d  C o n t r o l  F  2-6T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  Nixed O x i d e  F u e l  P e l l e t *  E  13-6T 

# C e r a m o g r a p h i c  P r e p a r a t i o n  o f  Mixed O x i d e  F u e l  P e l l e t s *  F  11-6T 
# A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  f l e t h o d s  f o r  Mixed O x i d e  F u e l *  F 11- IT  

# T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a l ,  I r o n - C o n s t a n t a n ,  Magnesium- O x i d e  I n s u l a t e d  a n d  S h e a t h e d *  C  7-2T 
P  v e r s u s  Alumel ,  S t a i n l e s s  S t e e l  S h e a t h e d ,  Magnesium O x i d e  I n s u l a t e d *  a n d  T h e r m o c o u p l e  Assembly,  Chromel -  C  7-6T 

# T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a l ,  C o p p e r - C o n s t a n t a n ,  M i n e r a l -  O x i d e  I n s u l a t e d ,  S h e a t h e d *  C  7-4T 
# T h e r m o c o u p l e  A s s e m b l i e s ,  Nagnesium O x i d e  I n s u l a t e d ,  S t a i n l e s s  S t e e l  S h e a t h e d *  C  7- 16T 

# E l e c t r o c h e m i c a l  Oxygen Meter f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  Sodium* C  8-5T 
Sodium* # Oxygen-Hydrogen Meter N o d u l e  f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  E 8-13T 
I n s u l a t e d ,  a n d  #Thermocouple  M a t e r i a l ,  Chromel-  P  and  Alumel ,  S o l i d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  F i b e r g l a s s  C  7-5T 

M a t e r i a l  a n d  T h e r m o c o u p l e  Assembly ,  Chromel-  P  v e r s u s  Alumel ,  S t a i n l e s s  S t e e l  S h e a t h e d ,  Magnesium C  7-6T 
I s o t o p e  Power S u p p l y *  # C a r d i a c  P a c e m a k e r  E l e c t r o n i c  C i r c u i t s ,  f o r  Use w i t h  R a d i o  - C  19- IT  
S h i p m e n t  a n d  S t o r a g e *  # P a c k a g i n g ,  P a c k i n g ,  a n d  Mark ing  o f  Components  f o r  F  7-2T 

# I m p r e g n a t e d  A s b e s t o s  P a c k i n g  M a t e r i a l *  M 11-2T 
S t o r a g e *  # P a c k a g i n g ,  P a c k i n g ,  a n d  Marking o f  Components  f o r  S h i p m e n t  a n d  F  7-2T 

#Thermocouple  C o n n e c t o r s  a n d  T h e r m o c o u p l e  C o n n e c t o r  P a n e l s *  C  7-15T 
o f  HEPA F i l t e r  S y s t e m s  b y  t h e  S i n g l e - P a r t i c l e ,  P a r t i c l e - S i z e  S p e c t r o m e t e r  Ne t h o d *  # I n - P l a c e  T e s t i n g  F  3-4 1  T  

I n - P l a c e  T e s t i n g  o f  HEPA F i l t e r  S y s t e m s  by t h e  S i n g l e -  P a r t i c l e ,  P a r t i c l e - S i z e  S p e c t r o m e t e r  Method* # F  3-41T 
# D e t e r m i n a t i o n  o f  F u e l  P e l l e t  Homogene i ty  b y  A l p h a - A u t o r a d i o g r a p  hy* F  11-5T 

# D e t e r m i n a t i o n  o f  a  F i g u r e  o f  Merit f o r  Pu02-002 F u e l  P e l l e t  Homogene i ty  b y  Use o f  a n  E l e c t r o n  M i c r o p r o b e *  F  11-4T 
# A b s o r b e r  P i n  Boron C a r b i d e  P e l l e t *  E  6-30T 

# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  I n s u l a t o r  P e l l e t *  E  13-7T 
F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  f l i x e d  O x i d e  F u e l  P e l l e t *  # F a s t  E 13-6T 

B C e r a m o g r a p h i c  P r e p a r a t i o n  o f  Mixed O x i d e  F u e l  P e l l e t s *  F  11-6T 
IEEE 3  17 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e c e n t s )  * # E l e c t r i c  P e n e t r a t i o n  A s s e m b l i e s  i n  C o n t a i n m e n t  S t r u c t u r e s  ( P  3-IT 

# S h i e l d  P l u g  a n d  C l o s u r e  Cap f o r  P e n e t r a t i o n s  - LMFBR R e a c t o r  Vessel Head* E 2-4T 
# P e n e t r a t i o n s  f o r  P i p i n g *  E  7-8T 

S y s t e m s *  # P e r m a n e n t  Magnet F l o u m e t e r  f o r  L i q u i d - M e t a l  P i p i n g  C  4-5T 
# P e r m a n e n t  Magnet F l o w m e t e r  S i g n a l  T r a n s m i t t e r *  C  10-2T 

L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  # I n - C o r e  Permanent-Clagnet  Flow-Through-Type Flow meter f o r  C  4-6T 
Gas-Cooled R e a c t o r  C o r e  Components* # N e a r - I s o t r o p i c  P e t r o l e u m - C o k e  B a s e d  G r a p h i t e s  f o r  High T e m p e r a t u r e  E  6-IT 
I o d i n e  Compounds* #Gas- P h a s e  A d s o r b e n t s  f o r  T r a p p i n g  R a d i o a c t i v e  I o d l n e  a n d  H 16-1T 

# H i g h - E f f i c i e n c y  P l e a t e d - B e d  Gas- P h a s e  A d s o r b e r  C e l l s *  E  9-3T 
# C o n t r o l  Rod A b s o r b e r  P i n  f o r  L i q u i d  n e t a l  F a s t  R e a c t o r s *  E  6-25T 

# A b s o r b e r  P i n  Boron  C a r b i d e  P e l l e t *  E  6-30T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  End Caps*  E  13-9T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  I n s u l a t o r  P e l l e t *  E  13-7T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  Mixed O x i d e  F u e l  P e l l e t *  E  13-6T 

M e t a l  S e r v i c e *  # F u e l  P i n  Plenum P r e s s u r e  Measurement  S y s t e m  f o r  L i q u i d  C  6-6 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  P lenum S p a c e r *  E  13-11T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  P lenum S p r i n g *  E  13-12T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  R e f l e c t o r s *  E 13-10T 
# P a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  S e a m l e s s  C l a d d i n g  Tube* E 13-8T 
# P a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  Wrap Wire* E  13-13T 
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n *  E  13-ST 

#F- 144-1 C o n t a i n e r  f o r  T r a n s p o r t  o f  U n i r r a d i a t e d  F u e l  P i n s  a n d  A s s e m b l i e s *  E  12-1 
# E l e c t r i c  H e a t e r s  - S i m u l a t e d  LNFBR F u e l  P i n s *  P  4-1T 

H e a t e r s  - S i m u l a t e d  P r e s s u r i z e d  Wate r  R e a c t o r  F u e l  P i n s *  # E l e c t r i c  P  4-4T 
#Carbon  S t e e l  S e a m l e s s  P i p e  (ASME SA-106 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 3- IT 

#Carbon  a n d  Low A l l o y  S t e e l  Welded P i p e  (ASME SA-155 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  M 3 - l l T  
B A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  P i p e  [ASIE SA-312 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 3-6T 

# C a r b o n  a n d  A l l o y  S t e e l  P i p e  (ASME SA-333 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * N 3-16T 
# S e a m l e s s  F e r r i t i c  A l l o y  S t e e l  P i p e  (ASME 58-335 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 3-12T 

#Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  Welded P i p e  (ASME SA-358 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 3- 17T 
# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  S e a m l e s s  P i p e  (ASME SA-376 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  M 3-3T 
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# S t a i n l e s s  S t e e l  C e n t r i f u g s l l y  C a s t  
#Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  S e a m l e s s  

R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l - I r  an-Chromium A l l o y  S e a m l e s s  
M o d i f i e d  ASTM E#2 1 3 1  * # U l t r a s o n i c  E x a m i n a t i o n  o f  M e t a l  
A p p l i c a t i o n s  (ASMEISA-655 w i t h  A d d i t i o n a l  # 
S e r v i c e *  # 
R e q u i r e m ~ n t s )  * #:alcium S i l i c a t e  B l o c k  a n d  
R e q u i r e m e n t s )  * # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Welded 
R e q u i r e m e n t s )  * #Carbon  S t e e l  F o r g i n g s  f o r  

# F a b r i c a t i o n  a n d  I n s t a l l a t i o n  o f  
# P e r m a n e n t  Magnet  F l o w m e t e r  f o r  L i q u i d - M e t a l  

U n i x i n g  Component  f o r  L i q u i d  M e t a l  
# P e n e t r a t i o n s  f o r  

# I n s u l a  t i o n / H e a t e r  Nodule-  
Components  f o r  L i q u i d  X e t a l  S e r v i c e *  # 

# L o n g i  t u d i n a l - W a v e  U l t r a s o n i c  Examina t i o c  o f  
HEPA F i l t e r  T e s t  F a c i l i t i e s  Q u a l i t y  A s s u r a n c e  P r o g r a m  

# A c c e p t a n c e  S a m p l i n g  
# U n d e r v o l t a g e  R e l a y  f o r  

C r i t e r i a  a n d  R e q u i r e m e n t s  f o r  RDT R e a c t o r  
# S e i s m i c  R e q u i r e m e n t s  f o r  D e s i g n  o f  N u c l e a r  Power  

#Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  S h e e t  a n d  
# O r i f  ice 

#Nickel-CPromium-llolybdenum-Columbium A l l o y  
#Nickel-Chromium-Molybdenum-Columbium A l l o y  

R e q u i r e m e n t s )  * # S t a i n l e s s  S t e e l  
R e q u i r e m e n t s )  * I N i c k e l - C h r o m i u n - I r o n  8 1 1 o y  
R e q u i r e m e n t s )  * #Nicke l - I ron-Chromium A l l o y  
R e q u i r e m e n t s )  * # Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  

# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  
#Low A l l o y  S t e e l  

4-Percent-Chromium, 1-Percent-Molybdenum A l l o y  S t e e l  
#Carbon  S t e e l  

#Low A l l o y  S t e e l  
# U l t r a s o n i c  S h e a r -  Wave E x e m i n a t i  on o f  

Wave U l t r a s o n i c  E x a m i n a t i o n  o f  P l a i n  a n t  C l a d  S t e e l  
ASMEBS B-647 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # S t e e l  
N o n i n s u l a t e d ,  S t a n d a r d  Grade*#Thermocouple  M a t e r i a l s ,  

# 
S t a n d a r d  Grade*  # T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a l s ,  E l a t i n u c  a n d  

# H i g h - E f f i c i e n c y  
S e r v i c e *  # F u e l  P i n  

# F a s t  ? l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  
# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  

# T e m p e r a t u r e  a n d  L i q u i d  L e v e l  C o n t r o l  M o n i t o r ,  P o r t  
Vessel Head* # S h i e l d  

# F a b r i c a t i o n  o f  
S e r v i c e *  # 

# C e r ~ m i c  G r a t e  
# F a s t  F l u x  lest F a c i l i t y  

43iff erertial P r e s s u r e  Tra n s m i t t e r  , 
# O p e r a t i n g  

# 
# T e m p e r a t u r e  a n d  L i q u i d  L e v e l  C o n t r o l  M o n i t o r ,  

# R e c i p r o c a t i n g  
# F a b r i c a t i o n  c f  C o r e  Component 

P i p e  (ASPIE SA-451 w i t h  A d d i t . i o n a 1  R e q u i r e m e n t s )  * M 3-31T 
P i p e  a n d  T u b e s  (ASME SB-165 w i t h  A d d i t i o n a l  a 3- 10T 
P i p e  a n d  T u b i n g  (ASME' SB-4C7 w i t h  A d d i t i o n a l  M 3-9T 
P i p e  a n d  T u b i n g  f o r  L o n g i t c d i n a l  D i s c o n t i n u i t i e s  ( F  3-8T 
P i p e  a n d  T u b i n g  f o r  N.uclear a n d  O t h e r  S p e c i a l  M 3-34T 
P i p e  H a n g e r s ,   support.^ a n d  S n u t b e r s  f o r  L i q u i d  M e t a l  E  7-6T 
P i p e  T h e r m a l  I n s u l a t i o n  (A'TM C#533 w i t h  A d d i t i o n a l  M 12-2T 
P i p e ,  L a r g e  D i a m e t e r  (ASME SA-358 w i t h  A d d i t i o n a l  M 3-7T 
P i p i n g  Components  (ASMEBSA-PO5 w i t h  A d d i t i o n a l  M 2-1T 
P i p i n g  S u b a s s e m b l i e s  f o r  L i g u i d  M e t a l  S e r v i c e *  F  6 - l l T  
P i p i n g  S y s t e m s *  C  4-5T 
P i p i n g  S y s t e m s *  E  7-4T 
P i p i n g *  E  7-8T 
P i p i n g *  E  15-3T 
P i s t o n  R i n g s  o f  H i g h  S t r e n g t h  B l l o y s  f o r  Core  E  6-40T 
P l a i n  a n d  C l a d  S t e e l  P l a t e s  ( M o d i f i e d  ASTM AB578) * F 3-5T 
P l a n *  #DOE F  3-44 
P l a n s *  F 2-7T 
P l a n t  P r o t e c t i o n  Sys tem U s e *  P  2-6T 
P l a n t  P r o t e c t i o n  Sys tems*  # S u p p l e m e n t a r y  C  16- IT  
P l a n t s  a n d  N u c l e a r  T e s t  F a c i l i t i e s *  F  9-2T 
P l a t e  (ASME SB-434 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 5-8T 
P l a t e  f o r  O r i f i c e  F l e n g e  Union* C  4- IT  
P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (AUS 5596 w i t h  A d d i t i o n 2 1  M 5-21T 
P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  {AUS 5597 w i t h  A d d i t i o n a l  M 5-20T 
P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASME SA-240 w i t h  A d d i t i o n a l  [l 5- IT  
P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASNE SB-168 w i t h  A d d i t i o n a l  M 5-4T 
P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASUE SB-409 w i t h  A d d i t i o n a l  M 5-7T 
P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASTM B#352 w i t h  A d d i t i o n a l  M 5-6T 
P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  f  01 C o r e  Components* Pi 5-19T 
P l a t e s  (ASNE SA-387 v i t h  A d d i t ~ o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 5-5T 
P l a t e s  (ASME SA-387 w i t h  A d d i t - o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 2 - l /  M 5-22T 
P l a t e s  (ASME SA-5 16 w i t h  A d d i t r o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 5-2T 
P l a t e s  (ASNE SA-533 w i t h  A d d i t ~ o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * fl 5-3T 
P l a t e s  ( M o d i f i e d  ASTN A#57'7) * F 3-4T 
P l a t e s  (Hodi f  i e d  ASTI A#573) * # L o n g i t u d i n a l -  F 3-5T 
P l a t e s  f o r  N u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  ( M 5-23T 
P l a t i n u m  a n d  P l a t i n u n  1 0  P s r c e n t  Rhodium Wires, C  7-7T 
P l a t i n u m  R e s i s t a n c e  T h e r ~ o m e t e z *  C  7-17T 
P l a t i n n o  10 P e r c e n t  P h o d i u n  Wires, N o n i n s u l a t e d ,  C 7-7T 
P l e a t e d - B e d  G a s - P h a s e  A d s o r b e r  C e l l s *  E  9-3T 
P lenum P r e s s u r e  Measuremenr S y s t e m  f o r  L i q u i d  M e t a l  C  6-6 
Plenum S p a c e r  * E  13-1 lT 
P lenum S p r i n g *  E  13-12T 
P l u g  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * E  6- 10T 
P l u g  a n d  C l o s u r e  Cap f o r  P 2 n e t r a t i o n s  - LiYFBR R e a c t o r  E  2-4T 
P l u g  H a n d l i n g  F i x t u ~ e  f o r  S c d i t ~ m  C o o l e d  R e a c t o r s *  E  8-15T 
P l u g g i n g  T e m p e r a t u r e  I n d i c a t o r  Assembly f o r  S o d i u m  E  4-19T 
P l u t o n i u m  D i o x i d e *  E  13-IT 
P l u t o n i u m  N i t r a t e  S o l u t i o n *  E  13-4T 
P n e u m a t i c  o r  E l e c t r i c  O u t p u t  S i g n a l *  C  6-2T 
P o l i c y  f o r  DOE F i l t e z  T e s t  F a c i l i t i e s *  F 3-42 
P o l y e t h y l e n e  I n s t r u m e n t  T u b i n g *  M 3-20T 
P o r t  P l u g  ( F a b r i c a t i o n  Only; * E  6-10T 
P o s i t i v e  D i s p l a c e m e n r  P u m p  E  3-7T 
P o t  f o r  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  E  6-34T 
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# S i n g l e - P o i n t  S t r i  F - C h a r t  R e c o r d i n g  
# M u l t i p o i n t  S t r i p - C h a r t  R e c o r d i n g  

# S t a i n l e s s  S t e e l  Gate V a l v e s ,  Manua l  a n d  
# S t a i n l e s s  S z e e l  G l o b e  a n d  Angle  V a l v e s ,  Manua l  a n d  

# S t a i n l e s s  S t e e l  T h r o t t l i n g  V a l v e s ,  Manua l  a n d  
# S e i s m i c  R e q u i r e m e n t s  f o r  D e s i g n  o f  N u c l e a r  

# D i r e c t  C u r r e n t  
#Mean S q u a r e  V o l t a q e  (NSV) 

# E d d y - C u r r e n t  F l o w m e t e r  
E l e c t r o n i c  C i r c u i t s ,  f o r  U s e  w i t h  R a d i c - I s o t o p e  

# S e l f -  
# S e l f -  

# 
D e v i c e s  t o  F a s t e n e r s  a n d  O t h e r  Removab le  #Recommended 

#Recommended 
3 o i l i n g  Wate r  X e a c t o r s *  #Recommended 
Water C o o l e d  T e s t ,  R e s e a r c h  a n d  #Recommended 

a n d  C o 2 t r o l  E q u i p m e n t  G r o u n d i n g  a n d  S h i e l d i n g  
C o u n t e r s *  # f l u l t l p l e  I n p u t  

# C u r r e n t  P u l s e  
F o r g i n g  S t o c k  (ASTII A#461 w i t h  A d d z t i o n a l  # 
a n d  F o r g i n g  S t o c k  f o r  High-Tempera -ure  S e r v i c e  (ASTN # 
a n d  F o r g i n g s  (ASME SA-564 w i t h  A d - d i t i o n a l  # 

# 
w i t h  # A l l o y  S t e e l  N u t s  f o r  B o l t i n g  f o r  High-  
3 o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  # W e l d i n g  o f  

# F u e l  P i n  Plenum 
C u r r e n t  Type, I n d u c t i v e ,  A b s o l u t e  o r  # L i q u i d  M e t a l  

# S t r a i n  Gage  
# N u l l  B a l a n c e  

#NaK-Transmiss ion  High-  T e m p e r a t u r e  
#High  T e m p e r a t u r e ,  Nic kel-Molybdenum-Chromium A l l o y  

S i g n a l *  # D i f f e r e n t i a l  
f o r  N u c l e a r  Vessels ( S u p p l e m e n t  t o  ASNE B o i l e r  a n d  

f o r  N u c l e a r  C o m p o n e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  
MC N u c l e a r  C o m p o n e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  

Componen t  j u p p o r t s  (Suppleme'nt  t o  ASME B o i l e r  a n d  
S u ~ p o r t  S t r u c t u r e s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  

1  N u c l e a r  C o a p o n e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  
2  N u c l e a r  C o m p o n e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASNE B o i l e r  a n d  
3 N u c l e a r  C o n p o n e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  

3 r a z i n g  Q u a l i f i c a t i o n s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASNE B o i l e r  a n d  
E x a m i n a t i o n  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  

B o u n d a r y  C o m p o n e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  
# A c c u m u l a t o r s ,  

S y s t e n s *  # Z l a s t o m e r  S e a l s  f o r  
# E l e c t r i c  B e a t e r s  - S i m u l a t e d  

#Core  S u 2 p o r t  S t r u c t u r e  f o r  
# C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  i n  

# S t e a m  G e n e r a t o r  f o r  
# P r e s s u r i z e r  f o r  

# ? u e l  A s s e m b l i e s  f o r  
H e a t e r  a n d  C o n n e c t o r  A s s e m b l y  :o r  P r e s s u r i z e r  f o r  

# 
# E l e c t r i c  H e a t e r  a n d  C o n a e c t o r  Assembly  f o r  

# I n s p e c t i o n  a n d  

P o t e n t i o m e t e r *  
P o t e n  t i o u e t e r *  
Power O p e r a t e d *  
Power O p e r a t e d *  
Power O p e r a t e a *  
Power P l a n t s  a n d  N u c l e a r  T e s t  F a c i l i t i e s *  
Power Range  N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  S y s t e m *  
Power R a n g e  N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  S y s t e m *  
Power S u p p l y  a n d  S i g n a l  C o n d i t i o n i n g  E l e c t r o n i c s *  
Power S u p p l y *  # C a r d i a c  P a c e m a k e r  
Powered  C o b a l t - E m i t t e r  N e u t r o n  D e t e c t o r *  
Powered  F l u x  D e t e c t o r s  f o r  F a s t  R e a c t o r s *  
PPS B u f f e r s *  
P r a c t i c e  f o r  A p p l i c a t i o n  o f  M e c h a n i c a l  Lock i n  g  
P r a c t i c e  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  S t r a i n  Measurement*  
P r a c t i c e s  f o r  C o n t r o l  o f  C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  i n  
P r a c t i c e s  f o r  C o n t r o l  o f  C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  i n  L i g h t -  
P r a c t i c e s *  # I n s t r u m e n t a t i o n  
Preamplifier/Discriminator f o r  Use w i t h  N e u t r o n  
P r e a m p l i f i e r s  f o r  Use w i t h  F i s s i o n  C o u n t e r s *  
P r e c i p i t a t i o n  H a r d e n i n g  A l l o y  B a r s ,  F o r g i n g s ,  and  
P r e c i p i t a t i o n  H a r d e n i n g  N i c k e l  A l l o y  B a r s ,  Po r g i n g s  , 
P r e c i p i t a t i o n - H a r d e n i n g  S t a i n l e s s  S t e e l  B a r s ,  S h a p e s ,  
P r e l o a d e d  T h r e a d e d  F a s t e n e r s  a n d  C l o s u r e s *  
P r e s s u r e  a n d  H i g h - T e m p e r a t u r e  S e r v i c e  (ASNE S A-194 
P r e s s u r e  B o u n d a r y  C o m p o n e n t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASHE 
P r e s s u r e  Measurement  Sys tem f o r  L i q u i d  Metal S e r v i c e *  
P r e s s u r e  . M e a s u r e m e n t  S y s t e m ,  F lush-Mounted ,  Eddy 
P r e s s u r e  T r a n s d u c e r  f o r  ' L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  
P r e s s u r e  T r a n s d u c e r  System* 
P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r  f o r  L i q u i d  Metal S e r v i c e *  
P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r  * 
P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r ,  P n e u m a t i c  o r  E l e c t r i c  O u t p u t  
P r e s s u r e  Vessel c o d e ,  S e c t i o n  1 1 1 )  * # R e q u i r e m e n t s  
P r e s s u r e  Vessel Code ,  S e c t i o n  I I I ) *  # R e q u i r e m e n t s  
P r e s s u r e  Vessel Code ,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  
P r e s s u r e  Vessel Code ,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  
P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  
P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  NCA 
P r e s s u r e  Vessel Code ,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  NCA 
P r e s s u r e  Vessel Code ,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  NC A 
P r e s s u r e  Vessel Code ,  S e c t i o n  I X )  * #Weld ing  a n d  
P r e s s u r e  Vessel Code ,  S e c t i o n  V) * # N o n d e s t r u c t i v e  
P r e s s u r e  Vessel C o d e ,  S e c t i o n  v I I I )  * o f  P r e s s u r e  
P r e s s u r e  Vessel, C l a s s  2* 
P ~ e s s u r e - R e t a i n i n g  B o u n d a r i e s  o f  LM FBR C o n t a i n m e n t  
P r e s s u r i z e d  Water R e a c t o r  F u e l  P i n s *  
P r e s s u r i z e d  Wate r  R e a c t o r s  ( F a b r i c a t i o n  On1 y) * 
P r e s s u r i z e d  Wate r  R e a c t o r s *  
P r e s s u r i z e d  Water R e a c t o r s *  
P r e s s u r i z e d  Wate r  R e a c t o r s *  
P r e s s u r i z e d  Water R e a c t o r s *  
P r e s s u r i z e d  Wate r  R e a c t o r s *  # E l e c t r i c  
P r e s s u r i z e r  f o r  P r e s s u r i z e d  Water R e a c t o r s *  
P r e s s u r i z e r  f o r  P r e s s u r i z e d  Water R e a c t o r s *  
P r e v e n t i v e  M a i n t e n a n c e  o f  F u e l  S h i p p i n g  C o n t a i n e r s *  
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R e ~ I o c e S s i n g *  # 
#Guard  Vessel f o r  

# E d d y - C u r r e n t  
% S p e c i a l  R e q u i r e m e n t s  f o r  M e t a l  

# C o n t i n u o u s  Identification M a r k i n g  o f  Wrought M e t a l  
# M a t e r i a l s  f o r  l a r k i n g  M e t a l  

# 
# 

# U n d e r v > l t a g e  R e l a y  f o r  P l a n t  
C r i t e r i a  a n E  R e q u i r e m e n t s  f o r  RDT R e a c t o r  P l a n t  

# L i q u i d  f l e t a l  F i r e  
F i b  T h i c k n e s s ,  V a r i a b l e  R e l u c t a n c e  T r a n s d u c e r ,  

# C u r r e n t  
# C a b l e ,  Metal S h e a t h ,  M i n e r a l - I n s u l a t e d ,  f o r  

# E l e c t r o m a g n e t i c  
K e r - t r i f  u g a l ,  F r e e - S u r f a c e ,  Sodium 

# R e c i p r o c a t i n g  P o s i t i v e  D i s p l a c e m e n t  
Canned o r  Wet Motor - I t r iven  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  

S h a f t  -Sea l e d ,  L l o t o r D r i v e n ,  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  
E l e c t r i c  f l o t c r - D r i v e n ,  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  

Electric H o t o r - D r i v e n  M u l t i - S t a g e  C e n t r i f u g a l  
E l e c t r o n  # D e t e r m i n a t i o n  o f  a F i g u r e  cf Merit f o r  

#Sodium 
#Sodium C o v e r  Gas  - 

S y s t e m s *  # 
C o n t r o l l i n g *  # 
L a b o r a t o r i e s  f o r  # i r e d  O x i d e  F u s l  A n a l y s i s *  # 
L a b o r a t o r i e s  f o r  C c n t r a l  Rod A b s o r b e r  M a t e r i a l  # 
P r e s s u r e  Vessel Code, f . e c t i o n  I # ) # W e l d i n g  a n d  B r a z i n g  
F i l t e r s  a n d  R e s p i r a t o r  C a n i s t e r s *  # 

# 
# 

#DOE HZPA Fi l ter  T e s t  F a c i l i t i e s  
ABSI/ASME NQA-1) * # 

# 
# 

B r e e d e r  R e a c t o r s *  # 
#Core  

# V e n t i l a t i o n  E x h a u s t  
# A r e a  

# C a r d i a c  P a c e m a k e r  E l e c t r o n i c  C i r c u i t s ,  f o r  Use w i t h  
# 

&Gas-Phase  A l s o r b e n t s  f o r  T r a p p i n g  
# T r a n s p > r t a t i o n  Banagement  o f  

# F u e l  S h i p p i n g  C o n t a i n e r  Tiedown f o r  
# L o g a r i t h m i c  C o u n t  

D a s i g n  G u i d e l i n e  f o r  ?BR C o r e  Components  -- 
#Gamma- 

# S u p p l e m e n t a r y  C r i t e r i s  a n d  R e q u i r e m e n t s  f o r  
# P r e p a r a t i o n  a n d  A p p l i c a t i o n  o f  

#:ore S u p p o r t  ,C t r u c t u r e  f o r  P r e s s u r i z e d  Wate r  
# C o r e  S u p p c . r t  S t r u c t u r e  f o r  Sodium C o o l e d  

#Core  R e s t r a i n t  Mecha l i sm f o r  Sodium C o o l e d  
& I n s t r u m e n t  Zree f o r  Sodium C o o l e d  

# C o o l a n t  C o m p o s i t i o ~  i n  P r e s s u r i z e d  Water  
# S e l f - P o w e r e d  F l u x  D e t e c t o r s  f o r  F a s t  

P r i m a r y  F l u i d i z e d  Bed B u r n e r  f o r  HTGR F u e l  E 17-1 
P r i m a r y  Sodium C o n t a i n i n g  Components* E 10-2T 
P r o b e  Type  Flow S e n s o r  f c r  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  C  4-7T 
P r o d u c t s *  F 3 - 3 7 1  
P r o d u c t s *  F 7 - I T  
P r o d u c t s *  h 15-2 
P r o t e c t i o n  S y s t e m  C o m p a r a t c r *  C  16-4T 
P r o t e c t i o n  S y s t e m  L o g i c *  C 16-2T 
P r o t e c t i o n  S y s t e m  U s e *  P  2-6T 
P r o t e c t i o n  S y s t e m s *  # S u p p l e m e n t a r y  C 16-1T 
P r o t e c t i o n *  F 10-1 
P r o x i m i t y  Measurement  Sys tem* # L i q u i d  Sodium B e a r i n g  C 8-2T 
P u l s e  P r e a m p l i f i e r s  f o r  Ose w i t h  F i s s i o n  C o u n t e r s *  C 15-3T 
P u l s e  T y p e  F i s s i o n  N e u t r c n  D e t e c t o r s *  C 17-6 
Pump f o r  L i q u i d  K e t a l  S e r v i c e *  E  3-9T 
Pump w i t h  E l e c t r i c a l  D r i v e *  E 3-2T 
Pump* E  3-7T 
Pump* # V e r t i c a l ,  E  3 - IT  
Pump* # V e r t i c a l ,  E  3-3T 
Pump* # H o r i z o n t a l ,  E  3-6T 
Pump* # H o r i z o n t a l ,  E  3-8 
Pu02-002 F u e l  P e l l e t  H o n c g e n e i t y  by Use o f  an  F  11-4T 
P u r c h a s e  S p e c i f i c a t i o n s *  1 13-1T 
P u r c h a s e  S p e c i f  i c a t i o o s *  M 14- IT  
P u r i t y  R e q u i r e m e n t s  f ~r C p e r a t i n g  Sodium R e a c t o r  A 1-5T 
P y r o m e t e r ,  High S e n s i t i v i t y ,  I n d i c a t i n g  a n d  C 11-2T 
Q u a l i f i c a t i o n  a n d  C o n t r o l  c f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  F  2-6T 
Q u a l i f i c a t i o n  a n d  C o n t r o l  c f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  F  2-8T 
Q u a l i f i c a t i o n s  ( S u p p l a m e n t  t o  BSME B o i l e r  a n d  F  6-5T 
Q u a l i t y  A s s u r a n c e  I n s p e c t i c n  and  T e s t i n g  o f  HEPA F  3-43 
Q u a l i t y  A s s u r a n c e  Program G u i d e l i n e s *  P  2 -5  
Q u a l i t y  A s s u r a n c e  Program Management* F 2-1 
Q u a l i t y  A s s u r a n c e  Program F l a n *  F 3-44 
Q u a l i t y  A s s u r a n c e  P r o g r a m  R e q u i r e m e n t s  { S u p p l e m e n t  t o  F  2-10 
Q u a l i t y  A s s u r a n c e  Program M q u i r e m e n t s *  F  2-2 
Q u a l i t y  V e r i f i c a t i o n  Program R e q u i r e m e n t s *  F 2-4 
R a d i a l  Ref  l e c t o r  A s s e n b l y  f o r  L i q u i d  M e t a l  F a s t  E 6- 19T 
R a d i a l  S h i e l d  f o r  Sod ium Cooled  R e a c t o r s *  E 6-23T 
R a d i a t i o n  H o n i t o r i n g  System* C 14-1T 
R a d i a t i o n  M o n i t o r i n g  System* C 14-2T 
R a d i o - I s o  t o p e  Power S d p p l y *  C 19-IT 
R a d i o a c t i v e  6 a s  C o m p r e s s o r s *  E  3-12T 
R a d i o a c t i v e  l o d i n e  a n 3  I o d i n e  Compounds* 1 16- IT  
R a d i o a c t i v e  m a t e r i a l s *  F  8-10 
R a i l  T r a n s p o r t *  F 8 -12  
R a t e  S o u r c e  Range N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  Sys tem* C 15-10T 
R a t i o n a l e *  % S t r u c t u r a l  F  9-9 
Ray  S p e c t r o m e t e r - C o m p u t e r  Sys tem* C 14-3T 
RDT R e a c t o r  P l a n t  P r o t e c t i o n  S y s t e n s *  C 16- IT  
RDT S t a n d a r d s *  F  1 - 1  
R e a c t o r s  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * E 6- 9T 
R e a c t o r s  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * E 6-13T 
R e a c t o r s  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * E 6-17T 
R e a c t o r s  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * E 6-18T 
R e a c t o r s *  A 1-IT 
R e a c t o r s *  C 15-12 
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#Steam G e n e r a t o r  f o r  P r e s s u r i z e d  Water 
# P r e s s u r i z e r  f o r  P r e s s u r i z e d  Water  

# S i m u l a t e d  C o r e  A s s e m b l i e s  f o r  N u c l e a r  
# C o r e  R a d i a l  S h i e l d  f o r  Sodium C o o l e d  

# I n t e r i m  Decay S t o r a g e  f o r  Sodium-Cooled 
# C o n t r o l  Rod A b s o r b e r  P i n  f o r  L i q u i d  M e t a l  F a s t  

# C o n t r o l  Rod Assembly f o r  L i q u i d  M e t a l  F a s t  B r e e d e r  
#Ex-Vesse l  H a n d l i n g  Machine f o r  Sodium C o o l e d  

# F u e l  A s s e m b l i e s  f o r  P r e s s u r i z e d  Water 
R e f l e c t o r  Assembly  f o r  L i q u i d  M e t a l  F a s t  B r e e d e r  

o f  C o n t r o l  Rod D r i v e l i n e  f o r  Sodium C o o l e d  
o f  P l u g  H a n d l i n g  F i x t u r e  f o r  Sodium C o o l e d  

f o r  C o n t r o l  o f  C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  i n  B o i l i n g  Water  
Assembly f o r  P r e s s u r i z e r  f o r  P r e s s u r i z e d  Water  

i n  L i g h t - W a t e r  C o o l e d  T e s t ,  R e s e a r c h  a n d  E x p e r i m e n t a l  
# 

HEPA F i l t e r s *  # 
L o c k i n g  D e v i c e s  t o  F a s t e n e r s  a n d  O t h e r  Removable # 
Measurement* # 
C o m p o s i t i o n  i n  B o i l i n g  Water  R e a c t o r s *  # 
C o m p o s i t i o n  i n  L i g h t - W a t e r  C o o l e d  T e s t ,  R e s e a r c h  a n d  # 

# S i n g l e -  P o i n t  S t r i p c h a r t  
# M u l t i p o i n t  S t r i p - C h a r t  

# 
R e a c t o r s *  # R a d i a l  

# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  
# F l o o r  V a l v e ,  R e a c t o r  

# I o n  E x c h a n g e r ,  Non- 
# U n d e r v o l t a g e  

# 
# B a l a n c e d  S a f e t y  

# A u t o m a t i c  S p r i n g - L o a d e d  Water  
# L i q u i d  Sodium B e a r i n g  F i l m  T h i c k n e s s ,  V a r i a b l e  

o f  M e c h a n i c a l  L o c k i n g  D e v i c e s  t o  F a s t e n e r s  a n d  O t h e r  
# 

# S t a n d a r d i z e d  
# P r i m a r y  . F l u i d i z e d  Bed B u r n e r  f o r  HTGR F u e l  

# S e c o n d a r y  F l u i d i z e d  Bed B u r n e r  f o r  HTGR F u e l  
# D e s i g n  B a s i s  f o r  F u e l  a n d  I r r a d i a t i o n s  E x p e r i m e n t  

P l e t a l - S h e a t h e d ,  M i n e r a l - I n s u l a t e d  E l e c t r i c a l  
# P l a t i n u m  

l e t a l *  # 
A s s u r a n c e  I n s p e c t i o n  a n d  T e s t i n g  o f  HEPA F i l t e r s  a n d  

T h e r m o c o u p l e  Assembly* #Time 
F a b r i c a t i o n  O n l y )  * # C o r e  

# E l a s t o m e r  S e a l s  f o r  P r e s s u r e -  
M a t e r i a l s ,  P l a t i n u m  a n d  P l a t i n u m  10 P e r c e n t  

# H o i s t i n g  a n d  
# # h e  r a l  F i b e r  T h e r m a l  I n s u l a t i o n ,  High-Tempera ture ,  

L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  # P i s t o n  
a n d  P r o c e d u r e s *  #Round- 

#Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  * #Nicke l -Chromium-I ron  A l l o y  
* #Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  
* #Nickel-Iron-Chromium A l l o y  
* # Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  B a r s ,  

R e a c t o r s *  
R e a c t o r s *  
R e a c t o r s *  
R e a c t o r s *  
R e a c t o r s *  
R e a c t o r s *  
R e a c t o r s *  
R e a c t o r s *  
R e a c t o r s *  
R e a c t o r s *  # R a d i a l  
Reactors* # F a b r i c a t i o n  
R e a c t o r s *  W a b r i c a  t i o n  
R e a c t o r s *  #Recommended P r a c t  ices 
R e a c t o r s *  # E l e c t r i c  H e a t e r  a n d  C  o r n e c t o r  
R e a c t o r s * P r a c t i c e s  f o r  C o n t r o l  o f  C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  
R e c i p r o c a t i n g  P o s i t i v e  D i s p l a c e m e n t  Pump* 
Recommended Minimum S p e c i f i c a t i o n  R e q u i r e m e n t s  f o r  
Recommended P r a c t i c e  f o r  A p p l i c a t i o n  o f  R e c h a n i c a l  
Recommended P r a c t i c e  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  S t r a i n  
Recommended P r a c t i c e s  f o r  C o n t r o l  o f  C o o l a n t  
Recommended P r a c t i c e s  f o r  C o n t r o l  o f  C o o l a n t  
R e c o r d i n g  P o t e n t i o m e t e r *  
R e c o r d i n g  P o t e n t i o m e t e r *  
R e f l e c t i v e  I n s u l a t i o n *  
R e f l e c t o r  Assembly f o r  L i q u i d  M e t a l  F a s t  B r e e d e r  
R e f l e c t o r s *  
R e f u e l i n g  a n d  M a i n t e n a n c e  f o r  LMPBR* 
R e g e n e r a t i v e  Type* 
R e l a y  f o r  P l a n t  P r o t e c t i o n  S y s t e m  Use* 
R e l i a b i l i t y  A s s u r a n c e *  
R e l i e f  V a l v e s  f o r  L i q u i d  l e t a l  F a c i l i t y  G a s  S y s t e m s *  
Relief V a l v e s *  
R e l u c t a n c e  T r a n s d u c e r ,  P r o x i m i t y  Neasurement  Sys tem* 
Removable  P a r t s  o f  Components* f o r  App l i c a t i o n  
R e p a i r  o f  M a t e r i a l s  by Welding* 
R e p o r t i n g  of  F i l t e r  T e s t  F a c i l i t y  O p e r a t i o n s *  
R e p r o c e s s i n g *  
R e p r o c e s s i n g *  
R e s i s t a n c e  t o  Shock a n d  V i b r a t i o n  i n  T r u c k  T r a n s p o r t *  
R e s i s t a n c e  H e a t e r  * 
R e s i s t a n c e  Thermometer* 
R e s i s t i v e  L e v e l  Measurement  S e n s o r  f o r  Use i n  L i q u i d  
R e s p i r a t o r  C a n i s t e r s  * #Qua li t y  
R e s p o n s e  T e s t  f o r  S h e a t h e d ,  l i n e r a l  I n s u l a t e d  
R e s t r a i n t  l e c h a n i s m  f o r  Sodium C o o l e d  R e a c t o r s  ( 
R e t a i n i n g  B o u n d a r i e s  of  LMFBR C o n t a i n m e n t  S y s t e m s *  
Rhodium Wires ,  N o n i n s u l a t e d ,  S t a n d a r d  Grade*  
R i g g i n g  o f  C r i t i c a l  Components  a n d  R e l a t e d  Equipment*  
R i g i d ,  F l e x i b l e ,  a n d  Loose  F i l l  (ASTM C#612 u i t h  
R i n g s  o f  High S t r e n g t h  A l l o y s  f o r  C o r e  Components  f o r  
Robin  V e r i f i c a t i o n  o f  F i l t e r  T e s t  F a c i l i t y  O p e r a t i o n s  
Rod (ASNE SB-336 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
Rod a n d  B a r  (ASIE SB-166 u i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  
Rod a n d  B a r  (ASIE SB-336 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  
Rod a n d  Bar  (ASME SB-408 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  
Rod a n d  Wire (ASTM B  351 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  



KWIC INDEX O N  NE STANDARD TITLE 

o f  A n a l y t i c a l  C h e m i s t r y  L a b ~ r a t o r i e s  f o r  C o n t r o l  
# C o n t r o l  
# C o n t r o l  

#C ~ l l a p s i b l e - R o t o r ,  R o l l e r - N u t  C o n t r o l  
# P s b r i c a t i o n  o f  C o n t r o l  

( N i c k e l - C h c o n i u m - I r o n  A g e - H a r d e n a b l e  A l l o y  Bar-  
#Tanta lum-Tungs ten  A l l o y  B a r s  a n d  

#Copper  a n d  C o p p e r  A l l c y  Weld ing  
# Z i r c o n i u n  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  E a r e  Weld ing  

A d d i t i o n a l  R e q u i r e u e n t s )  * # S t s i n l e s s  S t e e l  Weld ing  
R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l  a n d  N i c k e l - A l l o y  E a r e  Weld ing  

#Yickel-Moly5denum-Chromium A l l o y  E a r e  Weld ing  
(Nickel-Chromiun-Molybdenum-Columbium E a r e  Welding 
12- I /$%-Chromiuu,  1%-Molybdenum A l l o y  E a r e  Weld ing  

A d d i t i o n a l  R e g u i r e n e n t s *  #Weld ing  
S e r v i c e *  # C o l l a p ~ i b l e - R o t o r ,  
S c d i u m  S e r v i c e *  I C o l l a p s l  b l e -  
O p e r a t i o n s  a n d  P r o c e d u r e s *  # 

(Cobal t -Chromiu~-Tungsten-  h i c k e l  A l l o y  
# 

# C a r b o n  S t e e l  P c r g i n g s  f o r  P i p i n g  Compc"nents  (A SHE# 
#Carbon  S t e e l  S e a m l e s s  P i p e  (ASME 

#Carbon  a n t  Low A l l o y  S t e e l  Weldei  E i p e  (ASME 
# S t a i n l e s s  s n d  Low A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s  (ASME 

#Nickel-Nolybcenum-Chromium A l l o y  F o r g i n g s  (A SHE 
M a r t e n s i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  (Type 403)  F o r g i n g s  (XSHE 

B o l t i n  3 M a t e r i a l  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  SE rrice [A SHE 
f o r  H i g h - P r e s s u r e  a n d  H i g h - T e m p e r a t u r e  SE rrice (ASME 

Carbon  S t e e l  B o i l e r  a n d  S u p e r h e a t e r  T u b e s  (ASME 
# S t a i n l e s s  ar-d B l l o y  S t e e l  S e a m l e s s  T u b e s  (ASME 

1 %-Holybdenrm A l l o y  S t e e l  S e a m l e s s  T u b e s  (A SME 
# C a r b o n  S t e e l  C a s t i n g s  (ASME 

# A l l o y  S t e e l  C a s t i n g s  [ASME 
#.:arbon a n d  A l l o y  S t e e l  Weld ing  F i t t i n g s  (ASNE 
# S t a i n l e s s  ' tee1 P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASHE 

# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Welded T u b i n g  [ASHE 
t A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  P i ~ e  (ASME 

B o l t i n g  H a t e r i a l  f o r  L o w - T e n p e r a t u r e  S e r v i c e  {ASME 
# C a r b o n  a n d  B l l o y  S t e e l  P i p e  {ASHE 

# S e a u d e s s  F e r r i t i c  A l l o y  S t e e l  P i ~ e  {ASME 
# A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s  [A SME 

1%-Bolybdenum A l l o y  S t e e l  T a k e s h e e t  F o r g i n g s  [ASME 
# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  C a s t i n g s  (ASME 

#Nickel-Holybdenum-Chromium A l l o y  Welded P i p e  [BSHE 
S t a i n l e s s  S t e e :  Welded P i p e ,  L a r g e  Diemeter (BSNE 

# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  S e a m l e s s  P i p e  [ASME 
#Low A l l o y  S t e e l  P l a t e s  [ASME 

I -Percen t -Eolybdenum h l l o y  S t e e l  P l a t e s  (BSME 
# B u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Weld ing  P i y t i n g s  (A SHE 

Molybdenum-Chromium A l l o y  Weld ing  F i ~ t l n g s  (ASME 
# S t a i n l e s s  S t e e l  C e n t r i f u g a l l y  C a s t  P i p e  (ASME 

S t r e n g t h ,  High-Tempera tu re  B c l t i n g  H a t e r - a l s  (ASME 
# A l l o y  S t e e l  B a r s  a n d  S h a p e s  (ASHE# 

C a r b o n  a n d  A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s ,  VacuEm T r e a t e d  (ASME 
#CarLon S t e e l  P l a t e s  (ASME 

#Low h l l o y  S t e e l  P l a t e s  (ASHE 

Rod A b s o r b e r  M a t e r i a l  A n a l y s i s n  a n d  C o n t r o l  F 2-8T 
Rod A b s o r b e r  P i n  f o r  L i g u i i  M e t a l  F a s t  R e a c t o r s *  E 6-25T 
Rod Assembly  f o r  L i q u i d  M e t a l  F a s t  B r e e d e r  R e a c t o r s *  E  6-33T 
Rod D r i v e  Mechanism f o r  Sodium S e r v i c e *  E  6-ST 
Rod D r i v e l i r e  f o r  Sodium C o o l e d  R e a c t o r s *  E  6-26T 
Rod- a n d  F o r g i n g s  ( M o d i f i e d  ASTH A#46 1) * M 7-2T 
Rods  [AMS 7E48 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 7-22T 
R o d s  (ASME 'FA-5.7 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * H 1-8T 
Rods (ASTM Ed351 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 1-16T 
Rods  a n d  B a r e  E l e c t r o d e s  (ASME SFA-5. 9 w i t h  M 1-2T 
Rods  a n d  E l e c t r o d e s  [ASME SFA-5.14 w i t h  A d d i t i o n a l  H 1 - 1 l T  
Rods  a n d  E l e c t r o d e s *  M 1-15T 
Rods  a n d  E l e c t r o d e s *  M 1-19T 
Rods  a n d  E l e c t r o d e s *  M 1-23T 
Rods  a n d  E l e c t r o d e s ,  S u r f a c i n g  (ASMZ SFA-5. 13 w i t h  M 1-5T 
R o l l e r - N u t  C o n t r o l  Rod D r i v e  Mechanism f o r  Sodium E  6-ST 
R o t o r ,  R o l l e r - N u t  C o n t r o l  Rod ) r i v e  Mechanism f o r  E  6-ST 
Round-Robin V e r i f i c a t i o n  o f  F i l t e r  T e s t  F a c i l i t y  F  3-46 
Rounds* M 7-ST 
R u p t u r e  D i s k  D e v i c e s  f o r  L iqu i .3  M e t a l  S y s t e m s *  E  1-11T 
SA- 105  w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e n e n t s )  * M 2 - IT  
SA-106 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e t e n t s )  * M 3-IT 
SA-155 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 3 - l l T  
SA- 182 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e n e n t s )  * H 2-2T 
SA- 182 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e a e n t s )  * M 2 - l l T  
SA-182 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e n e n t s )  * + fl 2-6T 
SA- 193  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e n e n t s )  * # A l l o y  S  t e e l  M 6- 3T 
SA- 194 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e n e n t s )  * N u t s  f o r  B o l t i n g  H 6-4T 
SA-210 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e n e n t s )  * # S e a m l e s s  Medium M 3- 3 2 1  
SA-213 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e n e n t s ) *  M 3-2T 
SA-213 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e a e n t s ) * 2 - 1 / 4 X - C h r o m i u m ,  M 3-33T 
SA-216 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e n e n t s ) *  M 4 - IT  
SA-217 w i t h  A d d i t i o n a l  R e c u i r e n e n t s )  * H 4-4T 
SA-234 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e a e n t s )  * M 2-3T 
SA-240 w i t h  a d d i t i o n a l  R e g u i r e n e n t s ) *  M 5 - IT  
SA-249 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e n e n t s )  * M 3-ST 
SA-312 w i t h  A d d i t i o n a l  R e c u i r e m e n t s ) *  M 3-6T 
SA-320 w i t h  A d d i t i o n a l  R e c u i r e a e n t s )  * # A l l o y  S  t e e l  H 6- IT 
SA-333 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e n e n t s )  * M 3-16T 
SA-335 w i t h  A d d i t i o n a l  R e c u i r e s e n t s )  * R 3- 12T 
51-336 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e s e n t s )  * M 2-4T 
SA-336 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  *2- 1/4%-C hromium, M 2- 19T 
SA-35 1  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * IY 4-2T 
SA-358 w i t h  A d d i t i o n 3 1  R e g u i r e m e n t s )  * M 3- 17T 
SA-358 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e i n e n t s )  * # A u s t e n i t i c  fl 3-7T 
SA-376 w i t h  A d d i t  i o n 3 1  R e q u i r e m e n t s )  * M 3-3T 
SA-387 w i t h  A d d i t  i o n s 1  R e q u i r e m e n t s )  * M 5-ST 
SA-387 w i t h  A d d i t i o n 3 1  R e ~ u i r e m e n t s )  * C hromiu m,  M 5- 22T 
SA-403 w i t h  A d d i t i o n s 1  R e s u i r e m e n t s )  * M 2-ST 
SA-403 w i t h  A d d i t  i o n  31 R e g u i r  e m e n t s )  * # N i c k e l -  tl 2-12T 
SA-45 1  w i t h  A d d i t i o n s 1  R e q u i r e m e n t s )  * M 3-31T 
SA-453 w i t h  A d d i t i o n s 1  R e q u i r e m e n t s )  * # H i g h -  M 6-6T 
SA-479 w i t h  A d d i t i o n s 1  R e g u i r m e n t s )  * M 7-3T 
SA-508 w i t h  A d d i t i o n s l  R e q u i r e m e n t s ) *  M 2-7T 
SA-5 16 w i t h  A d d i t  i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * IY 5-2T 
SA-533 w i t h  A d d i t  i o n s 1  Requi reanen ts )  * M 5-3T 
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S t e e l  B o l t i n g  M a t e r i a l  f o r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  (ASME 
# C a r b o n  a n d  A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s  (ASME) 

S t a i n l e s s  S ~ e e l  B a r s ,  S h a p e s ,  a n d  F o r g i n g s  (ASHE 
f o r  N u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  (ASHE# 

A l l o y  B a r s ,  F o r g i n q s ,  a ~ d  F o r g i n g  S t o c k  (ASME 
f o r  N u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  (ASME# 

B a r s  f o r  N u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  (ASME# 
f o r  N u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  (ASME# 

S y s t e m s *  # B a l a n c e d  
# A u t o m a t i c  S p r i n q - L o a d e d  

Sodium#Spec imen  E q u i l i b r a t i o n  D e v i c e  ( o r  M u l t i p u r p o s e  
# A c c e p t a n c e  

# N i c k e l  A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (ASME 
Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (ASME 

#Nicke l -Chromium-I ron  A l l o y  Rod a n d  Bar  (ASME 
Chromium A l l o y  S e a m l e s s  P i p e  a n d  T u b e s  (ASME 

Chromium-I ron  A l l o y  P l ' a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASHE 
# Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  Rod a n d  B a r  (ASME 

#Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  Rod (ASME 
Iron-Chromium Al ' loy S e a m l e s s  P i p e  a n d  T u b i n g  (A SHE 

#Nicke l - I ron-Chromium A l l o y  Rod a n d  B a r  (ASME 
Ir  on-Chromi um A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i ~  (A SHE 

ilolybdenum-Chromium A l l o y  S h e e t  a n d  P l a t e  (A SME 
# N i c k e l  A l l o y  F o r g i n g s  (ASME 

# 
# I n £  l a  t a b l e  

4 N o n - M e t a l l i c  
E x a m i n a t i o n  R e q u i r e m e n t s  a n d  A c c e p t a n c e  S t a n d a r d s  f o r  

. # V e r t i c a l ,  S h a f t -  
N u c l e a r  I n s t r u m e n t a t i o n  C a b l e *  #End 
C o n t a i n m e n t  S y s t e m s *  # E l a s t o m e r  

# H i g h - T e m p e r a t u r e  E l e c t r i c a l  C o n n e c t o r s  a n d  Herme t i c  
# S t a t i c  

Chrcmium-Iron a n d  A u s t e n i t i c  Chromium-Nicke l  A l l o y  
S t a i n l e s s  S t e e l  T u b i n g  (ASTH A#632 w i t h  A d d i t i o n a l  # 
I n t e g r a l  F i n s  (ASTM A#498 w i t h  Additional # 

# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  
A d d i t i c n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 
T u b e s  (ASME SA-2 10 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r , e m e n t s )  * . # 
R e q u i r e m e n t s )  * #Carbon S t e e l  
R e q u i r e m e n t s )  * # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  
R e q u i r e m e n t s )  * #Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  
R e q u i r e m e n t s )  * #Nicke l - I ron-Chromium A l l o y  * .#Nickel-Chromium-Molybdenum-Columbium A l l o y  
* # Nic ke l -Chromi  um-Molybdenum- Columbium A 1  l o y  
R e q u i r e m e n t s )  * # S t a i n l e s s  a n d  A l l o y  S t e e l  

#2- 1/4%-Chromium, 1%-Molybdenum A l l o y  S t e e l  
R e q u i r e m e n t s ) ' *  PN' ickel  A l l o y  
R e q u i r e m e n t s )  * # Nickel-Molybdenum-Chromium All 'oy 
R e p r o c e s s i n g *  # 
P l a n t s  a n d  N u c l e a r  T e s t  F a c i l i t i e s *  # 

# 

' . .  
# 

# P y r o m e t e r ,  High  
# E d d y - C u r r e n t  P r o b e  TyFe Flow 

# I n d u c t i v e  L e v e l  Measurement  

SA-540 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  
SA-54 1  w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * 
SA-564 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * H a r d e n i n g  
SA-613 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # S t e e l  C a s t i n g s  
SA-637 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  *#Nicke l -Chromium 
SA-647 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # S t e e l  P l a t e s  
SA-654 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * # F o r g i n g s  a n d  
SA-655 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # P i p e  an d  T u b i n g  
S a f e t y  R e l i e f  V a l v e s  f o r  L i q u i d  M e t a l  F a c i l i t y  Gas  
S a f e t y  V a l v e s *  
S a m p l e r )  f o r  t h e  A n a l y s i s  o f  N o n m e t a l s  i n  L i q u i d  
S a m p l i n g  P l a n s *  
SB-163 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * 
SB- 1 6 3  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 
SB-166' w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
SB-167 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e d t s )  * Molybdenum- 
SB-168 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  
SB-336 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
SB-336 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * 
SB-407 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  
SB-408 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
SB-409 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  
SB-434 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * . # N i c k e l -  
SB-564 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * 
S c i e n t i f i c  Compute r  Sof t w a r e  Deve lopment  a n d  Use* 
S e a l  - C o n t a i n m e n t  Vessel A i r l o c k *  
S e a l  M a t e r i a l s *  
S e a l ,  Membranes* # 
S e a ' l e d ,  Motor -Dr iven ,  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* 
S e a l s  a n d  A t t a c h m e n t  H e t h o d s  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  
S e a l s  f o r  P r e s s u r e - R e t a i n i n g  B o u n d a r i e s  o f  LII FBR 
S e a l s  * 
S  e a ' l s  * 
S e a l s *  # N i c k e l -  
S e a m l e s s  a n d  Welded S m a l l  D i a m e t e r  A u s t e n i t i c  
S e a m l e s s  A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  T u b e s  w i t h  
S e a m l e s s  C l a d d i n g  Tube* 
S e a m l e s s  F e r r i t i c  A l l o y  S t e e l  P i p e  (ASME SA-335 w i t h  
S e a m l e s s  Medium C a r b o n  S t e e l  B o i l e r  a n d  S u p e r , h e a t  er 
S e a m l e s s  P i p e  (ASME SI -106  w i t h  A d d i t i o n a l  
S e a m l e s s  P i p e  (ASME SA-376 w i t h  A d d i t i o n a l  
S e a m l e s s  P i p e  a n d  T u b e s  (ASME SB-167 w i t h  A d d i t i o n a l  
S e a m l e s s  Pipe a n d  T u b i n g  (ASME SB-407 w i t h  A d d i t i o n a l  
S e a m l e s s  T u b e s  (AMS 5589 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  
S e a m l e s s  T u b e s  (ANS 5590  w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  
S e a m l e s s  T u b e s  (ASME SA-2 13 w i t h  A d d i t i o n a l  
S e a m l e s s  T u b e s  (ASME SA-213 w i t h  A d d i t i o n a l  
S e a m l e s s  T u b e s  (ASME SB-163 w i t h  A d d i t i o n a l  
S e a m l e s s  T u b e s  (ASNE SB-163 w i t h  A d d i t i o n a l  
S e c o n d a r y  F l u i d i z e d  Bed B u r n e r  f o r  HTGR F u e l  
S e i s m i c  R e q u i r e m e n t s  f o r  D e s i g n  o f  N u c l e a r  Power 
Se ' l f -Powered  C o b a l t - E m i t t e r  N e u t r o n  D e t e c t o r *  
S e l f - P o w e r e d  F l u x  D e t e c t o r s  f o r  F a s t  R e a c t o r s *  
S e n s i t i v i t y ,  I n d i c a t i n g  a n d  C o n t r o l l i n g *  
S e n s o r  f o r '  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  
S e n s o r  f o r  Use i n  L i q u i d  Meta l*  
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# R e s i s t i v e  L e v e l  R e a s u r e a e n t  
. # D i s p l a c e r  F l o a t  (Buoyancy) L e v e l  

# A l l o y  S t e e l  B o l t i n g  H a t e r i a l  f o r  High-Te m p e r a t u r e  
f o r  B o l t i n g  f o r  3 i g h - P r e s s u r e  a n d  H i g h - T e m p e r a t u r e  

# A l l o y  S t e e l  B o l t i n g  M a t e r i a l  f o r  Low-Tempera ture  
F o r g i n g s ,  a n d  F o r g i n g  S t o c k  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  

L e v e l  F l u x  M o n i t o r  Y e c h a n i c a l  S y s t e m  f o r  L i q u i d  M e t a l  
# E l e c t r o c h e m i c a l  Oxygen Meter f o r  

#Hydrogen  Meter f o r  
# D i f f u s i o n  C a r b o n  Meter f o r  

#Oxygen-Hydrogen neter n o d u l e  f o r  
#Carbon  M e t e r - E q u i l i b r a t i c n  Module f o r  

f o r  t h e  R e a c t o r  E n c l o s u r e  Sys tem* # V i s u a l  I n -  
# E d d y - C u r r e n t  P r c b e  Type Flcw S e n s o r  f o r  L i q u i d  M e t a l  

# S t r a i n  Gage P r e s s u r e  T r a n s d u c e r  f o r  L i q u i d  M e t a l  
#%errnowel l  S y s t e m s  f o r  L i q u i d  M e t a l  

# G a s  C h r o m a t s g r a p h  S y s t e m  f o r  Sodium C o v e r  Gas  
# C l a s s  1 V a l v e s  f o r  L i q u i d  M e t a l  
# C l a s s  2  V a l v e s  f o r  L i q u i d  M e t a l  
# R e a c t o r  V e s s e l  f o r  L i q u i d  M e t a l  

# E l e c t r o m a g n e t i c  Pump f o r  L i q u i d  Metal 
# F r e e z e  Vent  E o r  Sodium 

#Vapor T r a p  A s s e m b l i e s  :or Sodium 
# P l u g g i n g  T e m p e r a t u r e  I n d i c a t o r  Assembly  E c r  Sodium 

# H e a t  E x c h a n g e r ,  C r y o g e n i c  
# F a b r i c a t i o n  o f  C o r e  Component P o t  f o r  L i q u i d  f l e t a l  

* P i p e  H a n g e r s ,  S u p s o r t s  a n d  S n u b b e r s  f o r  L i q u i d  M e t a l  
#Tank - L i j u i d  M e t a l  

#Tank f o r  Gas  
# F i l t e r  Eor Sodium 

Plenum P r e s s u r e  iqeasurement  S y s t e m  f o r  L i z u i d  M e t a l  
i n s t a l l a  t i o n  o f  P i s i n g  S u b a s s e m b l i e s  f o r  L i a u i d  M e t a l  

Magnet Flow-!Ihro:gh-Type F lowff ie te r  f o r  L i ~ u i d  # e t a 1  
R o l l e r - N u t  C o n t r o l  Rod D r i v e  Mechanism Eor  Sodium 

S t r e n g t h  A l l o y s  f a r  C o r e  C o m p o r e n t s  f o r  L i g u i d  N e t a l  
T e m p e r a t u r e  P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r  f o r  L i q u i d  M e t a l  

C#449  w i t h  A d d i t i o r . a l  # M i n e r a l  F i b e r  H y d r a u l i c -  
# M i l d  S t e . 5 1  C o v e r e d  Weld ing  E l e c t r ~ d e s  (ASME 

a n d  N i c k e l  A l l o y  C o v e r e d  Weld ing  E l e c t r o d e s  (ASME 
#kie ld ing  R ~ d s  a n d  E l e c t r o d e s ,  S u r f  a c i n g  (ASME 

N i c k e l - A l l o y  B a r a  Weld ing  Rods a n d  E l e c t r o d e s  (ASME 
+ F l u x e s  f o r  Submerged  Arc w e l d i n g  o f  M i l d  Steel (ASME 
2 l e c t r o c e s  a n d  F l u x e s  f o r  Submerged Arc Welding {ASME 
n i l d  S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  G a s  Eletal-Arc Welding (ASME 

S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  Flux-Cored Arc Welding [A SME 
E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  submerged  Arc Welding [ASME# 

# S t a i n l e s s  S t e e l  C o v e r e d  Weld ing  E l e c t r o d e s  (ASME 
#Lov A l l o y  S t e e l  C o v e r e d  Weld ing  E l e c t r o d e s  [ASME 
# C o p p e r  a n d  Copper  A l l o y  Weld ing  E l e c t r o d e s  (ASME 

# C o p p e r  a n d  C o p p e r  A l l o y  Welding R o d s  (ASHE 
# B r a z i n g  F i l l e r  M e t a l  (ASME 

S t e e l  Wzld ing  Rods a n d  B a r e  E l e c t r o d e s  (ASME 
Pump* # V e r t i c a l ,  

# A l l o y  S t e e l  B a r s  a n d  
#Cobal t-Chromium A l l c y  B a r s  a n d  

+ P r e c i p i t a t i o n - H a r d e n i n g  S t a i n l e s s  'tee1 B a r s ,  

S e n s o r  f o r  Use i n  L i q u i d  M e t a l *  
S e n s o r *  
S e r v i c e  (ASBE SA- 193 w i t h  A - l d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
S e r v i c e  (ASLIE SA-194 with A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  
S e r v i c e  (ASHE SA- 320 w i t h  A i d i t  i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
S e r v i c e  (ASEM A1637 d i t h  d d i i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
S e r v i c e '  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * #Low 
S e r v i c e  i n  L i q u i d  S o 3 i u H  
S e r v i c e  i n  L i q u i d  S o 3 i u H  
S e r v i c e  i n  L i q u i d  S o i i u H  
S e r v i c e  i n  L i q u i d  S o 3 i u f l  
S e r v i c e  i n  L i q u i d  So3iulco' 
S e r v i c e  I n s 2 e c t i o n  S y s t g n  a n d  A s s o c i a t e d  Equipment  
S e r v i c e *  
' S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  
S e r v i c e *  # F u e l  P i n  
S e r v i c e *  #Fabrics t i o n  a n d  
S e r v i c e *  # I n - C o r e  P e r m a n e n t -  
S e r v i c e *  # C o l l a p s i  b l e - R o t o r ,  
S e r v i c e *  # P i s t o n  R i n g s  o f  High 
S e r v i c e  * #NaK-Transmiss ion  High-  
S e t t i n g  T h e r m a l  I n s u l a t i n q  a n t  F i n i s h i n g  Cement (ASTM 
SPA-5.1 w i t h  A d d i t i o n a l  Reg n i r e m e n t s )  * 
SPA-5.1 1 w i t h  Addi t iona :  l i e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l  
SPA-5.13 w i t h  A d d i t i o n a l  X e g u i r e m e n t s *  
SPA-5.14 w i t h  A d d i t i o n a :  3 e g u i r e m e n t s )  * # N i c k e l  a n d  
SPA-5.17 u i t h  A d d i t i o n a -  3 e g u i r e m e n t s )  * 
SPA-5.17 w i t h  Addi t iona :  3 e q u - r e m e n t s )  * C a r b o n  S  teel  
SPA-5.18 w i t h  A d d i t i o n a i  3egu:rements) * # 
SPA-5.20 w i t h .  A d d i t i o n a l  3 e g u l r e m e n t s )  * #Mi l a  
SPA-5.23 w i t h  A d d i t i o n a l  3equ:rements) * A l l o y  S  t e e l  
SPA-5.4 u i t h  Add j t i c n a l  R.2quirements)  * 
SPA-5.5 u i t h  A d d i t i c n a l  E.2quirement.s) * 
SPA-5.6 w i t h  A d d i t i c . n a 1  E .aqui rements )  * 
SPA-5.7 w i t h  A d d i t i c n a l  F . a q n i r e m e n t s )  * 
SPA-5.8 w i t h  A d d i t i o n a l  F :?guizements )  * 
SPA-5.9 w i t h  A d d i t i o n a l  E a q n i ~ e m e n t s )  * #S t a i n  less 
S h a f t - S e a l e d ,  M o t o r - C r i z e ~ ,  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  
S h a p e s  (ASEE#SA-479 w i t . 1  B d d i z i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
S h a p e s *  
S b a p e s ,  and F o r g i n g s  (A3ME SA-564 w i t h  A d d i t i o n a l  
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9 # U l t r a s o n i c  
H e a t e r  B u l k  M a t e r i a l *  # M e t a l  
N e u t r o n  D e t e c t o r s *  #Cable ,  M e t a l  

S o l i d  C o n d u c t o r  (Bare ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  
S o l i d  C o n d u c t o r  (Bare ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  
S o l i d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  

H a t e r i a l ,  C o p p e r - C o n s t a n t a n ,  M i n e r a l - O x i d e  I n s u l a t e d ,  
Iron-Cons:antan, Magnesium-Oxide I n s u l a t e d  a n d  

Magnesium O x i d e  I n s u l a t e d ,  S t a i n l e s s  S t e e l  
Assembly,  Chromel-P v e r s u s  Alumel ,  S t a i n l e s s  S t e e l  

#Time R e s p o n s e  T e s t  f o r  
#Meta l -  

H e a t e r  * #Meta l -  
R e q u i r e m e n t s )  * t~ickel-~ol~bdenum-chromium A l l o y  

#Nicke l -Chromi  urn-Molybdenum-Columbium A l l o y  P l a t e ,  
#Nickel-C hromium-Molybdenum-Columbium A l l o y  P l a t e ,  

R e q u i r e m e n t s )  * O ' t a i n l e s s  S t e e l  P l a t e ,  
R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l - C h r o ~ i u m - I r o n  A l l o y  P l a t e ,  
R e q u i r e m e n t s )  * #Nicke l - I ron-Chromium A l l o y  P l a t e ,  
R e q u i r e m e n t s )  * # Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  P l a t e .  

# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  P l a t e ,  
# C o r e  R a d i a l  

R e a c t o r  Vessel Hsad* # 
# F o i l -  * # 

# I n s t r u m e n t a t i o n  a n d  C o n t r o l  Equipment  G r o u n d i n g  a n d  
# P a c k a g i n g ,  P s c k i n g ,  a n d  H a r k i n g  of  Components  f o r  

# S h i e l d e d  
# L n c i l l a r y  F e a t u r e s  o f  I r r a d i a t e d  P u e l  

# F u e l  
# F u e l  

# O p e r a t i n g  M a n u a l s  f o r  P u e l  
O I n s p e c t i ~ n  a n d  P r e v e n t i v e  M a i n t e n a n c e  o f  F u e l  

f o r  F u e l  a n d  I r r a d i a t i o n s  E x p e r i m e n t  R e s i s t a n c e  t o  
# E d d y - C u r r e n t  F l o w n e t e r  Power S u p p l y  a n d  

# 
#Thermocouple  

# P e r m a n e n t  Magnet  F l o w m e t e r  
P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r ,  P n e u m a t i c  o r  E l e c t r i c  Out  p u t  

533 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # C a l c i u m  
(I 

# E l e c t r i c  H e a t e r s  - 
# E l e c t r i c  H e a t e r s  - 

# 
# I n - P l a c e  T e s t i n g  o f  BEPA F i l t e r  S y s t e m s  b y  t h e  

# 
# V e r t i c a l ,  Canned o r  wet f l o t o r - D r i v e n  

# : V e r t i c a l ,  S h a f t - S e a l e d ,  Motor -Dr iven ,  
# H o r i z o n t a l ,  E l e c t r i c  Motor-Driven,  

# P i p e  H a n g e r s ,  S u p p o r t s  a n d  
# M e c h a n i c a l  a n d  H y d r a u l i c  

#Methods  f o r  t h e  A n a l y s i s  o f  
# 

T r a n s d u c e r ,  P r o x i m i t y  f l e a s u r e m e a t  S y s t e m *  # L i q u i d  
Agent*  # 

#Guard  Vessel f o r  P r i m a r y  

Shear-Wave E x a m i n a t i o n  of  P l a t e s  ( M o d i f i e d  ASTM A#577) F  
S h e a t h ,  C e r a m i c - I n s u l a t e d ,  T h e r m o c o u p l e ,  C a b l e  a n d  C  
S h e a t h ,  M i n e r a l - I n s u l a t e d ,  f o r  P u l s e  Type F i s s i o n  C 
S h e a t h e d  Over F i b e r g l a s s  I n s u l a t i o n )  * P  and  Alumel ,  C  
S h e a t h e d  Over F i b e r g l a s s  I n s u l a t i o n )  * a n d  C o n s t a n t a n ,  C  
S h e a t h e d  Over F i b e r g l a s s  I n s u l a t i o n ) *  a n d  C o n s t a n t a n ,  C  
S h e a t h e d *  # T h e r m o c o u p l e  C  
S h e a t h e d *  # T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a  1, C  
S h e a t h e d *  # T h e r m o c o u p l e  A s s e m b l i e s ,  C  
S h e a t h e d ,  Magnesi  um Cxide  I n s u l a t e d *  a n d  Th er moco up l e  C  
S h e a t h e d ,  H i n e r a l  I n s u l a t e d  T h e r m o c o u p l e  Assembly* C  
S h e a t h e d ,  M i n e r a l - I n s u l a t e d  C a b l e  Bulk  M a t e r i a l *  C 
S h e a t h e d ,  M i n e r a l - I n s u l a t  ed  E l e c t r i c a l  R e s i s t a n c e  P 
S b e e t  a n d  P l a t e  (ASME SB-434 w i t h  A d d i t i o n a l  M 
S h e e t ,  a n d  S t r i p  (AMS 5596 w i t h  A d d i t i o n a l  M 
S h e e t ,  a n d  S t r i p  (AHS 5597  w i t h  A d d i t i o n a l  El 
S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASME SA-240 w i t h  A d d i t i o n a l  N 
S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASME SB-168 w i t h  A d d i t i o n a l  M 
S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASME SB-409 w i t h  A d d i t i o n a l  M 
S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASTM B#352 w i t h  A d d i t i o n a l  M 
S h e e t ,  a n d  S t r i p  f o r  Core C o m ~ o n e n t s *  M 
S h i e l d  f o r  Sodium C o o l e d  R e a c t o r s *  E  
S h i e l d  P l u g  a n d  C l o s u r e  Cap f o r  P e n e t r a t i o n s  - LMFBR E 
S h i e l d e d  I n s t r u m e n t a t i o n  C a b l e *  C 
S h i e l d e d  S h i p p i n g  Cask  f o r  S p e n t  R e a c t o r  F u e l  E l e m e n t s  E 
S h i e l d i n g  P r a c t i c e s *  C 
S h i p m e n t  a n d  S t o r a g e *  F  
S h i p p i n g  Cask f o r  S p e n t  R e a c t o r  F u e l  E l e m e n t s *  E 
S h i p p i n g  C a s k s *  E  
S h i p p i n g  C o n t a i n e r  Tiedown f o r  R a i l  T r a n s p o r t *  F  
S h i p p i n g  C o n t a i n e r  Tiedown f o r  Truck  T r a n s p o r  t* F  
S h i p p i n g  C o n t a i n e r s *  E 
S h i p p i n g  C o n t a i n e r s *  E  
Shock  a n d  V i b r a t i o n  i n  T r u c k  T r a n s p o r t *  # D e s i g n  B a s i s  F  
S i g n a l  C o n d i t i o n i n g  E l e c t r o n i c s *  C 
S i g n a l  Summer* C  
S i g n a l  T r a n s m i t t e r *  C 
S i g n a l  T r a n s m i t t e r *  C  
S  i g n a  1* # D i f f e r e n t i a l  C  
S i l i c a t e  Block  a n d  P i p e  T h e r m a l  I n s u l a t i o n  (ASTM C# M 
S i m u l a t e d  C o r e  A s s e m b l i e s  f o r  N u c l e a r  R e a c t o r s *  E  
S i m u l a t e d  LHFBR F u e l  P i n s *  P  
S i m u l a t e d  P r e s s u r i z e d  Water  R e a c t o r  F u e l  P i n s  * P  
S i n g l e - F i l t e r  H o u s i n g  f o r  HEPA F i l t e r *  E 
S i n g l e - P a r t i c l e ,  P a r t i c l e - S i z e  S p e c t r o m e t e r  Method* F  
S i n g l e - P o i n t  . S t r i p - C h a r t  R e c o r d i n g  P o t e n t i o m e t e r *  C 
S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  
S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E 
S i n g l e - S  t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  
S n u b b e r s  f o r  L i q u i d  Meta l  S e r v i c e *  E 
S n u b b e r s  f o r  N u c l e a r  A p p l i c a t i o n s *  E  
.Sodium a n d  Cover  Gas* F  
Sodium t o  Air H e a t  Exchanger*  E  
Sodium B e a r i n g  F i l m  T h i c k n e s s ,  V a r i a b l e  R e l u c t a n c e  C  
Sodium C a r b o n a t e ,  Low-Chlor ide  F i r e  E x t i n g u i s h i n g  fl 
Sodium C o n t a i n i n g  Components* E  



KWlC INDEX ON NE SZANDARD TITLE 

#Core  S u p p o r t  S t r u c t u r e  f o r  Sod ium C o o l e d  R e a c t o r s  [ F a b r i c a t i o n  Only)  * E 6-13T 
# C o r e  R e s t r a i n t  Mechanism f o r  Sodium C o o l e d  R e a c t c r s  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * E 6- 171  

# I n s t r u m e n t  T r e e  f o r  Sod ium C o o l e d  R e a c t o r s  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * E 6-18T 
#Core  R a d i a l  S h i e l d  f o r  Sod ium C o o l e d  R e a c t o r s *  E 6-23T 

# F a b r i c a t i o n  c f  C o n t r o l  Rod D r i v e l i n e  f o r  Sod ium C o o l e d  R e a c t o r s *  E 6-26T 
#Ex-Vesse l  H a n d l i n g  Machine  f o r  Sodium C o o l e d  R e a c t o r s *  E 8-ST 

# F a b r i c a t i o n  o f  P l u g  H a n d l i n g  F i x t u r e  f o r  Sodium C o o l e d  R e a c t o r s *  E 8-15T 
# Sodium C o v e r  Gas  - P u r c h a s e  Specifications* N 14- IT  

#Gas C h r o m a t o g r a p h  S y s t e n  f o r  Sod ium C o v e r  Gas S e r v i c e *  C 12-IT 
# F o r c e d - C i r c u l a t i o n  C ~ l d  T r a p  Assembly  f o r  Removal  of Sodium I m p u r i t i e s *  E 4-5T 

# C h e m i c a l  A n a l y z e r  Type Sodium Leak Detec tcr* C 8-  10 
# C e n t r i f u g a l ,  F r e e - S u r f a c e ,  Sodium Pump w i t h  E l e c t c i c e l  D r i v e *  E 3-2T 

# Sodium P u r c h a s e  S p e c i f i c a t i o n s *  N 13-IT 
# P d r i t y  R e q u i r e m e n t s  f o r  O p e r a t i n g  Sodium R e a c t o r  S y s t e m s *  A 1-ST 

# Sodium Removal P r o c e s s s s *  F 5-9T 
# F r e e 2 2  Vent  f o r  Sod ium S e r v i c e *  E 4-13T 

#Vapor  T r a p  A s s e m b l i e s  f o r  Sod ium S e r v i c e *  E 4-14T 
# P l u g g i n g  T e m p e r a t u r e  I n d i c a t o r  B s s e m b l y  f o r  Sod ium S e r v i c e *  E 4-19T 

# F i l t e r  f o r  Sodium S e r v i c e *  E 11-2T 
R o t c r ,  Rol le r - : !u t  C o n t r o l  Rod D r i v e  Mecnanism f o r  Sodium S e r v i c e *  # C o l l a p s i b l e -  E 6-ST 

# U l t r a s o n i c  S y s t e m  f o r  Under- Sod ium Viewing* C 8 - 1 1  
# V e n t n r i  Flow Tube  f o r  L i q u i d  Sodium* C 4-4T 

# E l e c t r o c h e m i c a l  Oxygen Heter f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  Sodium* C 8-5T 
*Hydrogen Heter f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  Sodium* C 8-6T 

# D i f f u s i o n  C a r b o n  Meter f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  Sodium* C 8-7T 
#Oxygen-Hydrogen Meter Module f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  Sodium* E 8- 13T 

M e t e r - E q u i l i b ~ a t i o n  M ~ d u l e  f o r  S e r v i c e  i n  L i q u i d  Sodium* #Carbon  E 8-14T 
R e a c t o r  T e s t  F a c i l i t y  (TREAT] E x p e r i m e n t s  C o n t a i n i n g  Sodium* # T e s t  V e h i c l e s  f o r  T r a n s i e n t  E 16-1T 

S a m p l e r )  f o r  t h e  A n a l y s i s  o f  N o n m e t a l s  i n  L i q u i d  Sodium*Specimen E q u i  1ib1;ation D e v i c e  ( o r  M u l t i p u r p o s e  C 8-8T 
# I n t e r i m  Decay  S:orage f o r  Sodium-Cooled R e a c t o r s *  E 6-24T 

# Sodium-Hea ted  S team G e n a a t o r *  E 4-16T 
# S c i e n t i f i c  C o m p t e r  S o f t w a r e  Deve lopment  and  Use* F 1-5 

S h e a t h e d  # T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a l ,  I r o n  a n d  C o n s t a n t a n ,  S o l i d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  F i k e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  C 7 - IT  
# T h e r m o c o u p l e  N a t e r i a l ,  C o p p e r  a n d  C o n s t a n t a n ,  S o l i d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  C 7-3T 

# T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a i ,  Chromel-P a n d  Alumel ,  S o l i d  C o n d u c t o r  ( B a r e ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  C 7-5T 
# P a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  U r a n p l  N i t r a t e  S o l u t i o n *  E 13-3T 

# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  P l u t o n i ~ m  Nitrate S o l u t i o n *  E 13-4T 
# L o g a r i t h m i c  C o u n t  R a t e  S o u r c e  Range  N e u t r o n  F l w  M o n i t o r i n g  Sys tem* C 15-10T 

# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  Plenum S p a c e r *  E 13-1 lT 
#Recommended Minimum S p e c i f i c a t i o n  R e q u i r e m e n t s  f o r  HEPA F i l t e r s *  F 3-48  

C c n t r a c t o r s *  # S p e c i f i c a t i o n s  f o r  3EPA P i l t e r s  Used by DOE F 3-45 
# S o d i u n  P u r c h a s e  S p e c i f i c a t i o n s *  M 13-IT 

#Sodium C o v e r  G a s  - P u r c h a s e  S p e c i f i c a t i o n s *  M 14- IT  
S a m p l e r )  f o r  t h e  A n s l p s i s  o f  N o n m e t a l s  i n  L i q u i d  # S p e c i m e n  Equilibration &vice ( o r  M u l t i p u r p o s e  C 8-8T 
a n d  S m a l l  Components* #Mass S p e c t r o m e t e r  Hel ium Leak  E t e c t i o n  f o r  I n s t r u  m e n t s  F 3 - l l T  

F i l t e r  S y s t e m s  b y  t h e  S i n g l e - P a r t i c l e ,  P a r t i c l e - S i z e  S p e c t r o m e t e r  Nethod* # I x - P l a c e  T e s t i n g  o f  HEPA F 3-41T 
PGamma-Ray Spec t romete r -Compute :  Sy-jtam* C 14-3T 

# S h i e l d e d  S h i p p i n c  Cask  f o r  S p e n t  R e a c t o r  F u e l  Z l e m e n t s *  E 12-4T 
# C o n t a i n m e n t  S p r a y  Sys tem* E 15-1 

# F a s t  F l u x  T e a t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  P lenum S p r i n g *  E 13-12T 
f A u t o m a t i c  S p r i n g - L o a d e d  S a f e t y  V a l v e s *  E 1-6T 
4 A u t o m a t i c  S p r i n g - L o a d e d  Wate r  R e l i s f  V a k e s *  E 1-38 

#He li a1 A g e - H a r S e n a b l e  Nickel-C hromium-3 r o n  A l l o y  S p r i n g s *  N 8- IT 
M o n i t o r i n g  S y s t e m *  # L o g a r i t h m i c  Nean S q u a r e  V o l t a g e  (MSV] I n t s r s e d i a t e  Range  N e u t r o n  F l u x  C 15-6T 
M o n i t o r i n g  S y s t e m *  #Hean S q u a r e  V o l t a g e  (MSV! Fowzr Range N e u t r o n  F lux  C 15-9T 

# V e r t i c a l ,  C a n n e d  o r  Wet M o t o r - D r i v e n  S i n g l e -  S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pnnp* E 3-IT 
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# V e r t i c a l ,  S h a f t - S e a l e d ,  Motor -Dr iven ,  S i n g l e -  
# H o r i z o n t a l ,  E l e c t r i c  Motor -Dr iven ,  S i n g l e -  

# H o r i z o n t a l ,  E l e c t r i c  Motor -Dr iven  M u l t i -  
w i t h  ~ d d i t  i o n a l  . R e q u i r e m e n t s )  * # 
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 
A d d i t i c n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # M a r t e n s i t i c  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # M a r t e n s i  t i c  
Components*  #A u s t e n i  t i c  

#A uste n i  t ic  
5 6 4  w i t h  A d d i t i o n a l  # P r e c i p i t a t i o n - H a r d e n i n g  
R e q u i r e m e n t s )  * #A u s  t e n i  t i c  
w i t h  A d d i t i o n a l  S e g u i r e m e n t s ) *  # 

# 
5.4 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # 
Components*  # A u s t e n i t i c  a n d  F e r r i t i c  * # 
P a v e r  O p e r a t e d *  # 
Components  a n d  A s s e m b l i e s *  # A u s t e n i t i c  
R e q u i r e n e n t s )  * #A u s  t e n i  t i c  
w i t h  A d d i t i o n a l  3 e q u i r e m e n t s )  * # 
Components* #A u s  t e n i  t i c  
A d d i t i c n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A u s t e n i  t i c  

# T h e r m o c o u p l e  A s s e m b l i e s ,  Magnesium O x i d e  I n s u l a t e d ,  
a n d  T h e r m o c o u p l e  Assembly,  Chromel-P v e r s u s  Alumel, 

0 p e r a t  e d  * # 
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # S e a m l e s s  A u s t e n i t i c  

# S e a m l e s s  a n d  Welded S m a l l  D i a m e t e r  A u s t e n i t i c  
3 5 8  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * #A us  t e n i t i c  
A d d i t i c n a l  R e q u i r e m e n t s )  * #A u s t e n i  t i c  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A u s t e n i t i c  
ASME SFA-5.9 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 

# A u s t e n i t i c  
The rmal  I n s u l a t i n g  M a t e r i a l s  f o r  Use on A u s t e n i  tic 

a n d  P l a t i n u m  10 P e r c e n t  Rhodium Wires, N o n i n s u l a t e d ,  
0  p e r a t  i o n s  * # 

# E x a m i n a t i o n  R e q u i r e m e n t s  a n d  A c c e p t a n c e  
# P r e p a r a t i o n  ~ n d  A p p l i c a t i o n  o f  RDT 

# P r e p a r a t i o n  a n d  P l a i n t e n a n c e  o f  L i m i t e d  C o n s e n s u s  
# 
# 

#Air -Cooled  
# Sodium-Heated 

#Ai r -Cooled  Hea t  E x c h a n g e r  f o r  N u c l e a r  
# F l u x e s  f o r  Submerged Arc Weld ing  o f  Mi ld  

R e q u i r e m e n t s )  * e f l a r t e n s i t i c  S t a i n l e s s  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # M a r t e n s i t i c  S t a i n l e s s  

# A u s t e n i  t i c  S t a i n l e s s  
#Aus t e n i t i c  S t a i n l e s s  

R e q u i r e m e n t s )  * I # A l l o y  
A d d i t i o n a l  # P r e c i p i t a t i o n - H a r d e n i n g  S t a i n l e s s  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # S e a m l e s s  Medium Carbon  
ASRE SA- 193 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  
ASME SA-320 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # A l l o y  
SA-540 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  
R e q u i r e m e n t s )  * #Carbon  
R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  

S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  3-3T 
S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  3-6T 
S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* E  3-8 
S t a i n l e s s  a n d  A l l o y  S t e e l  S e a m l e s s  T u b e s  (ASME SA-2 13 M 3-2T 
S t a i n l e s s  a n d  Low A l l o y  S t e e l  F o r g i n g s  (ASME SA-182 M 2-2T 
S t a i n l e s s  S t e e l  ( T y p e  403) B a r s  (ASTM A#276 w i t h  M 7 - I T  
S t a i n l e s s  S t e e l  (Type  403) F o r g i n g s  (ASME SA-182 w i t h  M 2-6T 
S t a i n l e s s  S t e e l  a n d  S u p e r a l l o y  T u b i n g  f o r  BRP C o r e  M 3-28T 
S t a i n l e s s  S t e e l  B a r  f o r  C o r e  Components* 1 7-23T 
S t a i n l e s s  S t e e l  B a r s ,  S h a p e s ,  a n d  F o r g i n g s  (ASME SA- M 7-6T 
S t a i n l e s s  S t e e l  C a s t i n g s  (ASME SA-351 w i t h  A d d i t i o n a l  M 4-2T 
S t a i n l e s s  S t e e l  C e n t r i f u g a l l y  C a s t  P i p e  (ASME SA-45 1  M 3-31T 
S t a i n l e s s  S t e e l  Check Valves*  E 1-12T 
S t a i n l e s s  S t e e l  C o v e r e d  Welding E l e c t r o d e s  (ASME SFA- M 1- IT 
S t a i n l e s s  S t e e l  D u c t  Tubes  f o r  B r e e d e r  R e a c t o r  Core  M 3-35T 
S t a i n l e s s  S t e e l  G a t e  V a l v e s ,  Manual a n d  Power O p e r a t e d  E  1-9T 
S t a i n l e s s  S t e e l  G l o b e  a n d  Angle  V a l v e s ,  Manual  a n d  E  1-21T 
S t a i n l e s s  S t e e l  H e x a g o n a l  Duct  T u b e s  f o r  Core  E  6-20T 
S t a i n l e s s  S t e e l  P i p e  (ASME SA-312 w i t h  A d d i t i o n a l  fl 3-6T 
S t a i n l e s s  S t e e l  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  (ASME SA-240 M 5- IT 
S t a i n l e s s  S t e e l  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  f o r  C o r e  M 5-19T 
S t a i n l e s s  S t e e l  S e a m l e s s  P i p e  (ASME SA-376 w i t h  M 3-3T 
S t a i n l e s s  'steel S h e a t h e d *  C  7-16T 
S t a i n l e s s  S t e e l  S h e a t h e d ,  Magnesium O x i d e  I n s u l a t e d *  C  7-6T 
S t a i n l e s s  S t e e l  T h r o t t l i n g  V a l v e s ,  Manual a n d  Power E  1-23 
S t a i n l e s s  S t e e l  T u b e s  w i t h  I n t e g r a l  F i n s  (ASTM A#498 1 3-26T, 
S t a i n l e s s  S t e e l  T u b i n g  (ASTM A#632 w i t h  A d d i t i o n a l  M 3-27T 
S t a i n l e s s  S t e e l  Welded P i p e ,  L a r g e  D i a m e t e r  (ASME SA- 1 3-7T 
S t a i n l e s s  S t e e l  Welded T u b i n g  (ASME SA-249 w i t h  M 3-5T 
S t a i n l e s s  S t e e l  Welding . F i t t i n g s  (ASME SA-403 w i t h  M 2-ST 
S t a i n l e s s  S t e e l  Welding Rods and  B a r e  E l e c t r o d e s  ( M 1-2T 
S t a i n l e s s  S t e e l  Wire f o r  Core  Components* M 7-24T 
S t a i n l e s s  S t e e l *  # T e s t  R e q u i r e m e n t s  f o r  M 12-1T 
S t a n d a r d  Grade*  #Thermocouple  M a t e r i a l s ,  P l a t i n u m  C 7-7T 
S t a n d a r d i z e d  R e p o r t i n g  of  F i l t e r  T e s t  F a c i l i t y  F  3-47 
S t a n d a r d s  f o r  S e a l  Membranes* M 9-2T 
S t a n d a r d s *  F  .1-1 
S t a n d a r d s *  F 1-4 
S t a t i c  S e a l s *  E  14-1 
S team G e n e r a t o r  f o r  P r e s s u r i z e d  Water  R e a c t o r s *  E  4- IT 
S team G e n e r a t o r *  E 4 -8  
S team G e n e r a t o r *  E  4-16T 
S t e a m - S u p p l i e d  S y s t e m s *  E  4-18T 
S t e e l  (ASME SFA-5.17 w i t h '  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 1- 18T 
S t e e l  (Type 403) B a r s  (ASTB A#276 u i t h  A d d i t i o n a l  M 7 - I T  
S t e e l  (Type 403) F o r g i n g s  (ASME SA-182 w i t h  1 2-6T 
S t e e l  a n d  S u p e r a l l o y  T u b i n g  f o r  BRP C o r e  Components* M 3-28T 
S t e e l  B a r  f o r  C o r e  Components* H 7-23T 
S t e e l  B a r s  a n d  S h a p e s  (ASMEtSA-479 w i t h  A d d i t i o n a l  M 7-3T 
S t e e l  B a r s ,  S h a p e s ,  and F o r g i n g s  (ASME SA-564 w i t h  M 7-6T 
S t e e l  B o i l e r  a n d  S u p e r h e a t e r  T u b e s  (ASME SA-2 10 w i t h  M 3-32T 
S t e e l  B o l t i n g  M a t e r i a l  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  S e r v i c e  ( 1 6-3T 
S t e e l  B o l t i n g  M a t e r i a l  f o r  Low-Temperature S e r v i c e  ( M 6- IT 
S t e e l  B o l t i n g  M a t e r i a l  f o r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  (AStlE 1 6-5T 
S t e e l  C a s t i n g s  (ASYE SA-2 16 w i t h  A d d i t i o n a l  M 4-IT 
S t e e l  C a s t i n g s  (ASME SA-217 w i t h  A d d i t i o n a l  R 4-4T 
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R e q u i r e m e n t s )  * # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  
k ~ p l i c a t i o n s  (ASHEOSA-6 1 3  w i t h  A d d i t i o n a l  # 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e n e n t s )  * # S t a i n l e s s  

# S t a i n l e s s  
# 

A d d i t i o n a l  R e q u i r e s e n t s )  * # M i l d  
Additional R e q u i r e m e n t s )  * # S t a i n l e s s  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e n e n t s )  * #Low A l l o y  

# A u s t e n i t i c  a n d  F e r r i t i c  S t a i n l e s s  
[ASME SFA-5. 17 w i t h  A d d i t i o n a l  #-Eire C a r b o n  
(ASME#SFA-5.23 w i t h  A d d i t i o n a l  #Bare Low-Alloy 
5.20 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * #Mild  
5.18 w i t h  A d d i t  i o ~ l  R e q u i r e m e n r s )  * #Mild 
R e q u i r e m e n t s )  * # S t a i n l e s s  and Low A l l o y  
R e q u i r e m e n t s )  * # A l l o y  
R e q u i r e m e n t s )  * # C a r b o n  a n d  A l l o y  

# U l t r a s o n i c  E x a m i n a t i o n  of Heavy 
w i t h  A d d i t i o n a l  Z e q u i r e m e n t s )  * #Carbon  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # C a r b o n  a n d  A l l o y  

# S t a i n l e s s  
0  p e r a t  e d  * # S t a i n l e s s  
A s s e m b l i e s  * RAus t e n i  tic S t a i n l e s s  

#Carbon  
l e m ~ e r a t u r e  S e r v i c e  (ASME SA-194 w i t h  # A l l o y  

#Aus t e n i t i c  S t a i n l e s s  
# C a r b o n  a n d  A l l o y  

# S e a m l e s s  F e r r i t i c  A l l o y  
A d d i t i o n a l  R e  q u i r e o e n t s )  * # S t a i n l e s s  

# A u s t e n i h c  S t a i n l e s s  
R e q u i r e m e n t s )  * #Low A l l o y  

#2- 1/4-Percent-Chromium, 1-Fercent-Holy-bdenum A l l o y  
R e q u i r e m e n t s )  * #Carbon  
R e q u i r e u e n t s )  * #Low A l l o y  

Wave U l t r a s o n i c  E x a m i n a t i o n  o f  Plain a n d  C l a d  
A p p l i c a t i o n s  (ASUEISA-647 w i t h  A d d i t i o n a l  # 
R e q u i r e m e n t s )  * #Carbon  
R e q u i r e m e n t s )  * # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  
R e q u i r e m e n t s )  * # S t a i n l e s s  a n d  A l l o y  
R e q u i r e m e n t s )  * Y 2- 1/4%-Chromium, 1  W-Molybd2num A l l o y  

A s s e m b l i e s ,  Mhgnesium O x i d e  I n s u l a t e j ,  S t a i n l e s s  
Bssembly ,  C h r o a e l - P  v e r s u s  Alumel ,  S t a i n l e s s  

# S t a i n l e s s  
A d d i t i o n a l  # S e n m l f s s  A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  
R e g u i r e m e t t s )  * t 2 -  1/4%-Chromium, l%-floly~1d2nnrn A l l o y  

a n 6  Welded f m a l l  D i n e e t e r  A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  
R e q u i r e m e n t s )  * #Carbon  a n d  Low A l l o y  
A d d i t i o n a l  R e g u i r e x e n t s )  * # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  
R e q u i r e m e n t s )  * K A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  
R e q u i r e m e n t s )  * #Carb>n  3nd  A l l o y  
R e q u i r e m e r t s )  * # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e n e n t s )  * # S t a i n l e s s  

#Aus t e n i t i c  S t a i n l e s s  
I n s u l a t i n g  M a t e r i . 3 1 ~  f o r  J s e  o n  A u s t e n i t i c  S r a i n l e s s  

# I l t 2 c i m  Decay 
P a c k i n g ,  a n d  H a r c i n g  of 2ornFonents  f o r  3 h i p m e n t  a n d  

# H e a t  !xchanger ,  C l a s s  1, Wate r - to -Water ,  

S t e e l  C a s t i n g s  (ASME SA-351 w i t h  A d d i t i o n a l  
S t e e l  C a s t i n g s  f o r  N u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  
S t e e l  C e n t r i f u g a l l y  C a s t  P i p e  (ASME SA-451 w i t h  
S t e e l  Check  V a l v e s *  
S  teel  C o n t a i n m e n t  Vessel* 
S t e e l  C o v e r e d  W e l d i n g  E l e c t r o d e s  (ASME SFA-5. 1  w i t h  
S t e e l  C o v e r e d  W e l d i n g  E l e c t r o d e s  (ASME SFA-5. 4  w i t h  
S t e e l  C o v e r e d  Weld ing  E l e c t r o d e s  (ASME SFA-5. 5  w i t h  
S t e e l  D u c t  T u b e s  f o r  B r e e d e r  R e a c t o r  C o r e  Components*  
S t e e l  E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  Submerged Arc W e l d i n g  
S t e e l  E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  Submerged Arc W e l d i n g  
S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  F lux-Cored  Arc Weld ing  (ASHE SFA- 
S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  Gas Meta l -Arc  Weld ing  (ASME SFA- 
S t e e l ,  F o r g i n g s  (ASME SA-182 w i t h  A d d i t i o n a l  
S t e e l  F o r g i n g s  (ASME SA-3 36 w i t h  A d d i t i o n a l  
S t e e l  F o r g i n g s  (ASHEISA-541 w i t h  A d d i t i o n a l  
S t e e l  F o r g i n g s  ( M o d i f i e d  ASTH A#388)* 
S t e e l  F o r g i n g s  f o r  P i p i n g  Components  (ASHE1SA-105 
S t e e l  F o r g i n g s ,  Vacuum T r e a t e d  (ASME S8-508 w i t h  
S t e e l  G a t e  V a l v e s ,  H a n u a l  a n d  Power O p e r a t e d *  
S t e e l  G l o b e  a n d  A n g l e  V a l v e s ,  Manual  a n d  Power 
S t e e l  H e x a g o n a l  D u c t  T u b e s  f o r  C o r e  Components  a n d  
S t e e l  I s o l a t i o n  V a l v e s *  
S t e e l  N u t s  f o r  B o l t i n g  f o r  H i g h - P r e s s u r e  a n d  High-  
S t e e l  P i p e  (ASME SA-312 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) +  
S t e e l  P i p e  (ASME SA-333 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  + 
S t e e l  P i p e  (ASNE SA-335 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e c t s )  + 
S t e e l  P l a t e , . S h e e t ,  and  S t r i p  (ASHE SA-240 w i t h  
S t e e l  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  f o r  C o r e  Components*  
S t e e l  P l a t e s  (ASME SA-387 w i t h  A d d i t i o n a l  
S t e e l  P l a t e s  (ASME SA-387 w i t h  A d d i t i o n a l  
S t e e l  P l a t e s  (ASME SA-516 w i t h  A d d i t i o n a l  
S t e e l  P l a t e s  (ASME SA-533 w i t h  A d d i t i o n a l  
S  tee1 P l a t e s  ( H o d i f i e d  ASIM AY578) * # L o n g i t u d i n a l -  
S t e e l  P l a t e s  f o r  N u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  
S teel S e a m l e s s  P i p e  (ASME SA- 106 w i t h  A d d i t  i o n a l  
S t e e l  S e a m l e s s  P i p e  [ASliE SA-376 w i t h  A d d i t i o n a l  
S t e e l  S e a m l e s s  T u b e s  (ASME SA-2 13 w i t h  A d d i t i o n a l  
S t e e l  S e a m l e s s  T u b e s  (ASHE SA-2 13 w i t h  A d d i t i o n a l  
S t e e l  S h e a t h e d *  #Ther  moco up le 
S t e e l  S h e a t h e d ,  Magnesium O x i c e  I n s u l a t e d *  
S t e e l  T h r o t t l i n g  V a l v e s ,  Manual a n d  Power O p e r a t e d *  
S t e e l  T u b e s  w i t h  I n t e g r a l  F i n s  (ASTM A1498 w i t h  
S t e e l  T u b c s h e e t  F o r g i n g s  (ASME SA-336 w i t h  A d d i t i o n a l  
S t e e l  T u b i n g  (ASTM A1632 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  
S t e e l  Welded P i p e  (ASME SA-155 w i t h  A d d i t i o n a l  
S t e e l  Welded P i p e ,  L a r g e  D i a m e t e r  (ASME SA-358 w i t h  
S t e e l  Welded T u b i n g  (ASEE SA-249 w i t h  A d d i t  i o n a l  
S t e e l  Weld ing  F i t t i n g s  (ASME SA-234 w i t h  A d d i t i o n a l  
S t e e l  Weld ing  F i t t i n g s  (ASME SA-403 w i t h  A d d i t i o n a l  
S t e e l  Weld ing  Rods  a n d  B a r e  E l e c t r o d e s  (ASME SFA-5. 9  
S t e e l  Wire f o r  C o r e  Components* 
S t e e l *  # T e s t  E e q u i r e m e n t s  f o r  T h e r m a l  
S t o r a g e  f o r  Sodium-Cooled R e a c t o r s *  
S t o r a g e *  # P a c k a g i n g ,  
S t r a i g h t  o r  U-Tube* 
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# H e a t  E x c h a n g e r ,  C l a s s  2, Wate r - to -Water ,  
S e r v i c e *  # 

#Recommended P r a c t i c e  f o r  H i g h - T e m p e r a t u r e  
S e r v i c e *  # P i s t o n  R i n g s  o f  High 
US3 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  #High- 
Chromiua-1  olybdenum-Columbium A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  
Chromium-flolybdenum-Columbium A l l o q  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  

# S t a i n l e s s  S t e e l  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  
#Nicke l -Chromium-I ron  A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  
#Nicke l - I ron-Chromium A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  

# Z i r c o n i u i o  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  
t A u s t e a i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  

# S i n g l e - P o i n  t 
# M u l t i p o i n t  

S e q u i r e n e n t s )  * #Weld ing  o f  
D e s i g n  G o i d d i n e  f o r  FBR C o r e  Components  -- 

- S t r u c t u r a l  Desigr :  C r i t e r i a *  # 
- G u i d e l i n e s  f o r  A n a l y s i s *  # 
- R a t i o n a l e *  # 
3 n l y )  * # C o r e  S u p p o r t  
O n l y )  * #Core  S u p p o r t  

# E l e c t r i c  P e n e t r a t i o n  A s s e m b l i e s  i n  C o n t a i n m e n t  
Vessel Code, S e c t i o n  111, # N u c l e a r  C o r e  S u p p o r t  

t F a t r i c a t i o n  a n d  I n s t a l l a t i o n  o f  P i p i n g  
# B a r e  C a r b o n  S t e e l  E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  

# 9 a r e  Low-Alloy S t e e l  E l e c t r , o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # F l u x e s  f o r  
t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, 
t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111, 
t o  ASflE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, 
t o  ASflE B o i l e r  a n d . P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, 
t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, 
t o  ASME B o i l e l  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, 

# S i g n a l  
f A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  a n d  

R e q u i r e m e n t s )  # S e a m l e s s  Medium C a r t o n  S t e e l  B o i l e r  a n d  
R e a c t o r  P l a n t  P r o t e c t i o n  S y s t e m s *  # 

# A i r - C o o l e d  H e a t  E x c h a n g e r  f o r  N u c l e a r  Steam- 
Vessel Code, S e c t i o n  111, # N u c l e a r  Component  

# P i p e  H a n g e r s ,  
#Blowd own 

# C e n t r i f  u g a l ,  F r e e -  
#Low F r i c t i o n  H a r d  

#Weld ing  Rods  a n d  E l e c t r o d e s ,  
#Medium V o l t a g e  

S p e c t r o m e t e r  3 e t h o d *  # I n - P l a c e  T e s t . i n g  o f  HEPA F i l t e r  
#Thermow e l l  

% P u r i t y  R e q u i r e m e n t s  f o r  O p e r a t i n g  Sodium R e a c t o r  
# P e r m a n e n t  U a g n e t  P l o w m e t e r  f o r  L i q u i d - M e t a l  P i p i n g  

# O r i f i c e  A s s e m b l i e s  f o r  N u c l e a r  
# A n n u x c i a t o r s  f o r  C o n t r o l  

# R ~ p t u r e  D i s k  D e v i z e s  f o r  L i q u i d  M e t a l  
# I n t e r m e d i a t e  H e a t  E x c h a n g e r  f o r  L i q u i d  M e t a l  

# Air -Cooled  H e a t  E x c h a n g e r  f o r  Nuclear S t e a m - S u p p l i e d  
# # i x i r . g  Component  f o r  L i q u i d  M e t a l  P i p i n g  

# A c c e p t a n c e  T e s t i n g  o f  L i q u i d  M e t a l  

S t r a i g h t  o r  U-Tube* E 4-17T 
S t r a i n  Gage P r e s s u r e  T r a n s d u c e r  f o r  L i q u i d  M e t a l  C  6-7 
S t r a i n  Measurement*  C  1-2 
S t r e n g t h  A l l o y s  f o r  Core  Components  f o r  L i q u i d  M e t a l  E  6-40T 
S t r e n g t h ,  H i g h - T e m p e r a t u r e  B o l t i n g  M a t e r i a l s  (ASH E SA- N 6-6T 
S t r i p  (AMS 5596 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  M 5-21T 
S t r i p  (AMS 5597  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l -  M 5-20T 
S t r i p  (ASME SA-240 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * fl 5-1T 
S t r i p  (ASflE SB-168 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 5-4T 
S t r i p  (ASME SB-409 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 5-7T 
S t r i p  (AS'Ifl B#352 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * M 5-6T 
S t r i p  f o r  C o r e  Components* fl 5-19T 
S t r i p - C h a r t  R e c o r d i n g  P o t e n t i o m e t e r *  C  9 - I T  
S t r i p - C h a r t  R e c o r d i n g  P o t e n t i o m e t e r *  C  9-2T 
S t r u c t u r a l  Components  (AWS Dl - 1  w i t h  A d d i t i o n a l  F  6-6T 
S t r u c t u r a l  D e s i g n  C r i t e r i a *  # S t r u c t u r a l  F  9 -7  
S t r u c t u r a l  D e s i g n  G u i d e l i n e  f o r  FBR C o r e  Components  - F  9-7 
S t r u c t u r a l  D e s i g n  G u i d f l i n e  f o r  FBR C o r e  Components  - F  9-8 
S t r u c t u r a l  D e s i g n  G u i d e l i n e  f o r  FBR C o r e  Components  - F  9-9 
S t r u c t u r e  f o r  P r e s s u r i z e d  Water  R e a c t o r s  ( F a b r i c a t i o n  E  5-9T 
S t r u c t u r e  f o r  Sodium Cooled  R e a c t o r s  ( F a b r i c a t i o n  E  6-13T 
S t r u c t u r e s .  (IEEE 317  u i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  P 3- IT 
S t r u c t u r e s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  E  15-2NG 
S u b a s s e m b l i e s  f o r  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  F 6 - l l T  
Submerged  Arc Weld ing  (ASME SFA-5.17 w i t h  A d d i t i o n a l  M 1-17T 
Submerged  Arc Weld ing  (ASME#SFA-5.23 w i t h  A d d i t i o n a l  M 1-22T 
Submerged  Arc W e l d i n g  o f  Mild S t e e l  (ASME SFA -5.17 N 1-18T 
S u b s e c t i o n s  N A  a n d  NE) * N u c l e a r  Components  ( S u p p l e m e n t  E  15 -2NE-T 
S u b s e c t i o n s  N A  a n d  NF) *Component S u p p o r t s  ( S u p p l e m e n t  E  15 -2NF 
S u b s e c t i o n s  N A  a n d  NG) *Suppor  t S t r u c t u r e s  ( S u p p l e m e n t  E  15 -2NG 
S u b s e c t i o n s  NCA a n d  NB) * Components  ( S u p p l e m e n t  E  15-2NB-T 
S u b s e c t i o n s  NCA a n d  NC) * Components  ( S u p p l e m e n t  E  15-2NC-T 
S u b s e c t i o n s  NCA a n d  ND)  * Components  ( S u p p l e m e n t  E  15-2ND-T 
Summer* C  10-4T 
S u p e r a l l o y  T u b i n g  f o r  BRP C o r e  Components* M 3-28T 
S u p e r h e a t e r  T u b e s  (ASflE SA-210 w i t h  A d d i t  i o n a  1 M 3-32T 
S u p p l e u e n t a r y  C r i t e r i a  a n d  R e q u i r e m e n t s  f o r  RDT C  16- IT  
S u p p l i e d  S y s t e m s *  E  4-18T 
S u p p o r t s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  E  15-2NP 
S u p p o r t s  a n d  S n u b b e r s  f o r  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  E  7-6T 
S  o p p r e s s i o n  Tank* E 10-7T 
S u r f a c e ,  Sodium Pump w i t h  E l e c t r i c a l  D r i v e *  E  3-2T 
S u r f a c e s  f ~ r  C o r e  Components* E 6-38T 
S u r f a c i n g  (ASME SFA-5.13 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s *  M 1-ST 
S  w i t c h g e a r *  P  2-ST 
S y s t e m s  by t h e  S i n g l e - P a r t i c l e ,  P a r t i c l e - S i z e  F  3 - 4 l T  
S y s t e m s  f o r  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  C  7-18T 
S y s t e m s *  A 1-5T 
S y s t e m s *  C  4-ST 
S y s t e m s *  C  4-8T 
S y s t e m s *  C  17-8T 
s y s t e m s *  E  1-11T 
S y s t e m s *  E  4-6T 
S  y s t e m s *  E  4-16? 
S y s t e m s *  E  7-4T 
S y s t e m s *  F  3-14 
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# C r i t e r i a  a n d  R e q u i r e m e n t s  f o ' r  C l a s s  12 E l e c t r i c a l  
S a f e t y  R e l i e f  V a l v e s  fo .c  L i q u i d  H e t a l  P a z i l i t y  Gas 
F r e s c . u r e - R e t a i n i n g  B o u n d a r i e s  o f  LMFBR C o n t a i n m e n t  
a n d  R e q u i r e m e n t s  f o r  R3T R e a c t o r  Plan: 2 r o t e c t i o n  

# F u e l  a n d  C o n t ~ o l  Assembly 
# 
# 

#Blowdovr. S - l p p r e s s i o n  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # 
P l u g  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * # 
A d d i t i o n a l  R e g u i r e o e n t s )  * # H i g h - S t r e n g t h ,  High- 

# T e s t i n g  o f  High 
a t  E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e s  (Supp.Lement t o  ASME E l e v a t e d  

#High- 
I s o t r o p i c  P e t r o , l e r m - C o k e  B a s e d  Gra p h i t e s  f o r  H i g h  

# P l u g i r i n g  
#End S e a l s  a n d  L t t a c h m e n t  M e t h o d s  f o r  High- 

# R e q u i r e m e n t s  f o r  C o n s t ~ u c t i o n  o f  C l a s s  - E l e v a t e d  
,and P r o c e d r c e s  f o r  D e s i g n  o f  C l a s s  ' E l e v a t e d  

S e r v i c e *  #NaK-Transo . i s s ion  High-  
R e q u i r e m e n t s ) *  # A l l o y  S t e e l  B o l t i n g  M a t e r i a l  f o r  High-  

S t e e l  N u t s  f o r  B o E t i n g  f o r  H i g h - P r e s s c r e  a n d  High-  
R e q u i r e m e n t s ) *  # A l l o y  S t e e l  E o l t i n g  M a t a c i a l  f o r  Lov- 

A l l o y  B a r s ,  F c z g b g s ,  a n d  F o r g i n g  S t z c k  f o r  High-  
#Recommended P r a c t i c e  f  cr High-  

r T h e r r r a l  I n s u l a t i o n ,  F l e x i b l e  o r  :4oEded, H i g h  
P r e s s u r e  T r a n s m i t t ~ z *  #High  
6 1 2  w i t h  # M i n e s a l  F i b e r  T h e r m a l  I n s u l a t i o n ,  E i g h -  
Code  # R e q u i r e m e n t s  f o r  N u c l e a r  Components  .at E l e v a t e d  
w i t h  A d d i t i o n a l  # M i n e r a l  E ' i b e r  H y d r a u l i c -  S e t t i n g  
S t a i n l e s s  S t e e l *  # T e s t  R e q u i r e m e n t s  f o r  
R e q u i r e m e n t s )  * #:alcium Z i l i c a t e  B l a c k  a n d  P i p e  
T e m p e r a t u r e ,  Low C o a d u = t i v i t y *  # 
F l e x i b l e .  a n d  L o o s e  F i l l  (ASTM C4612 # M i n e r a l  F i b e r  
S t a i n l e s s  S t e e l  S h e a t h e d *  # 

#Time R e s p o n s e  T e s t  f o r  S h e a t h e d ,  f l i n e r a l  I n s u l a t e d  
S t a i n l e s s  S t e e l  S h e e t h o d ,  # T h e r m o c o u p l e  C l s t e r i a l  a n d  

#Thermocouple  C o n n e c t o r s  a n d  
P a n e l s *  # 
Chromel-P v e r s u s  Alcmel ,  S t a i n l e s s  S t e e l  S h e s t h e d ,  # 
C o n d u c t o r  (Bare ,  F i b e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  # 
C o n d u c t o r  (Bare ,  P i t e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n d  S h e a t h e d  # 
O x i d e  I n s u l a t e d ,  S h e a t h e d *  # 
C o n d u c t o r  (Bare ,  F L e r g l a s s  I n s u l a t e d ,  a n t  S b e a t h e d  # 
O x i d e  I n ~ u l a t e d  a n d  S h e a t h e d *  # 
P e r c e n t  Iihodium Wires, N o n i o s u l a t e d ,  S t a n d a r d  Grade*  # 

# 
# M e t a l  S h e a t h ,  C e r a m i c - I ~ s u l a t e d ,  

# P l a t i n u m  R e s i s t a n c e  
# 

Measurement  S y s t e m *  # L i q u i d  Sodium B e a z i n g  F i l m  
t r e l o a d e d  

# 
# S t a h l e s s  S t e e l  

#Flel S h i p p i n g  C o n t a i n e r  
# F l e l  S h i p p i n g  C o n t a i n e r  

S y s t e m s *  
S y s t e m s *  # B a l a n c e d  
S y s t e m s *  # E l a s t o m e r  S e a l s  f o r  
S y s t e m s *  # S u p p l e m e n t a r y  C r i t e r i a  
T a g  Gas*  
Tank  - L i s u i d  M e t a l  S e r v i c e *  
Tank  f o r  Gas S e r v i c e *  
Tank* 
T a n t a l u m - T u g s t e n  A l l o y  B a r s  a n d  Rods (ANS 7848  w i t h  
T e m p e r a t u r e  a n d  L i q u i d  L e w l  C o n t r o l  M o n i t o r ,  P o r t  
T e m p e r a t u r e  B o l t i n g  r a t e r i a l s  (ASME SA-453 w i t h  
T e m p e r a t u r e  C a b l e  f ~ c  Buclaear D e t e c t o r s *  
T e m p e r a t u r e  Code C a s s  133 11J * f o r  N u c l e a r  Camponents  
T e m p e r a t u r e  E l e c t r i z a l  C o n n a c t o r s  a n d  Hermetic S e a l s *  
T e m p e r a t u r e  Gas-Cooked R e a c t o r  Core  Components* # N e a r -  
T e m p e r a t u r e  I n d i c a t o r  Assembly  f o r  S o d i u b  S e r v i c e *  
T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  I n s t r  m a n ~ n t a t i o n  C a b l e *  
T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  S y s t e m  Zomponents  ( S u p p l e m e n t  t o  
T e m p e r a t u r e  N u c l e a r  S y s t e m  +Zomponents* # G u i d e l i n e s  
T e m p e r a t u r e  P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r  f o r  L i q u i d  M e t a 1  
T e m p e r a t u r e  S e r v i c e  [ASME 5.3- 19 3  w i t h  A d d i t i o n a l  
T e m p e r a t u r e  S e r v i c e  ( ASME 51- 134 w i t h  A d d i t i o n a l  
T e m p e r a t u r e  S e r v i c e  [ASME 31-320 w i t h  A d d i t i o n a l  
T e m p e r a t u r e  S e r v i c e  [ASTYI a t 6 3 7  w i t h  A d d i t i o n a l  
T e m p e r a t u r e  S t r a i n  E e a s u r e m o n t *  
T e m p e r a t u r e .  Low C o n d u c t i v . i t y *  
T e m p e r a t u r e ,  Nickel-Eolybdenum-Chromium A l l o y  
T e m p e r a t u r e ,  R i g i d ,  F lex ib .Le ,  a n d  L o o s e  F i l l  (ASTM C# 
T e m p e r a t u r e s  ( S u p p l e m e n t  t o  ASlJE E l e v a t e d  T e m p e r a t u r e  
T h e r m a l  I n s u l a t i n g  e n d  F i n i s h i n g  Cement (ASTN C#4 49 
T h e r m a l  I n s u l a t i n g  l e t e r i a l s  f o r  Use o n  A u s t e n i t i c  
T h e r m a l  I n s u l a t i o n  :ESTM C t 5 3 3  w i t h  A d d i t i o n a l  
T h e r m a l  I n s u l a t i o n ,  F l e x i b l e  o r  Molded,  High  
T  h e r a a l  I n s u l a t i o n ,  E i g h - T s n p e r a t u r e ,  R i g i d ,  
T  h e r m o c o n p l e  A s s e m b l i e s ,  Ma<nesium O x i d e  I n s u  l a t e d ,  
T h e r m o c o u p l e  Assembly*  
T h e r m o c o u p l e  Assembly,  C h r o n e l - P  v e r s u s  Alumel ,  
T h e r m o c o u p l e  C o n n e c t o r  P a n e l s  * 
T h e r m o c o u p l e  C o n n e c t o r s  anC. T  h ~ r m o c o u p l e  C o n n e c t o r  
T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a l  a n d  ? k e r r o c o u p l e  . \ssembly,  
T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a l ,  C h r c . ~ e l - P  a n d  Alumel ,  S o l i d  
T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a l ,  C c p p c r  a n d  C o n s t  an t a n ,  S o l i d  
T h e r m o c o u p l e  M a t e r i e l ,  C o p ~ e r - C o n s t a n t a n ,  M i n e r a l -  
T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a l . ,  I r o r :  a n d  C o n s t a n t a n ,  S o l i d  
T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a l ,  I r o r C o n s t a n t a n ,  f l agnes ium-  
T h e r m o c o u p l e  M a t e r i a l s ,  P l a t i n a m  a n d  P l a t i n u m  10 
T h e r m o c o u p l e  S i g n a l  T r a n s m i t t e r *  
T h e r m o c o u p l e ,  C a b l e  a n d  H e a t e r  Bulk  M a t e r i a l *  
Thermometer*  
T h e r m o w e l l  S y s t e m s  f o r  L i q u i 3  M e t a l  S e r v i c e *  
T h i c k n e s s ,  V a r i a b l e  R e l n c  t a n c e  T r a n s d u c e r ,  P r o x i m i t y  
T h r e a d e d  ' F a s r e n e r s  a n d  C l o s u r e s *  
T h r e a d e d  F a s z e n e r s  f o r  N u c l e s r  Components*  
T h r o t t l i n g  V a l v e s ,  Manual a n i  Power O p e r a t e d *  
Tiedown f o r  R a i l  T r a n s p o r t *  
T i e d o u n  f  cr "uck T r a n s p o r t *  
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T h e r m o c o u p l e  A s s e m b l y *  # Time  R e s p o n s e  T e s t  f o r  S h e a t h e d ,  M i n e r a l  I n s u l a t e d  
#BF3 Gamma T o l e r a n t  N e u t r o n  D e t e c t o r  T u b e s *  

# S t r a i n  G a g e  P r e s s u r e  T r a n s d u c e r  f o r  L i q u i d  Metal S e r v i c e *  
#Xu11 B a l a n c e  P r e s s u r e  T r a n s d u c e r  S y s t e m *  

S o d i u m  B e a r i n g  F i l m  T h i c k n e s s ,  V a r i a b l e  R e l u c t a n c e  T r a n s d u c e r ,  P r o x i m i t y  M e a s u r e m e n t  S y s t e m *  # L i q u i d  
C o n t a i n i n g  S o d i u m *  # T e s t  V e h i c l e s  f o r  T r a n s i e n t  R e a c t o r  T e s t  F a c i l i  t y  (TREAT) E x p e r i m e n t s  
f o r  L i q u i d  Metal S e r v i c e *  #NaK- T r a n s m i s s i o n  H i g h - T e m p e r a t u r e  P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r  

# N a K - T r a n s m i s s i o n  H i g h - T e m p e r a t u r e  P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r  f o r  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  
S T h e r  m o c o u p l e  S i g n a l  T r a n s m i t t e r *  

# P e r m a n e n t  M a s n e t  F l o w m e t e r  S i g n a l  T r a n s m i t t e r *  
Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r *  # H i g h  T e s p e r a t  u r e ,  

# D i f f e r e n t i a l  P r e s s u r e  T r a n s m i t t e r ,  P n e u m a t i c  o r  E l e c t r i c  O u t p u t  S i g n a l *  
#F- 144-  1  C o n t a i n e r  f o r  T r a n s p o r t  o f  U n i r r a d i a t e d  F u e l  P i n s  a n d  A s s e m b l i e s *  

# F u e l  S h i p p i n g  C o n t a i c e r  T i e d o w n  f o r  T r u c k  T r a n s p o r t *  
# F u e l  S h i p p i n g  C o n t a i n e r  T i e d o w n  f o r  R a i l  T r a n s p o r t *  

E x p e r i m e n t  R e s i s t a n c e  t o  S h o c k  a n d  V i b r a t i o n  i n  T r u c k  T r a n s p o r t *  # D e s i g n  B a s i s  f o r  F u e l  a n d  I r r a d i a t i o n s  
# T r a n s p o r t a t i o n  o f  C r i t i c a l  C o m p o n e n t s  a n d  E q u i p m e n t *  
# T r a n s p o r t a t i o n  Management  o f  R a d i o a c t i v e  M a t e r i a l s *  
# T r a n s p o r t e r ,  F u e l  H a n d l i n g *  

# V a p o r  T r a p  A s s e m b l i e s  f o r  Sod ium S e r v i c e *  
# F o r c e d - C i r c u l a t i o n  C o l d  T r a p  A s s e q b l y  f o r  Removal  o f  Sod ium I m p u r i t i e s *  

# G a s - P h a s e  A d s o r b e n t s  f o r  T r a p p i n g  R a d i o a c t i v e  I o d i n e  a n d  I o d i n e  Compounds* 
. . # I n s t r u m e n t  T r e e  f o r  Sod ium c o o l e d  R e a c t o r s  ( F g b r i c a t i o n  O n l y )  * 

# C o a x i ~ l ,  D u a l  C o a x i a l ,  a n d  T r i a x i a l  C a b l e s *  
# F u e l  S h i p p i n g  C o n t a i n e r  T i e d o w n  f o r  T r u c k  T r a n s p o r t *  

E x p e r i m e n t  R e s i s t a n c e  t o  St-ock a n d  V i b r a t i o n  i n  T r u c k  T r a n s p o r t *  B a s i s  f o r  F u e l  a n d  I r r a d i a t i a n s  
# V e n t u r i  F low T u b e  f o r  L i q u i d  Sod ium* 

F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i n  S e a m l e s s  C l a d d i n g  Tube* # F a s t  
E x c h a n g e r ,  C l a s s  1, W a t e r - t o - W a t e r ,  S t r a i g h t  o r  U- Tube* t H e a t  
E x c h a n g e r ,  C l a s s  2, W a t e r - t o - W a t e r ,  S t r a i g h t .  o r  U- Tube*  # H e a t  

#Nickel-Chromium-Molybdenum-Columbium A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (A MS 5589  w i t h  A d d i t i o n a l  ~ e q u i r e m e n t s )  * 
#Nickel-Chromium-Molybdenum- C o l u n b i u m  A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (AMS 5590  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 

# S e a m l e s s  Medium C a r b o n  S t e e l  B o i l e r  a n d  S u p e r h e a t e r  T u b e s  (ASME SA-210 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  
# S t a i n l e s s  a n d  A l l o y  S t e e l  S e a m l e s s  T u b e s  (ASilE SA-213 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 

#2-1/4%-chromium, 1%-Molybdenum A l l o y  S t e e l  S e a m l e s s  T u b e s  (ASME SA-213 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  
# H i c k e l  A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (ASHE SB- 1 6 3  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 

#Nickel-Molybdenum-Chromi um A l l o y  S e a m l e s s  T u b e s  (ASRE SB-163 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
#Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  S e a m l e s s  P i p e  a n d  T u b e s  (ASHE SB-167 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  

J # Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  T u b e s  (ASTM B # 3 5 3  w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
# A u s t e n i  t i c  a n d  F e r r i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  D u c t  T u b e s  f o r  B r e e d e r  R e a c t o r  C o r e  C o m p o n e n t s *  

# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  H e x a g o n a l  D u c t  T u b e s  f o r  C o r e  C o m p o n e n t s  a n d  A s s e m b l i e s *  
R e q u i r e m e n t s )  * # S e a m l e s s  A u s t e a i t  i c  S t a i n l e s s  S t e e l  T u b e s  w i t h  I n t e g r a l  F i n s  (ASTM A#498 w i t h  A d d i t  i o n a  1 

#BF3 Gamma T o l e r a n t  N e u t r o n  D e t e c t o r  T u b e s *  
#2- 1/4%-Chromium, 1%-Molybdenum A l l o y  S t e e l  T u b e s h e e t  F o r g i n g s  (ASME SA-336 w i t h  A d d i t i o n a l  

# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Welded T u b i n g  (ASHE SA-249 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
# N i c k e l - I r o n - C h r o m i u m  A l i o y  S e a m l e s s  P i p e  a n d  T u b i n g  (AEME SB-407 u i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * 

a n d  Welded S m a l l  Diameter A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  T u b i n g  (ASTM Ail632 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  
# A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  a n d  . S u p e r a l l o y  T u b i n g  f o r  BRP C o r e  Componen t s*  

ASTM E#2  13)  * # U l t r a s o n i c  E x a m i n a t i o n  of M e t a l  P i p e  a n d  T u b i n g  f o r  L o n g i t u d i n a l  D i s c o n t i n u i t i e s  ( M o d i f i e d  
AS?lE#SA-655 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  # P i p e  a n d  T u b i n g  f o r  N u c l e a r  a n d  O t h e r  S p e c i a l  A p p l i c a t i o n s  ( 

# P o l y e t h y l e n e  I n s t r u m e n t  T u b i n g *  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # T a n t a l u m -  T u n g s t e n  A l l o y  B a r s  a n d  R o d s  (AYS 7 8 4 8  w i t h  
R e q u i r e m e n t s )  * # T u n g s t e n  F o r g i n g s  (AHS 7 8 9 7  w i t h  A d d i t i o n a l  

#Coba l t -Chromium-  T u n g s t e n -  N i c k e l  A l l o y  Rounds*  
# H e a t  E x c h a n g e r ,  C l a s s  1,  W a t e r - t o -  W a t e r ,  S t r a i g h t  o r  U-Tube* 
# H e a t  E x c h a n g e r ,  C l a s s  2 ,  W a t e r - t o - W a t e r ,  S t r a i g h t  o r  U-Tube* 

. . 
* .  



KWIC INDEX' ON NE STANDARD TITLE 

M o d i f i e d  ASTU A#388) * # U l t r a s o n i c  E x a m i n a t i o r  o f  EeEvy Steel  F o r g i n g s  ( 
L o n g i t u d i n a l  D i s c o n t i n u i t i e s  ( M o d i f i e d  ASTM E#213) * # U l t r a s o n i c  E x a m i n a t i o r  o f  n e a a l  P i p e  a n d  T u b i n g  f o r  
( N o d i f  i e d  ASTM A1578) + # L o n g i t u d i n a l - W a v e  U l t r a s o n i c  E x a m i n a t i o r  o f  P l s i n  a n d  C l a d  S t  e e l  P l a t e s  
ASTM A #577 ;~ * # U l t r a s o n i c  Shear-Wave E x a m l n a t i o r  o f  P l a t e s  ( M o d i f i e d  

# U l t r a s o n i c  Sys tem f o r  Under -Sodi rm V i e w  i n  g* 
# U n d e r v o l t a g e  R e l a y  f o r  P l a n t  P r o t e c t i o n  S y s t e m  Use* 

# O r i f i c e  P l a t e  f o r  O r i f i c e  F l a n g e  Union* 
IF-144-1 C o n t a i n e r  f o r  T r a n s p o r t  o f  U n i r r a d i a t e d  F u e l  P i n s  a n d  A s s e m b l i e s *  

# P r e p a r a t i o n  o f  U n u s u a l  O c c u r r e n c e  R e p o r t s *  
B 3 e t e r m i n a t i o n  of a  F i g u r e  o f  Merit f o r  Pu02- U 0 2  F u e l  P e l l e t  Homogene i ty  b y  U s e  o f  an  E l e c t r o n  

# C e r a m i c  G r a d e  Uranium D i o x i d e *  
# F a s t  F l u x  rest F a c i l i t y  U r a n p l  N i t r a t e  S o l u t i a c *  

t o  ASdE B o i a e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Cods ,  S e c t i o n  V)* # N o n d e s t r u c t i v e  E x a m i n a t i o n  ( S u p p l e m e n t  
K e q u i r e m e n t s )  * #Carbon  a n d  A l l o y  S t e e l  F c r g i n g s ,  Vacuum T r e a t e d  (ASME SE-503 v i t h  A d d i t i o n a l  

P 'Va lve ,  I s o l a t i o n ,  B u t t ~ r f  l g  Type- 
# F l o o r  V a l v e ,  R e a c t o r  R e f u e l i r g  a n d  E a i n t e n a n c e  f o r  LMFBR* 

# B a l a n c e d  S a f s t y  R e l i e f  V a l v e s  f o r  L i q u i d  M e t a l  F a c i l i t y  Gas S y s t e m s *  
( C l a s s  1  V a l v e s  f o r  L i q u i d  M e t a l  S e r v i c e *  
* C l a s s  2  V a l v e s  f o r  L i q u i d  M e t a l  S e z v i c e *  

t b u t o m ~ t i c  S p r  ing-Loa3eB S a f e t y  V a l v e s *  
# S t a i n l e s s  S t e e l  Check V a l v e s *  

# I n s t r u m e n t  V a l v e s *  
#Carbon  S t e e l  I s o l a t i o n  V a l v e s *  

# : I n e r t  Gas V a l v e s *  
# A u t o m a t i c  S p r i n g - L o a d e d  Wate r  B e l i e f  V a l v e s *  

# S t a i n l e s s  Steel  G a t e  V a l v e s ,  Clanual a n d  P o v e r  O p e r a t e d *  
# S t a i n l e s s  S t e e l  G l o b e  a n d  A n g l e  V a l v e s ,  Manual  a n d  P o v e r  O p e r a t e i l *  

# S t a i n l e s s  S t e e l  T h r o t t l i n g  V a l v e s ,  Manual a n d  P o v e r  O p e r a t e d *  
4 Vapor  T r a p  A s s e m b l i e s  f o r  SoYium S e r v i c e *  

S y s t e m *  RLiquild S o d i u o  B e a r i n g  F i l m  T h i c k n e s s ,  V a r i a b l e  R e l u c t a n c e  T z a n s d a c z r ,  2 r o x i m i t y  Measurement  
E x p e r i m e n t s  C o n t a i n i n g  Sodium* # T e s t  V e h i c l e s  f o r  T r a n s i e n t  R e c t ~ r  T ~ s t  F a c i l i t y  (TREAT) 

# F r e e z e  Vent  f o r  Sodium S e r v i c e *  
11 V e n t i l a t i o n  E x h a u s t  R a d i a t i c m  U o . n i t o r i n g  Sys tem* 
1! V e n t u r i  F l o u  Tube f o r  L i q u i d  Sodium* 

P  r o c e d  u r e s *  #Bound-Robin V e r i f i c a t i o n  o f  F i 1 t e . c  T e s t  F a c i l i t y  O p e r a t i o n s  a n d  
# Q u a l i t y  V e r i f i c a t i o n  Program Requixements*  

C e n t r i f u g a l  p'ump* 8.  Vertical, Canned  o r  W?z k i o t o r - D r i v e n  S i n g l e - S t a g e  
C e n t r i f u g a l  Pump* I. Vertical, S h a f  t - S e a l e i . ,  N o t o r  - D r i v e n ,  S i n g l e -  S t a g e  

# R e a c t o r  Vessel f o r  L i q u i d  Het31 S e r v i c e *  
#Guard  Vessel f o r  P r i m a r y  S o i i u m  C o n t a i n i n g  Components* 

# E x p a a s i o n  J o i n t  - C o n y a i n m e n t  Vessel A i r l o c k *  
# I n f l a t a b l e  S e a l  - C o n x a i n m e n t  Vessel A i r l o c k *  

# G a s k e t s  - C o n t a i n m e n t  Vessel A i r l o c k *  
Vessels ( S u p p l s m e n t  t o  ASIYE B o i l e r  a n d  2 r e s s u r e  Vessel Code ,  S e c t i o n  111)  * : # R e q u i r e m e n t s  f o r  N u c l e a r  

Components  ( S u ~ p l s m e a t  t o  ASME B o i l e r  and  2 r e s s u r e  Vessel Code ,  S e c t i o n  111)  * . # R e q u i r e m e n t s  f o r  N u c l e a r  
ComFonents  ( S u y p l e m e n t  t o  ASHE B o i l e r  a r d  2 r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  NE)* 

SUpFOrtS ( S u p p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n d  2 r e s s u r e  V.essel Code, S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  NF)* 
S t r u c t c r e s  ( S u p p l a m e n t  t o  ASRE B o i l e r  a1.l  2 r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  N A  a n d  NG)* 
Components  ( S u y p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  an.3 2 r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  111, S u b s e c t i o n s  NCB a n d  NB) * 
Components  ( S u y p l z m e ~ l t  t o  ASKE B o i l e r  a n d  2 r e s s u r e  Vessel Code, S e c t i o n  111, S c b s e c t i o n s  N C A  a n d  NC) * 
Components  ( S u l p l e m e n t  t o  ASME B o i l e r  a n l  l r e s s u r e  Vessel Code ,  S e c t i o n  111, S o b s e c t i o n s  NCB a n d  ND) * 

( S u p p l a m e x t  t o  ASME B o i l e r  a n l  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  I X )  * a n d  B r a z i n g  Q u a l i f i c a t i o n s  
' E x a m i n a t i o n  ( S u p p l e m e n t  t o  ASHE B o i l e r  alil r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  V) * # N o n d e s t r u c t i v e  

Components  ( S u y p l a m e 3 t  t o  ASME B o i l e r  a n l  P r e s s u r e  Vessel Code,  S e c t i o n  V I I I )  * of  P r e s s u r e  Boundary  
#Ex- Vessel H a n d l i n g  Machine  f o r  Sodium C o o l e d  R e a c t o r s *  

P l u g  a n d  C l o s u r e  Cap f o r  P e n e t r a t i o n s  - LhF.3R R e a c t o r  Vessel Head* # S h i e l d  



KWIC INDEX ON NE STANDARD TITLE 

# S t e e  1 C o n t a i n m e n t  Vessel* 
# A c c u m u l a t o r s ,  P r e s s u r e  Vessel, C l a s s  2* 

Vessel Code, S e c t i o n  1 1 1 )  * # R e q u i r e m e n t s  f o r  N u c l e a r  Vessels (Supplement  t o  ASME B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  
a n d  I r r a d i a t i o n s  E x p e r i m e n t  R e s i s t a n c e  t o  Shock a n d  V i b r a t i o n  i n  T r u c k  T r a n s p o r t *  # D e s i g n  B a s i s  f o r  F u e l  

# U l t r a s o n i c  S y s t e m  f o r  Under-Sodium V i e v i n g *  
E q u i p m e n t  f o r  t h e  R e a c t o r  E n c l o s u r e  System* # V i s u a l  I n - S e r v i c e  I n s p e c t i o n  S y s t e m  a n d  A s s o c i a t e d  
M o n i t o r i n g  S y s t e m *  # L o g a r i t h m i c  Mean S q u a r e  V o l t a g e  (MSV) I n t e r m e d i a t e  Range N e u t r o n  F l u x  
Sys tem* #Mean S q u a r e  V o l t a g e  (MSV) Power Range N e u t r o n  F l u x  M o n i t o r i n g  

#Medium V o l t a g e  S w i t c h g e a r *  
P r a c t i c e s  f o r  C o n t r o l  o f  C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  i n  L i g h t -  Water C o o l e d  T e s t ,  R e s e a r c h  a n d  E x p e r i m e n t a l  R e a c t o r s *  

# E l e c t r i c  H e a t e r s  - S i m u l a t e d  P r e s s u r i z e d  Water  R e a c t o r  F u e l  P i n s *  
# C o r e  S u p p o r t  S t r u c t u r e  f o r  P r e s s u r i z e d  Water R e a c t o r s  ( F a b r i c a t i o n  Only)  * 

# C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  i n  P r e s s u r i z e d  Water  R e a c t o r s *  
#Steam G e n e r a t o r  f o r  P r e s s u r i z e d  Water  R e a c t o r s *  

# P r e s s u r i z e r  f o r  P r e s s u r i z e d  Water  R e a c t o r s *  
# F u e l  A s s e m b l i e s  f o r  P r e s s u r i z e d  Water  R e a c t o r s *  

C o n n e c t o r  Assembly f o r  P r e s s u r i z e r  f o r  P r e s s u r i z e d  Water  R e a c t o r s *  # E l e c t r i c  H e a t e r  a n d  
f o r  C o n t r o l  of  C o o l a n t  C o m p o s i t i o n  i n  B o i l i n g  Water  R e a c t o r s *  #Recommended P r a c t  i c e s  

# A u t o m a t i c  Spr ing-Loaded  P a t e r  R e l i e f  V a l v e s *  
# H e a t  E x c h a n g e r ,  C l a s s  1,  Water-to-Wa t e r ,  S t r a i g h t  o r  U-Tube* 
# H e a t  E x c h a n g e r ,  C l a s s  2, Water-to-Wa t e r .  S t r a i g h t  o r  U-Tube* 

,#Heat  Exchanger .  ' C l a s s  1,  Water-to- Water ,  S t r a i g h t  o r  U-Tube* 
#Heat  Exchanger ,  C l a s s  2, Water-to- Water, S t r a i g h t  o r  U-Tube* 

# U l t r a s o n i c  Shear -  Wave E x a m i n a t i o n  o f  E l a t e s  ( M o d i f i e d  ASTM A #5 77)  * 
P l a t e s  ( M o d i f i e d  ASTM A#578) * # L o n g i t u d i n a l -  Wave U l t r a s o n i c  E x a m i n a t i o n  o f  P l a i n  a n d  C l a d  S t e e l  

f o r  M a t e r i a l s  Used i n  R e a c t o r  C o o l a n t  Sys tem Wear A p p l i c a t i o n s *  # I n s p e c t i o n  R e q u i r e m e n t s  
# W e l d a b i l i t y  T e s t s  f o r  M a t e r i a l s *  

rgl #Carbon  a n d  Low A l l o y  S t e e l  Welded P i p e  (ASME SA-155 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  
* #Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  Welded P i p e  (ASME SA-358 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  ( A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Welded P i p e .  L a r g e  D i a m e t e r  (ASNE SA-358 w i t h  
T u b i n g ,  (ASTM A#632 w i t h  A d d i t i o n a l  # S e a m l e s s  and  Welded S m a l l  D i a m e t e r  A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  
R e q u i r e m e n t s )  * # A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Welded T u b i n g  (ASME SA-249 w i t h  A d d i t i o n a l  

Carbon  S t e e l  E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  Submerged Arc Weld ing  (ASHE SPA-5.17 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  
# N i l d  S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  G a s  Meta l -Arc  Weld ing  (ASNE SPA-5.18 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  

# H i l d  S t e e l  E l e c t r o d e s  f o r  F lux-Cored  Arc Weld ing  (ASNE SFA-5.20 w i t h  A d d i t i o n a l  R e g u i r e m e n t s )  * 
A l l o y  S t e e l  E l e c t r o d e s  a n d  F l u x e s  f o r  Submerged Arc Weld ing  (ASME#SFA-5.23 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  .* 

ASNE B a i l e r  a n d  P r e s s u r e  Vessel Code. S e c t i o n  IX)* # w e l d i n g  a n d  B r a z i n g  C u a l i f i c a t i o n ~ s  ( S u p p l e m e n t  t o  
R e q u i r e m e n t s )  * # F l u x e s  f o r  Submerged Arc Weld ing  o f  N i l d  S t e e l  (ASME SFA-5.17 w i t h  A d d i t i o n a l  
t o  ASNE B o i l e r  a n d  P r e s s u r e  V e s s e l  Code, S e c t i o n  # Welding  o f  P r e s s u r e  Eoundary  Components  (Supp l e m e n t  
* # Welding  o f  R e a c t o r  Core  Components  and  T e s t  A s s e m b l i e s  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # Welding  o f  S t r u c t u r a l  Components  (AWS Dl. 1 w i t h  
R e q u i r e m e n t s )  * # M i l d  S t e e l  Covered  Weld ing  E l e c t r o d e s  (ASME SPA-5.1 w i t h  A d d i t i o n a l  
R e q u i r e m e n t s )  * # N i c k e l  a n d  N i c k e l  A l l o y  C o v e r e d  Weld ing  E l e c t r o d e s  (ASME SPA-5.11 w i t h  A d d i t i o n a l  
R e q u i r e m e n t s )  * # S t a i n l e s s  S t e e l  Covered  w e l d i n g  E l e c t r o d e s  (ASME SPA-5.4 w i t h  A d d i t i o n a l  
R e q u i r e m e n t s )  * #Low A l l o y  S t e e l  Covered  Weld ing  E l e c t r o d e s  (ASME SFA-5.5 w i t h  A d d i t i o n a l  
R .egui rements )  * #Copper  a n d  C o p p e r  A l l o y  Welding E l e c t r o d e s  (ASME SFA-5.6 w i t h  A d d i t i o n a l  
R e q u i r e m e n t s )  * #Carbon  a n d  A l l o y  S t e e l  Weld ing  F i t t i n g s  (ASME SA-234 w i t h  A d d i t i o n a l  
R e q u i r e m e n t s )  * O A u s t e n i t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  Weld ing  F i t t i n g s  (ASME SA-403 w i t h  A d d i t i o n a l  
R e q u i r e m e n t s )  * #Nickel-Nolpbdenum-Chromium A l l o y  Weld ing  F i t t i n g s  (ASME SA-403 w i t h  A d d i t i o n a l  

#Consumable Weld ing  I n s e r t s *  
R e q u i r e m e n t s )  * #Copper  a n d  C o p p e r  A l l o y  Weld ing  Rods (ASME SPA-5.7 w i t h  A d d i t i o n a l  
* # Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  B a r e  Weld ing  Rods (ASTM B#351 w i t h  A d d i t i o n a l  Re gu i r e m e n  t s )  
A d d i t i o n a l  R e  g u i r e m e n t s )  * # S t a i n l e s s  S t e e l  Weld ing  Rods a n d  B a r e  E l e c t r o d e s  (ASHE SPA-5. 9 w i t h  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  # N i c k e l  a n d  N i c k e l - A l l o y  B a r e  Weld ing  Rods a n d  E l e c t r o d e s  (ASNE SPA-5.1 4  w i  t h  

#Nickel-Molybdenum-Chromium A l l o y  B a r e  Weld ing  Rods a n d  E l e c t r o d e s *  
#Nickel-Chromium-Molybdenum-Columbium B a r e  Weld ing  Rods a n d  E l e c t r o d e s *  
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#2-I /@%-Ciromium, 1%-Molybdenum 41101 B a r e  
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s *  t 

1 
# R e p a i r  o f  M a t e r i a l s  by 

( V e r t i c a l ,  Csnned o r  
#Nicke l -C hromium-Iron A l l o y  

( 1 ~ i r c o n i u m  and  Z i r c o n i u m  A l l o y  B a r s ,  Rod a n d  
# A u s t ~ n - t i c  S t a i n l e s s  S t e e l  

# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u e l  P i 3  Wrap 
# l i c k e l  

#Cer a n i c - 1 n s u l a . t e d  l l agne t  
M a t e r i a l s ,  P l a t i a u m  a n d  P l a t i r u n  1 0  P e r c e n t  R i o d i u s  

# F a s t  F l u x  T e s t  F a c i l i t y  D r i v e r  F u z l  P i n  
# C o n t i n u o u s  I d e n t i f i c a t i o n  f l a x k i n g  o f  

B#351 w i t h  A d d i t i o n a l  I 3 e q u i r e m e r . t ~ )  * W 
ASTB B  351 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s ) *  I 
(ASTM B#356 w i t h  A d d i t i o n a l  R e q c l i ~ e m e n t s )  * I 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e s e n t s )  * I 
(ASTH B#352 w i t h  A d d i t i o n a l  Requi -ements )  * d 
A d d i t i o n a l  . R e q u i r e m e n t s )  * d 
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # Z i ~ c c n i u m  a n &  
A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # Z i r c c n i u m  a n d  
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * # Z i r c c n i u m  a n d  
R e q u i r e m e n t s )  * # Z i r c c n i u m  a n d  
w i t h  A d d i t i o n a l  R e q u i r e m e n t s )  * d Z i c c c n i u m  andl 
R e q u i r e m e n t s )  * # Z i r c c n i u m  a n &  

Weld ing  ~ o d s  s n d  E l e c t r o d e s $  
Weld ing  Rods ~ n d  E l e c t r o d e s ,  S u r f a c i n g  (ASME SFA-5. 13 
Welding* 
U e l d i n g  * 
Wet Motor -Dr iven  S i n g l e - S t a g e  C e n t r i f u g a l  Pump* 
Wire (AHS 5687 w i t h  Addi t  i o r a l  R e q u i r e m e n t s )  * 
l i re  (ASTY B  351  w i t h  A d d i t i o a a l  R e q u i r e m e n t s ) *  
Wire f o r  Core  Components* 
Wire* 
U ire* 
Wire* 
Wires, N o n i n s u l a t e d ,  S t a n d a r d  Grade*  # T h e r m o c o u p l e  
Wrap Wire* 
Wrought M e t a l  P r o d u c t s *  
Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A X o y  B a r e  Weld ing  Rods (ASTM 
Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  B a r s ,  Rod a n d  Wire ( 
Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l a y  F o r g i n g s  a n d  E x t r u s i o n s  
Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l o y  I n g o t s  (ASTM B#350 w i t h  
Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A4105 P l a t e ,  S h e e t ,  a n d  S t r i p  
Z i r c o n i u m  a n d  Z i r c o n i u m  A l l a y  T u b e s  ( ASTtl B#3 5 3  w i t h  
Z i r c o n i u m  A l l o y  B a r e  Cield-nq Rods (ASTM 3 # 3 5 1  w i t h  
Z i r c o n i u m  A l l o y  B a r s ,  Rod ane Wire (ASTM B  35 1 w i t h  
Z i r c o n i u m  A l l o y  F o r g i n g s  and E x t r u s i o n s  (ASTM B#3 56 
Z i r c o n i u m  A l l o y  I n g o t s  (A3'LB BP350 w i t h  A d d i t i o n a l  
Z i r c o n i u m  A l l o y  P l a t e ,  She=, a n d  S t r i p  (ASTN B#352 
Z i r c o n i u m  A l l o y  T u b e s  (ASCN 611353 w i t h  A d d i t i o n a l  




